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1. G�R��  
 
Bu Kullan�m K�lavuzu a�a� �daki bilgileri içerir: 
 
- AltaFlex® Etiketleme Makinelerinin kullan�m�na yönelik güvenlik bilgileri 
- AltaFlex® Etiketleme Makinelerinin kurulmas�, ayarlanmas� ve kullan�lmas� 
- Bak�m 
- Hata giderme  
 
AltaFlex® Etiketleme Makinesini kurmadan ve çal�� t�rmadan önce bu kitapta yer alan 
kullan�m ve güvenlik bilgilerini dikkatlice okuyunuz. Cihaz�n düzgün olarak topraklanmas� 
yap�lm��  bir prizden elektrik ald�� �ndan emin olunuz.  
 
AltaFlex® Etiketleme Makineleri üzerinde sistemin bir parças� olarak yer alan etiketleme 
modülleri say�ca ve özellikler aç�s�ndan çe� itlilik göstermektedir. Bu nedenle etiketleme 
makinesi ile birlikte gelen etiketleme modülünün ’Kullan�m Kitab�’ ve ’Teknik El Kitab�’n� 
okuyunuz ve bu dokümanlardaki ’Güvenlik Uyar�lar�’n� dikkate al�n�z. Ayr�ca e� er varsa 
etiketleme makinesine opsiyonel olarak ba� lanabilen kodlama cihaz�n�n da benzer � ekilde 
’Kullan�m Kitab�’ ve ’Teknik El Kitab�’ndaki güvenlik uyar�lar�n� dikkate al�n�z. 
 
Altar Endüstri Ürünleri taraf�ndan sunulan etiketleme makineleri ve etiketleme modüllerine 
ait elektronik ortamda haz�rlanm��  teknik dokümanlar www.altareu.com.tr adresindeki web 
sitesinden ücretsiz olarak indirilebilir. 
 
Önemli Uyar�lar: 
 
AltaFlex® Etiketleme Makineleri özellikle ürünlerin etiketlenmesi amac� ile tasarlanm�� t�r. 
Opsiyonel olarak sistem üzerine ba� lanabilen kodlama cihazlar� yard�m� ile ayn� zamanda 
ürünler üzerine kodlama da yap�labilir. 
 
AltaFlex® Etiketleme Makinesi kurulumu e� itimli bir uzman taraf�ndan yap�lmal�d�r. Buna 
ilave olarak a�a� �daki konularda geçerli ulusal kurallar/yönetmelikler dikkate al�nmal�d�r: 
 
- Kazalar�n önlenmesi 
- Mekanik denge 
- Elektriksel ve mekanik sistemlerin yap�m� 
- Gürültü engelleme 
 
AltaFlex® Etiketleme Makinesi üzerinde üretici firma bilgisi d�� �nda bir de� i� iklik 
yap�lmas� ya da standart d�� � kullan�m durumunda garanti geçersiz kalacakt�r.  
 
Standart d�� � harici üniteleri AltaFlex® Etiketleme Makinesine ba� lamadan önce Altar 
Teknik Destek Merkezini aray�n�z. 
 
Altar Teknik Destek Merkezi:  
Altar Endüstri Ürünleri San. ve Tic. Ltd. 
Perpa Ticaret Merkezi, A Blok, Kat: 11, No: 1568 
Okmeydan�, 34384 �STANBUL 
Tel: 212-210 85 00, Faks: 212-210 85 01 
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2. GÜVENL�K UYARILARI VE GÜVENL �K �� ARETLER� 
 

2.1 Güvenlik Uyar�lar� 
 
AltaFlex® Etiketleme Makinesi ve bu ‘Kullan�m K�lavuzu’ üzerindeki güvenlik i� aretleri ve 
güvenlik uyar�lar�na uyulmal�d�r.  
 
AltaFlex® Etiketleme Makinesi üzerinde herhangi bir mekanik i� lem, yaln�zca Altar yetkili 
servisince e� itim ve otorizasyon verilmi�  bir personel taraf�ndan yap�lmal�d�r.  
 
Etiketleme makinesi yaln�zca e� itim alm��  personel taraf�ndan çal�� t�r�lmal�d�r. 
 
Etiketleme makinesinin ba� lanaca� � elektrik kayna� �n�n 220 VAC monofaze oldu� undan 
ve do� ru bir � ekilde toprakland�� �ndan emin olunmal�d�r.  
 
Etiketleme makinesini besleyen elektrik kablolar�nda ezilmeler veya yaralanmalar var ise 
bu durumda makine hiçbir � ekilde çal�� t�r�lmamal�d�r. Derhal bu konuda e� itim ve 
tecrübeye sahip bir elektrik teknisyeni taraf�ndan kablolar�n de� i� tirilmesi sa� lanmal�d�r. 
 
Etiketleme makinesini olu� turan komponentlerden herhangi biri k�smen dahi zarar görmü�  
ise makine bu � ekilde çal�� t�r�lmamal�d�r. Bu konuda yeterli e� itim ve tecrübeye sahip bir 
teknisyene haber verilmelidir. Gerekti� inde Altar Teknik Destek Merkezini aray�p destek 
istenebilir. 
 
Etiketleme makinesinin üzerinde bulunan ve konveyörün bir parças� olan elektrik motorlar�, 
h�z kontrol cihazlar� ve di� er elektriksel aksam ile konveyör üzerine monte edilmi�  
etiketleme modülü, kodlama cihaz� gibi di� er ekipmanlar�n su ve di� er s�v�lar ile do� rudan 
temas etmemesine dikkat edilmelidir.  
 
Etiketleme makinesi yak�nlar�nda uçucu, parlay�c� ve patlay�c� s�v�lar ve gazlar varken 
çal�� �lmamal�d�r. Bu türden malzemeler ile çal�� �yorken bu malzemeler ile çal��mada 
geçerli ilgili güvenlik uyar�lar� daima dikkate al�nmal�d�r. 
 
Etiketleme makinesi çal�� �yorken hiç bir zaman yerinden kald�r�lmamal� ve ta� �nmamal�d�r. 
E� er makinenin yeri de� i� tirilmesi gerekiyorsa bu i� lem makinenin ana güç � alteri kapal� 
iken ve makineye güç besleyen elektrik kablosu fi� i elektrik prizinden ç�kart�ld�ktan sonra 
yap�lmal�d�r. 
 
Elektrik � oklar�na maruz kalmamak için etiketleme makinesi ve üzerinde bulunan 
etiketleme modülü veya di� er cihazlar üzerinde herhangi bir onar�m ya da bak�m yapmadan 
önce tüm cihazlar açma/kapama anahtarlar�ndan kapat�lmal�d�r. Etiketleme makinesinin ana 
güç � alteri de buna ek olarak kapat�lmal� ve güç besleyen fi� i elektrik ba� lant�s�ndan 
ayr�lmal�d�r. 
 
Etiketleme makinesi hiç bir zaman �slak zemin üzerinde çal�� t�r�lmamal�d�r.  
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2.2 Makine Üzerindeki Tehlikeler 
 
- Etiketleme makinesinin konveyörü  çal�� �yorken hareket halindeki ta� �y�c� bantlar ile bu 
bantlar�n hareketini sa� layan tamburlar ve ürün k�lavuzlar�  saç veya  k�ravat gibi elbise 
uzant�lar�n� s�k�� t�r�p çekilmesine neden olabilir. Bu nedenle dikkatli olunmal�d�r. 
 
- Konveyör çal�� �yorken aralar�ndan ürünler geçen ürün k�lavuzlar� el veya parmak 
s�k�� malar�na ve ciddi yaralanmalara neden olabilir. Bu nedenle dikkatli olunmal�d�r. 
 
- Konveyör üzerindeki elektrik motorunun hareketini tamburlara aktaran transmisyon kay�� � 
ciddi yaralanmalara neden olabilir. Bu nedenle kay�� �n koruyucu kapa� � aç�kken konveyör 
hiç bir zaman çal�� t�r�lmamal�d�r. Kapak kapal� iken dahi kay�� �n yaratabilece� i potansiyel 
tehlikelere kar� � dikkatli olunmal�d�r.  
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2.3 Güvenlik �� aretleri 
 
A�a� �da ve AltaFlex® Etiketleme Makinesi üzerinde yer alan ‘Güvenlik �� aretleri’ne 
mutlaka uyunuz.  
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

TEHL � KE:  Komponent üzerinde yüksek gerilim nedeni ile � ok tehlikesi. 

D�KKAT:  Etiketleme makinesine ve üzerindeki komponentlere zarar 
gelebilir. Bunun neticesi olarak � ah�slara yaralanma ile neticelenebilecek 
potansiyel tehlike yaratabilir. 
TEHL � KE: � ah�slar için ani bir tehlike yaratabilir. 

TEHL � KE:  Hareket halindeki transmisyon kay�� � ve kasnaklar  ciddi 
yaralanmalara neden olabilir. Transmisyon kay�� �n�n koruyucu kapa� � 
aç�k iken hiçbir zaman makine çal�� t�r�lmamal�d�r. 
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3. MAK�NE MODELLER� 
 
AltaFlex® Etiketleme Makineleri standart olarak 3 ana gruptan olu� maktad�r:  
 

·  Üst/Alt etiketleme için T Serisi  
·  Çevresel etiketleme için W Serisi   
·  Yan etiketleme için S Serisi  

 
Her seri kendi içinde alt modellerden olu�maktad�r. Bu �ekilde her tip etiketleme ihtiyac�na 
uygun bir model bulunmaktad�r.  
 

Tablo 1: AltaFlex® Etiketleme Makineleri Model Tablosu 

Model Etiketleme Tipi 
Modül 
Say�s� Bant Tipi 

Konveyör 
Boyu 

Bant 
Geni� li � i 

 
�������� � 	�  Serisi Üst/alt Etiketleme Makinesi 
T1 Üst  1 PVC 2000 mm 300 mm 
T1B1 Üst/Alt  2 PVC 2000 mm 300 mm 
 
 
�������� � 	�	������  Çevresel Etiketleme Makinesi 
W1 Çevresel 1 Paslanmaz veya asetal 

bakla bant 
2000 mm 115 mm 

W1T1 Çevresel ve üst 2 Paslanmaz veya asetal 
bakla bant 

2000 mm 115 mm 

 
 
�������� � 	�	������  Yan Etiketleme Makinesi 
S1 Yan 1 Paslanmaz veya asetal 

bakla bant 
2000 mm 115 mm 

S2 Çift yan 2 Paslanmaz veya asetal 
bakla bant 

2000 mm 115 mm 

S1T1 Yan ve üst 2 Paslanmaz veya asetal 
bakla bant 

2000 mm 115 mm 

S2T1 Çift yan ve üst 3 Paslanmaz veya asetal 
bakla bant 

2000 mm 115 mm 
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A�a� �da, AltaFlex® T Serisi, W Serisi ve S Serisi etiketleme makinelerine ait genel katalog 
görüntüleri yer almaktad�r. Bu görüntüler bilgi amac� ile verilmi� tir. Sipari�  s�ras�nda 
mü� terinin özel gereksinimleri ve tercihleri nedeni ile teslim edilen etiketleme makinesinin 
teknik detaylar� veya görüntüleri a� a� �da yer alan resimlerden farkl�l�klar gösterebilir. 
 
 
�������� � 	�	������	
(Standart etiketleme 
modülü monitör 
hariç gelmektedir) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Resim 1: AltaFlex T Serisi 
 
 
 
 
�������� � 	�	������	
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Resim 2: AltaFlex W Serisi 
 
 
 
 
 
�������� � 	�	������	
 
 
 
 
 
 
 

 
Resim 3: AltaFlex S Serisi 
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4. KURULUM VE ÇALI � TIRMA 
 
Etiketleme makinesi yeterince çal�� ma alan� olan uygun bir yere kurulmal�d�r. Etiketleme 
makinesine ürün beslenmesi için konveyörün giri�  taraf�nda ve konveyörde i� lem gören 
ürünlerin tahliyesi için konveyörün ç�k��  taraf�nda rahat ve güvenli bir çal��ma için yeterli 
miktarda alan bulunmal�d�r. Çal��ma alan� zemininin kuru olmas� da çal��ma güvenli� i 
aç�s�ndan önem ta� �maktad�r. Konveyörün çal��ma yeri belirlenirken tüm bu faktörler ile 
birlikte ürün ak��  trafi� i de göz önünde bulundurularak en uygun yer seçimi yap�lmal�d�r. 
 
� ekil 4: Pabuç Yükseklik Ayar� 

 
Çal��ma alan� belirlenip etiketleme makinesi yerine 
yerle� tirildi � inde ta� �y�c� ayaklar�n alt taraf�nda 
bulunan plastik pabuçlar üzerinde makinenin dengeli 
ve sallanmayacak bir � ekilde zemine oturdu� undan 
emin olunmal�d�r. E� er dengesizlik varsa bunu 
pabuçlarda bulunan ayar somunu kullan�larak giderilir  
ve daha sonra da kontra somun ile sabitlenir. Bu 
ayarlar� yaparken konveyör bant yüzeyinin terazisinde 
olmas� bir su terazisi yard�m� ile sa� lanabilir. Bu ayar 
yap�ld�ktan sonra makinenin yeri de� i� tirilirse 
zemindeki düzensizliklerden dolay� yeni yerinde 
tekrar denge ayar� yapmak gerekebilece� ini 

hat�rlat�r�z.  
 
Etiketleme makinesine elektrik hatt� çekilmesi bu konuda yeterli e� itim ve tecrübeye sahip 
bir elektrik teksnisyeni taraf�ndan yap�lmal�d�r. Çekilen elektrik hatt�n�n kurallar�na uygun 
olarak topraklanmas�n�n yap�lm��  olmas� sa� lanmal�d�r. Etiketleme makinesine elektrik 
besleyen kablonun çal��ma güvenli� ine zarar vermeyecek � ekilde uygun olarak 
yerle� tirilmesi sa� lanmal�d�r. Etiketleme makinesi üzerinde çal�� an etiketleme modülü, 
kodlama cihaz� gibi ekipmanlar makine üzerinde bulunan prizlerden elektrik almaktad�r. Bu 
prizlere hiç bir zaman �s�t�c�lar ve bunun gibi yüksek ak�m çeken ba� ka ekipmanlar 
ba� lanmamal�d�r. 
 
Elektrik ba� lant�s� kurulduktan sonra etiketleme makinesi elektrik panosu üzerindeki ana 
� alterden aç�l�r. Daha sonra konveyör açma/kapama anahtar�ndan aç�larak banta hareket 
verilir. H�z ayar�, h�z kontrol ayar dü� mesi çevrilerek yap�l�r. H�z ayar dü� mesi saat 
yönünde çevrilerek bant�n h�z� art�r�l�r. H�z ayar dü� mesi saat yönü tersine çevrilerek bant�n 
h�z� azalt�l�r. H�z ayar� ile ile ilgili detay bilgi bu k�lavuzun ‘Ayarlar’ k�sm�nda verilmi� tir. 
 
E� er ilk çal�� t�rma denemesinde problem ya�an�yorsa bu k�lavuzda yer alan ‘Hata 
Giderme’ k�sm�na bak�n�z.  
 
Etiketleme makinesi ile çal�� ma tamamland�� �nda makine elektrik panosu üzerindeki 
konveyör açma/kapama anahtar�ndan kapat�l�r. Tüm çal�� ma bitti� inde makine üzerindeki 
etiketleme modülü ve varsa kodlama cihaz� gibi ek üniteler de  benzer � ekilde kapat�l�p 
makine elektrik panosu üzerindeki ana � alterden elektrik kesilir. 
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Günlük çal�� ma sonunda etiketleme makinesinin rutin temizlik i� lemi yap�l�r. Temizlik 
i� lemi bu k�lavuzun ‘Bak�m’ k�sm�nda anlat�lmaktad�r. 
 

5. AYARLAR 
 
AltaFlex® Etiketleme Makinesi ile etiketleme veya kodlama yaparken makine üzerinde 
a� a� �da belirtilen ayarlar yap�l�r. Bu ayarlar yap�l�yorken aksi belirtilmedikçe makine 
üzerinde  çal��an etiketleme modülü ve varsa kodlama cihaz�n�n kapal� olmas� ayarlar�n 
daha kolay yap�lmas�na yard�mc� olacakt�r. A�a� �da belirtilen ayarlar tamamland�ktan sonra 
etiketleme modülünün ayarlar� teslimat s�ras�nda verilen kendi ‘Kullan�m Kitab�’nda 
belirtildi� i gibi yap�l�r. E� er makineye kodlama cihaz� ba� lanm�� sa buna ait ayarlar da 
benzer � ekilde kendi ‘Kullan�m Kitab�’nda belirtildi� i gibi yap�l�r. Daha sonra etiketleme 
veya kodlama i� lemi ba� lat�l�r. 
 
Ayarlar�n yap�lmas�nda a� a� �daki s�ran�n takip edilmesi ayarlama sürecini 
kolayla� t�racakt�r: 
 

1. Ürün k�lavuz ayar� 
2. Etiketleme modülü yükseklik ve yatay ayar� 
3. Üst tutucu bant yükseklik ayar� (S Serisi modellerde) 
4. Yan tutucu plaka ayar� (W Serisi modellerde) 
5. Ürün alg�lay�c� fotosel ayar� 
6. Etiketleme modülü ayarlar� 
7. Konveyör h�z ayar� 
8. Ay�r�c� ünite h�z ayar� (W ve S Serisi modellerde) 
9. Etiketleme testi 

 
Ürün alg�lay�c� fotosel ayar�ndan önce etiketleme modülünün ayarlar�n�n yap�lm��  olmas� 
gerekmektedir. Tüm ayarlar tamamland�� �nda etiketleme testi yap�l�r. Bu test seri olarak 
etiketlemeye geçmeden önce ayarlar�n düzgün olup olmad�� �n�n teyidi için yap�l�r. Bu test 
s�ras�nda e� er etiketleme düzgün olarak gerçekle� iyorsa seri etiketlemeye geçilebilir. Test 
s�ras�nda etiketlemede düzensizlikler varsa buna neden olan ayar bozuklu� u ara� t�r�lmal� ve 
giderilmelidir. Bunun için bu k�lavuzun ‘Hata Giderme’ k�sm�ndan yararlanabilirsiniz. 
Düzgün ayarlama yap�l�p etiket testi tamamland�ktan sonra seri üretime ba� layabilirsiniz. 
 

5.1 Ürün K�lavuz Ayar� 
 
Etiketleme makinesi üzerinde i� lem gören ürünün ebatlar�na ba� l� olarak ürünlerin düzgün 
bir � ekilde ilerlemesi için konveyör yan taraflar�nda bulunan ve konveyör boyunca ürünleri 
destekleyen ürün k�lavuzlar� ayarlanmal�d�r. Ürün k�lavuzlar� makine üzerinde i� lem 
görecek ürünlerin ebat ve di� er baz� fiziksel özellikleri dikkate al�narak seçilmi� tir. Genel 
olarak alüminyum veya paslanmaz çelikten imal edilirler. Bazen ürünlerin özelli� ine göre 
k�lavuzlar�n üzerlerinde polietilen veya benzeri endüstriyel plastiklerden yap�lm��  kayd�r�c� 
özelli� e sahip profiller bulunur. 
 
Ürün k�lavuz ayar�, etiketleme makinesi üzerinde ilk s�rada yap�lacak ayard�r. Üründen 
ba� ka bir ürüne geçi� te ürün boyutlar�na ba� l� olarak bu ayar�n yinelenmesi gerekebilir. 
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Ürün k�lavuzlar�n�n ayar�, k�lavuzlara dik olarak ta� �y�c� bant�n kenarlar�na do� ru uzanan 
destek çubuklar� vas�tas� ile yap�l�r. Bu destek çubuklar�n� tutan poliamid konsollar 
üzerindeki s�k�� t�rma topuzlar� gev�etilerek k�lavuzlar istenilen mesafeye ayarlan�r. Daha 
sonra topuzlar tekrar s�k�larak ürün k�lavuzlar� sabitlenir. Bu i� lemi yaparken önce 
konveyörün bir taraf�ndaki k�lavuz ayarlan�r. Ürünlerin konveyör kenar�na her zaman 
paralel olarak hareket etmesini sa� lamak için bir � erit metre kullan�larak k�lavuzun 
konveyör boyunca konveyör kenar�ndan ayn� mesafede durmas� sa� lan�r. Ürün giri�  ve 
ç�k��  taraf�ndaki topuzlar sabitlenir. Daha sonra varsa ortadaki topuzlar sabitlenir.  
 
Kar� � k�lavuzun ayar� yap�l�rken önce i� lem görecek ürünlerden 2 adedi konveyörün ürün 
giri�  ve ç�k��  uçlar�nda ayar� yap�lm��  k�lavuza dayand�r�l�r. Daha sonra kar� � k�lavuz, giri�  
ve ç�k��  uçlar�ndaki ürünlere yakla� t�r�l�r ve temas� sa� lan�r. Yakla� �k 1 mm geriye çekilir. 
Benzer �ekilde kar� � k�lavuz için de önce giri�  ve ç�k��  uçlar�ndaki topuzlar daha sonra da 
varsa ortada yer alan topuzlar elle s�k�� t�r�larak sabitlenir (a� a� �daki � ekile bak�n�z).   
 
� ekil 5: Ürün K�lavuz Ayar� 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Ürün k�lavuz ayar�n� denemek için konveyör, açma/kapama anahtar�ndan aç�larak konveyör 
bant�na hareket verilir. Konveyöre giri�  taraf�ndan art arda  bir miktar ürün verilir. E� er 
ürünler k�lavuzlar aras�nda s�k��ma olmadan ilerliyorsa ürün k�lavuz ayar� tamamlanm�� t�r. 
S�k�� ma varsa bir tarafa ait k�lavuzlar küçük bir miktar aç�larak (1 mm gibi) s�k�� ma 
ortadan kald�r�l�r. Tersine olarak ürünler ile k�lavuzlar aras�nda bo� luk çok ise bu durum 
özellikle üstten  etiketleme uygulamalar�nda etiketlerde enlemesine kaymalara neden 
olaca� �ndan dolay� bo� luk azalt�lmal�d�r. 
 
K�lavuz ayarlar�ndan ortaya ç�kan problemler ve bunlar�n giderilmesi için bu k�lavuzda yer 
alan ‘Hata Giderme’ k�sm�na bak�n�z.  
 
Pratik öneri:  Mümkün oldu� u durumlarda, ürün k�lavuzlar�n� her de� i� en ürün için iki 
yandan ayarlamak yerine tek taraf�n k�lavuzunu sabit tutup kar� � k�lavuzu ayarlamak daha 
kolay olacakt�r. 
 
Not: W Serisi modellerde etiketleme modülünün bulundu� u taraftaki k�lavuzlar sabit kal�r. 
K�lavuz ayar� yaln�zca kar� � taraftaki k�lavuzlar üzerinde yap�l�r. W Serisi modellerde yan 
tutucu bant öncesi ve sonras�ndaki ürün k�lavuzlar� ayr� ayr� yukar�da belirtildi� i gibi 
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ayarlan�r. Benzer � ekilde S Serisi modellerde de üst tutucu bant öncesi ve sonras�ndaki ürün 
k�lavuzlar� ayr� ayr� yukar�da belirtildi� i gibi ayarlan�r. 
 
 

5.2 Etiketleme Modülü Yükseklik ve Yatay Ayar� 
 
Düzgün bir etiketleme için etiketleme makinesi üzerinde yer alan etiketleme modülünün 
yükseklik ve yatay ayar�n�n uygun � ekilde yap�lm��  olmas� gerekmektedir. A�a� �da 
AltaFlex® T, W ve S Serisi etiketleme makinelerinde etiketleme modüllerinin olas� 3 
de� i� ik montaj pozisyonunda bu ayarlar�n nas�l yap�laca� � anlat�lm�� t�r. Etiketleme 
makineniz üzerinde etiketleme modüllerinin montaj pozisyonlar�n� dikkate alarak ilgili 
aç�klamalar� izleyerek bu ayarlar� yap�n�z.  E� er montaj pozisyonlar� konusunda 
tereddütünüz varsa, yukar�da ‘Makine Modelleri’ k�sm�nda yer alan ‘Model Tablosu’na 
bakarak sahip oldu� unuz makinenin model numaras�na göre hangi etiketleme tiplerini 
kullanabilece� inizi bulunuz ve ayarlar� buna göre yap�n�z. Örnek olarak: AltaFlex®  W 
Serisi’nden W1T1 modeli bir makineye sahipseniz ‘Model Tablosu’nda yer ald�� � gibi bu 
makine ile çal�� �rken çevresel ve üst etiketleme tipleri geçerlidir. Bu durumda Üst 
Etiketleme pozisyonunda monte edilmi�  modül için a�a� �da yer alan ‘Üst/Alt Etiketleme 
Modunda Yükseklik ve Yatay Ayar’ ile Çevresel Etiketleme pozisyonunda monte edilmi�  
modül için ‘Çevresel Etiketleme Modunda Yükseklik ve Yatay Ayar’ k�s�mlar� size yol 
gösterecektir.  
 
Etiketleme modülü yükseklik ve yatay ayarlar� yap�l�rken konveyör bant�n�n hareketsiz ve 
etiketleme modülünün kapal� oldu� undan emin olunuz. Bu ayarlar s�ras�nda etiketleme 
modülünün etiket s�y�rma ucu alt�na (üst etiketleme pozisyonunda) veya önüne (çevresel ve 
yan etiketleme pozisyonunda) etiketin hizalanmas� amac� ile  bir adet ürün numunesi 
yerle� tirmeniz gerekecektir. Hizalamay� daha iyi yapabilmek amac� ile etiketleme modülü 
üzerinde etiket bobininin tak�lm��  olmas�n� sa� lay�n�z. Etiket bobininin tak�lmas� için 
etiketleme modülü ‘Kullan�m Kitab�’na bak�n�z. 
 

5.2.1 Üst/Alt Etiketleme Modunda Yükseklik ve Yatay  Ayar 
 
Önce üst etiketleme i� lemi için etiketleme modülünün yükseklik ayar� dü�ey ayar borusu 
üzerindeki  ayar tekeri kullan�larak yap�l�r. Dü�ey ayar için önce dü�ey ayar borusu 
üzerindeki s�kma kolunu veya civatas�n� kullanarak dü�ey ayar çapraz ba� lant�s�n� 
gev�etiniz. Etiketleme makinesinin etiket s�y�rma ucunu ürünün en yüksek noktas�ndan 2-3 
mm daha yüksekte kalacak � ekilde etiket s�y�rma ucunu ürün üzerinde konumland�r�n�z. 
Bunun için dü�ey ayar borusu üzerindeki el tekerini kullanacaks�n�z. Daha sonra dü�ey ayar 
borusunun s�kma kolunu veya civatas�n� saat yönünde s�karak dü� ey ayar çapraz 
ba� lant�s�n� sabitleyiniz. 
 
Dü�ey ayar i� lemi bitti� inde, üst etiketleme i� lemi için etiketleme modülünün konveyör 
enlemesine olarak yatay ayar� benzer � ekilde yatay ayar borusu üzerindeki  ayar tekeri 
kullan�larak yap�l�r. Bunun için önce yatay ayar borusu üzerindeki s�kma kolunu veya 
civatas�n� kullanarak yatay ayar çapraz ba� lant�s�n� gev� etiniz. Yatay ayar tekerini 
kullanarak etiketleme makinesinin etiket s�y�rma ucunu ürün üzerinde enlemesine olarak 
etiketlemenin yap�laca� � pozisyona getiriniz. Daha sonra yatay ayar borusunun s�kma 
kolunu veya civatas�n�  saat yönünde s�karak yatay ayar çapraz ba� lant�s�n� sabitleyiniz. 



�������� � 	
�������
�	����������			 ����	
������	
���   	
 

 
 
 

16 

�������
����������������� �

 
E� er üst/alt etiketleme için 2 etiketleme modülü kullan�l�yorsa yükseklik ve yatay ayarlar� 
benzer � ekilde alt etiketlemede çal��an di� er etiketleme modülü için de yap�n�z. 
 
 

5.2.2 Çevresel Etiketleme Modunda Yükseklik ve Yata y Ayar 
 
Çevresel etiketleme i� lemi için etiketleme modülünün yükseklik ayar� dü�ey ayar borusu 
üzerindeki  ayar tekeri kullan�larak yap�l�r. Dü�ey ayar için önce dü�ey ayar borusu 
üzerindeki s�kma kolunu veya civatas�n� kullanarak dü�ey ayar çapraz ba� lant�s�n� 
gev�etiniz. Etiketleme makinesinin etiket s�y�rma ucu ürün üzerinde etiketin yap�� aca� � 
pozisyona gelene kadar dü� ey ayar tekerini kullanarak yükseklik ayar�n� yap�n�z. Daha 
sonra dü�ey ayar borusunun s�kma kolunu veya civatas�n� saat yönünde s�karak dü�ey ayar 
çapraz ba� lant�s�n� sabitleyiniz. 
 
Çevresel etiketleme i� lemi için yatay ayar yap�lmas�na gerek bulunmamaktad�r. 
 

5.2.3 Yan Etiketleme Modunda Yükseklik ve Yatay Aya r 
 
Önce yan etiketleme i� lemi için etiketleme modülünün yükseklik ayar� dü�ey ayar borusu 
üzerindeki  ayar tekeri kullan�larak yap�l�r. Dü�ey ayar için önce dü�ey ayar borusu 
üzerindeki s�kma kolunu veya civatas�n� kullanarak dü�ey ayar çapraz ba� lant�s�n� 
gev�etiniz. Etiketleme makinesinin etiket s�y�rma ucu ürün üzerinde etiketin yap�� aca� � 
pozisyona gelene kadar dü� ey ayar tekerini kullanarak yükseklik ayar�n� yap�n�z. Daha 
sonra dü�ey ayar borusunun s�kma kolunu veya civatas�n� saat yönünde s�karak dü�ey ayar 
çapraz ba� lant�s�n� sabitleyiniz.  
 
Dü�ey ayar i� lemi bitti� inde,yan etiketleme i� lemi için etiketleme modülünün konveyör 
enlemesine olarak yatay ayar� benzer � ekilde yatay ayar borusu üzerindeki  ayar tekeri 
kullan�larak yap�l�r. Bunun için önce yatay ayar borusu üzerindeki s�kma kolunu veya 
civatas�n� kullanarak yatay ayar çapraz ba� lant�s�n� gev� etiniz. Yatay ayar tekerini 
kullanarak etiketleme makinesinin etiket s�y�rma ucunu ürünün en geni�  yerinden 2-3 mm 
daha d�� ar�da olacak � ekilde etiket s�y�rma ucunu ürüne yakla� t�r�n�z. Daha sonra yatay ayar 
borusunun s�kma kolunu veya civatas�n� saat yönünde s�karak yatay ayar çapraz 
ba� lant�s�n� sabitleyiniz. 
 
E� er çift yan etiketleme için 2 etiketleme modülü kullan�l�yorsa ayn� ayar� benzer � ekilde 
kar� �l�kl� çal� �an di� er etiketleme modülü için de yap�n�z. 
 
 
5.3 Üst Tutucu Bant Yükseklik Ayar�  (Yaln�zca S Serisi modellerde geçerlidir) 
 
AltaFlex® S Serisi Etiketleme Makinelerinde bulunan  üst tutucu bant, yan etiketleme 
i� lemleri için ürünlerin etiketleme an�nda devrilmeden ilerlemesini sa� lamak i� levini görür. 
Yüksekli� inin ayarlanmas� mekanik olarak a�a� �da belirtildi� i gibi yap�l�r. Üst tutucu 
bant�n h�z� konveyör h�z� ile ayn�d�r. ‘Konveyör’ h�z ayar butonu ile konveyör h�z� 
artt�r�ld�� �nda otomatik olarak artar, azalt�ld�� �nda otomatik olarak azal�r. Bu nedenle üst 
tutucu bant için ayr� bir h�z ayar� gerekmemektedir. 
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Üst tutucu bant�n kal�nl�� � ve esnekli� i ayn� cins ürünler aras�ndaki belirli ölçülerde 
yükseklik farklar�n� tolere edebilecek � ekildedir. Üst tutucu bant�n yükseklik ayar� 
yap�ld�� �nda, ayar yap�lan ürün grubundaki ürünler aras�ndaki yükseklik farklar� 2 mm’yi 
a� mamas� gerekmektedir. Aksi takdirde baz� ürünler üst tutucu bant�n alt�nda ezilirken 
baz�lar� da banta tutunamayacakt�r. 
 
Üst tutucu bant�n ayarlanmas� konveyör bant� hareketsiz durumda iken yap�l�r. Bunun için 
üst tutucu bant�n ayar borusu üzerindeki s�kma kolu veya civatas� saat yönü tersine 
çevrilerek gev� etilir. Boru üzerinde yer alan el tekeri ile üst tutucu bant yukar�ya kayd�r�l�r. 
2 adet ürün üst tutucu bant�n biri giri�  di� eri ç�k��  taraf�na olmak üzere ürün k�lavuzlar� 
aras�na yerle� tirilir. Yine el tekeri kullan�larak üst tutucu bant yava� ça a�a� �ya indirilir. 
Ürünler ile üst tutucu bant�n alt yüzeyi aras�nda temas sa� land�� �nda gev� emeyi önlemek 
için ayar borusu üzerindeki s�kma kolu veya civatas� saat yönünde çevrilerek s�k�� t�r�l�r.  
 
Ayar�n düzgünlü� ünü kontrol etmek için konveyöre hareket verilir. Uygun konveyör bant 
h�z�nda bir kaç ürün geçi� ine izin verilir. Ürün, üst tutucu bant alt�na girdi� inde üstten 
yeterince bask� bulunmuyorsa etiketleme esnas�nda sallanabilir. Bu da etiketlemenin 
sa� l�kl� bir � ekilde yap�lmas�n� engeller. Üst tutucu bant� küçük bir miktar daha (1-2 mm) 
a� a� �ya indirerek uygun bask�y� sa� layabilirsiniz. Tersine olarak üst tutucu bant ürün 
üzerine çok fazla bask� yap�yorsa bu durumda da ürünler e� rilebilir (plastik ambalajlar vb.) 
veya bask�n�n a� �r� oldu� u durumlarda  k�r�labilir (ince cam � i�eler). Böyle bir durumda üst 
tutucu bant� bir miktar yukar�ya kald�rmak gerekecektir. 
 
Üst tutucu bant�n yükseklik ayar� yükseklikleri farkl� olan her ürün grubu için yap�lmal�d�r. 
 
Üst tutucu bant�n ayar�n�n tamamland�� �nda yüksekli� in sabitlenmesi için yükseklik ayar 
borusu üzerindeki s�kma kolunu veya civatas�n� sabitlemeyi unutmay�n�z. 
 
Üst tutucu bant ile ilgili problemler ve bunlar�n giderilmesi için bu k�lavuzda yer alan 
‘Hata Giderme’ k�sm�na bak�n�z.  
 
 
5.4 Yan Tutucu Plaka Ayar� (Yaln�zca W Serisi modellerde geçerlidir) 
 
AltaFlex® W Serisi Etiketleme Makinelerinde bulunan  yan tutucu bant, çevresel etiketleme 
i� lemlerinde etiketin silindirik � ekilli ürünler üzerine sar�lmas� i� levini görür. Yan tutucu 
bant kar� �s�nda üzeri sünger kapl� yan tutucu plakas� bulunur. Yan tutucu plaka ayar�, ürün 
geni� li � ine uygun olarak yan tutucu plaka ile yan tutucu bant�n aras�ndaki mesafe a� a� �da 
belirtildi� i � ekilde ayarlanarak yap�l�r. Yan tutucu bant�n h�z� konveyör h�z�na paralel 
olarak artar ve azal�r. Bu nedenle yan tutucu bant için ayr� bir h�z ayar� gerekmemektedir. 
 
� ekil 6: Yan Tutucu Plaka Ayar� 
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Yan tutucu plakan�n ayarlanmas� konveyör bant� hareketsiz durumda iken yap�l�r. Bunun 
için yan tutucu plakan�n çubuklar� üzerindeki 2 adet s�kma kolu gev� etilir (yukar�daki 
� ekile bak�n�z). Yan tutucu plaka, ayar çubuklar�n�n k�lavuzlar� üzerinde geriye do� ru 
kayd�r�l�r. 2 adet ürün yan tutucu bant ile yan tutucu plaka aras�nda biri giri�  di� eri ç�k��  
taraf�na olmak üzere yerle� tirilir. Yan tutucu plaka, ayar çubuklar�n�n k�lavuzlar� üzerinde 
kayd�r�larak yan tutucu banta yakla� t�r�l�r. Ürünler ile temas sa� land�� �nda 2-3 mm daha 
ayn� yönde ilerletilir. Ayar çubuklar� üzerindeki s�kma kollar� s�k�� t�r�l�r. Konveyör bant�na 
k�sa bir süre hareket verilerek ayar için kullan�lan ürünlerin yan tutucu bant ile plakan�n 
aras�ndan tahliyesi sa� lan�r. 
 
Ayar�n düzgünlü� ünü kontrol etmek için konveyöre hareket verilir. Uygun konveyör bant 
h�z�nda bir kaç ürün geçi� ine izin verilir. Ürün, yan tutucu bant ile plaka aras�na girdi� inde 
yeterince bask� bulunmuyorsa etiketleme esnas�nda etiket sarma düzgün olmayacakt�r. Bu 
da etiketlemenin sa� l�kl� bir � ekilde yap�lmas�n� engeller. Yan tutucu bant�n plakas�n� 
küçük bir miktar daha (1-2 mm) paralel olarak yan tutucu banta do� ru yakla� t�rarak uygun 
bask�y� sa� layabilirsiniz. Tersine olarak yan tutucu bant ile plaka ürün üzerine çok fazla 
bask� yap�yorsa bu durumda da etiketlemede k�r�� �kl�klar olabilir. Uygun bask�y� sa� lamak 
sorunu çözecektir. 
 
Yan tutucu plakan�n ayar�n�n tamamland�� �nda geçi�  geni� li � inin sabitlenmesi için geni� lik 
ayar çubuklar� üzerindeki s�kma kollar�n� sabitlemeyi unutmay�n�z. 
 
�deal Yan Tutucu Ayar�: Yan tutucu bant ile kar� � plakas� aras�ndaki ideal mesafe, ürünler 
üzerinde a� �r� bir bask� olmadan ürünlerin dönerek ilerlemesini sa� layan mesafedir. 
 
Yan tutucu bant ile ilgili problemler ve bunlar�n giderilmesi için bu k�lavuzda yer alan 
‘Hata Giderme’ k�sm�na bak�n�z.  
 

5.5 Ürün Alg�lay�c� Fotosel Ayar� 
 
AltaFlex® Etiketleme Makinelerinde kullan�lan ürün alg�lay�c� fotoseller etiketlenecek 
ürünlerin tipine ve özelliklerine göre imalat s�ras�nda seçilmektedir. Her ürün grubunun 
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özelliklerindeki farkl�l�klar nedeni ile ürünlere en uygun ürün alg�lay�c� her makinede 
de� i� iklik gösterebilir.  
 
Ürün alg�lay�c� ayar� 2 � ekilde yap�lmaktad�r. Birincisi ürün alg�lama ayar�, ikincisi etiket 
pozisyonlama ayar�. Bu ayarlar�n nas�l yap�laca� � a� a� �da belirtilmi� tir. 
 

5.5.1 Ürün Alg�lama Ayar� 
 
Ürün alg�lama ayar� ilk kurulum s�ras�nda genellikle bir defaya mahsus olmak üzere 
kullan�lan ürün alg�lay�c� tipine göre iki � ekilde yap�l�r. I� �k yans�tma özelli� i çok farkl� 
olan ürünler için bazen bu ayar�n yeniden yap�lmas� gerekebilir. Ayar her gerekti� i 
durumda a�a� �da belirtilen ad�mlar izlenir. 
 
Ayar Vidas� ile Ayarlama: Birinci yöntem ayar vidas� bulunan ürün alg�lay�c�larda 
uygulan�r. Bu yöntemde etiketlenecek ürün konveyör üzerinde ürün alg�lay�c� önüne 
yerle� tirilir ve etiketleme modülü açma/kapama anahtar�ndan aç�l�r. Ürün alg�lay�c�n�n ayar 
vidas� cihaz ile birlikte verilen mini tornavida çevrilerek alg�lay�c� üzerindeki led �� �� �n�n 
yanmas� sa� lan�r. Kontrol için numune ürün, ürün alg�lay�c�n�n önünden bir kaç kez 
geçirilir. Bu i� lem s�ras�nda ürün, ürün alg�lay�c� önünden her geçti� inde alg�lay�c� 
üzerindeki led yanmal� ve etiketleme modülünden bir adet etiket sa� �lmal�d�r. Bu i� lem 
yap�lmadan önce etiketleme modülünün etiket alg�lay�c� ayar� modülün ‘Kullan�m 
Kitab�’nda belirtildi� i gibi yap�lm��  olmal�d�r. 
 
Ayar Butonu ile Ayarlama:  Ürün alg�lama ayar� için ikinci yöntem Teach-in fonksiyonu 
bulunan ürün alg�lay�c�larda uygulan�r. Teach-in fonksiyonuna sahip ürün alg�lay�c�larda 
ayar vidas� yerine ayar butonu bulunmaktad�r. Bu yöntemde etiketlenecek ürün benzer 
� ekilde konveyör üzerinde ürün alg�lay�c� önüne yerle� tirilir ve etiketleme modülü 
açma/kapama anahtar�ndan aç�l�r. Ürün alg�lay�c�n�n ayar butonuna 2-3 saniye bas�larak 
ayar gerçekle� tirilir. Ayarlama s�ras�nda ürün alg�lay�c� üzerindeki ayar ledi yan�p sönecek, 
ayarlama tamamland�� �nda ayar ledi sabit olarak yanacakt�r. Kontrol için numune ürün, 
ürün alg�lay�c�n�n önünden bir kaç kez geçirilir. Bu i� lem s�ras�nda ürün, ürün alg�lay�c� 
önünden her geçti� inde alg�lay�c� üzerindeki led yanmal� ve etiketleme modülünden bir 
adet etiket sa� �lmal�d�r. Bu i� lem yap�lmadan önce etiketleme modülünün etiket alg�lay�c� 
ayar� modülün ‘Kullan�m Kitab�’nda belirtildi� i gibi yap�lm��  olmal�d�r. 
 

5.5.2 Etiket Pozisyonlama Ayar� 
 
Etiket pozisyonlama ayar�, üzerinde ‘Etiket Pozisyonu’ butonu bulunan etiketleme 
modüllerinde do� rudan bu buton çevrilerek yap�l�r. Burada ‘Etiket Pozisyonu’ butonu, 
çevirme miktar�na paralel olarak ürün alg�lay�c�dan gelen sinyale bir miktar gecikme 
vererek etiketin ürün üzerinde ürün ilerleme yönünde istenilen pozisyona yap��mas�n� 
sa� lar. ‘Etiket Pozisyonu’ butonu saat yönünde çevrildi� ine gecikme miktar� artar dolay�s� 
ile etiket konveyör ilerleme yönünde ürün üzerinde daha gerilere yap�� �r. Tersine olarak 
‘Etiket Pozisyonu’ butonu saat yönü tersine çevrildi� ine gecikme miktar� azal�r ve dolay�s� 
ile etiket konveyör bant�n�n ilerleme yönünde ürün üzerinde daha ön tarafa do� ru yap�� �r.  
  
E� er etiketleme modülü üzerine ‘Etiket Pozisyonu’ butonu bulunmuyorsa bu durumda 
etiketin ürün üzerinde konveyör bant�n�n ilerleme do� rultusunda istenilen pozisyonda 
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yap��mas�, ürün alg�lay�c� fotoselin konveyör bant�n�n ilerleme do� rultusunda ileriye veya 
geriye bir miktar kayd�r�lmas� yöntemi ile yap�l�r. Bu amaçla üzerinde ‘Etiket Pozisyonu’ 
butonu bulunmayan etiketleme modüllerinde ürün alg�lay�c� fotosel bir k�zak üzerinde 
kayabilir � ekilde etiketleme makinesi gövdesi üzerine monte edilmi � tir. 
 
Yukar�da da belirtildi� i gibi ürün alg�lay�c� fotoseller etiketlenecek ürün tiplerine ve 
özelliklerine göre belirlendi� inden etiketleme makinesinin konveyör sistemi üzerinde 
monte edilmi�  a�a� �daki 3 farkl� tip ürün alg�lay�c� fotoselden hangisi bulunuyorsa ayar� 
buna göre yap�n�z.  
 
Etiketleme süreci içerisinde ürün alg�lay�c� fotosel, ürünü alg�lay�p sinyalini etiketleme 
modülüne gönderdi� i anda etiketleme yap�l�r. Ürün alg�lay�c�y� k�za� � üzerinde konveyör 
bant�n�n ilerleme yönünde kayd�rd�� �n�zda ürün üzerinde etiket yap��ma pozisyonunun aksi 
yönde (bant�n ilerleme yönü tersine) kayd�� �n� göreceksiniz (� ekil 7-A’ya bak�n�z). Bunun 
tersine olarak ürün alg�lay�c�y� k�za� � üzerinde bant�n ilerleme yönü tersine  
kayd�rd�� �n�zda ürün üzerinde etiket yap�� ma pozisyonunun aksi yönde (bant�n ilerleme 
yönünde) kayd�� �n� göreceksiniz (� ekil 7-B’ye bak�n�z).   
 
Özet olarak etiket ürün üzerine ürün alg�lay�c�y� kayd�rd�� �n�z yönün tersi yönde bir 
pozisyonda yap�� acakt�r. Bu noktadan hareketle ürün üzerinde etiketin yap�� aca� � 
pozisyonunu (bant�n ilerleme do� rultusundaki ileri veya geri pozisyon) ayarlayabilirsiniz. 
 
� ekil 7: Ürün Alg�lay�c�y� Kayd�rarak Etiket Pozisyon Ayar� 
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Cisimden Yans�mal� Ürün Alg�lay�c� için Pozisyonlama: 
 
Cisimden yans�mal� ürün alg�lay�c� tek bir parçadan olu�ur ve ayar için ürün alg�lay�c�, 
k�za� � üzerinde yukar�da belirtildi� i gibi konveyör bant�n�n ilerleme do� rultusunda ileriye 
veya geriye kayd�r�l�r.   
 
Reflektörlü Ürün Alg�lay�c� için Pozisyonlama: 
 
Reflektörlü ürün alg�lay�c� yukar�daki gibi bir ürün alg�lay�c�ya ek olarak hemen kar� �s�nda 
yer alan reflektör ile birlikte çal�� �r. Ayar için hem ürün alg�lay�c� hem de kar� �s�ndaki 
reflektör, yukar�da belirtildi� i gibi konveyör bant�n�n ilerleme do� rultusunda birbirlerine 
paralel olarak ileriye veya geriye kayd�r�l�rlar. 
 
Kar � �l�kl� çal� � an Ürün Alg�lay�c� için Pozisyonlama: 
 
Kar� �l�kl� çal� � an ürün alg�lay�c�lar ise bir birinin benzeri iki adet ürün alg�lay�c�dan olu� ur. 
Ayar için kar� �l�kl� her iki taraftaki alg�lay�c� da yukar�da belirtildi � i gibi konveyör bant�n�n 



�������� � 	
�������
�	����������			 ����	
������	
���   	
 

 
 
 

22 

�������
����������������� �

ilerleme do� rultusunda birbirlerine paralel olarak ileriye veya geriye kayd�r�l�rlar. 
Fiberoptik kablolu kar� �l�kl� çal� �an ürün alg�lay�c�lar için de ayn� yöntem izlenir. 
 

5.6 Konveyör H�z Ayar� 
� ekil 8: Konveyör H�z Ayar Butonu 

Etiketleme makinesi üzerinde ürünlerin ilerleme h�z� h�z 
kontrol cihaz� taraf�ndan ayarlanmaktad�r. H�z kontrol 
cihaz�n� kontrol eden buton pano üzerinde bulunmaktad�r 
(‘Konveyör’ butonu) . ‘Konveyör’ butonu saat yönünde 
çevrilerek bant�n h�z� art�r�l�r. Ya da saat yönü tersine 
çevrilerek bant�n h�z� azalt�l�r. Hangi ürün için hangi h�z�n 
seçilece� i ürünlerin karakteristi� ine göre de� i� im 
göstermektedir. Genel olarak dengeli ve taban alan� büyük 
olan ürünler daha yüksek h�zlarda i� lem görebilir. Bunun 
tersine olarak taban alan� küçük olan ince uzun ürünler, 
a� �rl�k merkezlerinin yukar�da olmas� nedeni ile ilerlerken 
daha dengesiz davranacaklard�r. Bu durumda daha dü� ük 
h�zlar seçmekte fayda vard�r.  

 
�deal Konveyör Bant H�z�: Konveyör bant�n�n ideal h�z�, 
ürünlerin dengeli olarak ilerleyebildikleri en yüksek h�z 
olacakt�r. Bunu deneme ile bulabilirsiniz. Denemeyi 
yapmadan önce yukar�da belirtilen tüm ayarlar�n ve 
etiketleme modülünün ayarlar�n�n yap�lm��  olmas� 
gerekmektedir. 
 
Konveyörün h�z� artt�kça genel olarak ürün i� lemleme kapasitesi de paralel olarak 
artacakt�r. 
 
H�z ayar� ile ilgili bilinmesi gereken bir ba� ka özellik de etiketleme modülü veya kodlama 
cihaz�n�n h�z�n�n konveyör h�z� ile olan ili� kisidir. E� er konveyör üzerinde enkoder 
(opsiyonel) varsa bu durumda etikeleme modülü veya kodlama cihaz�, konveyörün h�z� 
de� i� tikçe bu de� i� imi enkoder sayesinde otomatik olarak alg�layacakt�r. Bu durumda söz 
konusu cihazlar�n h�zlar�n� operatörün ayarlamas� gerekmeyecektir.  
 
E� er konveyör üzerinde enkoder bulunmuyorsa konveyörün h�z� de� i� tirildi � inde buna 
paralel olarak etiketleme modülü veya kodlama cihaz�n�n h�z�n�n da manuel olarak operatör 
taraf�ndan ayarlanmas� gerekecektir. Bunun tersine etiketleme modülü ya da kodlama 
cihaz�n�n h�z� de� i� tirildi � inde de konveyörün h�z� uygun h�za ayarlan�r. Bu i� lem için 
etiketleme makinesi ile birlikte verilen ‘H�z-Frekans Tablosu’ndan yararlan�l�r. Etiketleme 
modülü ya da kodlama cihaz� i� lem yap�lacak h�z için ayarlan�r. ‘H�z-Frekans Tablosu’nda 
bu h�za kar� �l�k gelen frekans de� eri (Hz olarak) bulunur. Elektrik panosundaki ‘Konveyör’ 
butonu, h�z kontrol cihaz�n�n ekran�nda görünen ve ‘H�z-Frekans Tablosu’ndan al�nan 
frekans de� eri ile ayn� oluncaya kadar çevrilir. Enkoder’in olmad�� � durumlarda, e� er 
konveyör bant�n�n h�z� ile etiketleme modülü ya da kodlama cihaz�n�n h�zlar� uyumlu 
de� ilse düzgün bir etiketleme veya kodlama yap�lamaz. 
H�z�n ayarlanmas� ile ilgili problemler ve bunlar�n giderilmesi için bu k�lavuzda yer alan 
‘Hata Giderme’ k�sm�na bak�n�z.  
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5.7 Ay�r�c� Ünite H�z Ayar�  (Yaln�zca S Serisi veya W Serisi modellerde geçerlidir) 

 
� ekil 9: Ay�r�c� H�z Ayar 
Butonu 

AltaFlex® S Serisi veya W Serisi modelleri ürün ay�r�c� 
ünite ile sunulmaktad�r. Ürün ay�r�c� ünite etiketleme 
veya kodlama s�ras�nda ürünlerin biti� ik olarak 
ilerlemesini engelleme i� levini görür. Ay�r�c� ünite 
ürünler aras�na bir miktar mesafe koyarak her ürünün 
düzgün olarak etiketlenmesini veya kodlanmas�n� 
sa� lar.  
 
Ay�r�c� ünite konveyör gövdesinin yan�na ba� l� bir 
elektrik motoru taraf�ndan tahrik edilen bir diskten 
olu� maktad�r ve kendisine ait bir h�z kontrol cihaz� 
bulunmaktad�r (elektrik panosu içindeki ‘Ay�r�c�’ h�z 
kontrol cihaz�). Ayr�c� ünitenin h�z�n�n ayarlanmas� 
elektrik panosu üzerindeki ‘Ay�r�c�’ butonu vas�tas�yla 
yap�l�r. ‘Konveyör’ butonuna benzer olarak  ‘Ay�r�c�’ 
butonu da saat yönünde çevrilerek ay�r�c� diskin h�z� 
art�r�l�r. Bu durumda ürünler aras�nda b�rak�lan mesafe 
azalacakt�r. Ya da saat yönü tersine çevrilerek ay�r�c� diskin h�z� azalt�l�r. Bu durumda 
ürünler aras�nda b�rak�lan mesafe artacakt�r. 
 
E� er ürünler aras�nda b�rak�lan mesafe gere� inden fazla ise üretim kapasitesi dü�ecektir. 
Tersine olarak ürünler aras�nda çok k�sa mesafe b�rak�l�yorsa, bu durumda da etiketleme 
veya kodlama i� lemi düzgün yap�lamaz, baz� ürünler etiketlenmeden geçebilir. ‘Ay�r�c�’ 
butonu ile en uygun ay�r�c� h�z�n� ayarlayarak ürünlerin düzgün i� lemlenmesini sa� lay�n�z.  
 
Ay�r�c� h�z�n� ayarlarken, ürün boyutlar�na ba� l� olarak her ürün için maksimum kapasiteyi 
sa� layacak ideal ay�r�c� h�z�n�n farkl� oldu� unu unutmay�n�z. Ayn� zamanda ideal ay�r�c� 
h�z�, o anki konveyör h�z� ile de ilgilidir. Konveyör h�z�n� de� i� tirdi� inizde ideal ay�r�c� h�z� 
da de� i� ecektir. 
 
� deal Ay�r�c� Ünite H�z�:  Belirli bir ürün için ideal ay�r�c� h�z�, konveyörün o anki h�z�nda 
ürünlerin düzgün olarak s�k�� madan ilerleyebildikleri ve etiketlendikleri (ya da 
kodland�klar�) en yüksek h�z olacakt�r. Bunu deneme ile bulabilirsiniz. Denemeyi 
yapmadan önce yukar�da belirtilen tüm ayarlar�n ve etiketleme modülünün ayarlar�n�n 
yap�lm��  olmas� gerekmektedir. 
 
Ay�r�c� ile ilgili problemler ve bunlar�n giderilmesi için bu k�lavuzda yer alan ‘Hata 
Giderme’ k�sm�na bak�n�z.  
 
Pratik öneri: Ürünler aras� mesafeyi ‘Ay�r�c�’ butonunu kullanarak konveyör ilerleme 
yönündeki 1-2 ürün boyu kadar ayarlay�n�z. 
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6. HIZ KONTROL 
 
H�z kontrol cihaz� konveyör sistemi üzerindeki ta� �y�c� bant(lar)a ve ay�r�c�ya (yaln�zca W 
ve S serilerinde) hareket vermek ve bunlar�n h�z�n� azalt�p ço� altmak için kullan�l�r. Ayr�c� 
için ayr� bir h�z kontrol cihaz� bulunmaktad�r. Makinenin imalat� s�ras�nda h�z kontrol 
cihazlar�n�n parametre ayarlar� makineye uygun olarak yap�lm�� t�r. De� i� tirilmesine gerek 
bulunmamaktad�r. H�z kontrol cihazlar� ile ilgili bir bak�ma ihtiyaç bulunmamaktad�r. 
Teknik olarak bir müdahale ancak bu konuda yeterli e� itimi bulunan bir elektrik teknisyeni 
taraf�ndan yap�labilir. 
 
AltaFlex® Etiketleme Makinelerinde Telemecanique Altivar 11 Serisi h�z kontrol cihazlar� 
kullan�lmaktad�r. 
 
 

 
 
 
 
 
 
Elektriksel aç�dan problem olan bölgelerde (s�k s�k elektrik kesintisi ve voltaj 
dalgalanmalar� olan bölgeler), h�z kontrol cihazlar�n�n emniyeti aç�s�nda etiketleme 
makinesinin uygun kapasitede bir kesintisiz güç kayna� �na ba� lanmas� tavsiye olunur. H�z 
kontrol cihazlar� ile ilgili gereken tüm detay teknik bilgiler etiketleme makinesi ile birlikte 
verilen ’H�z Kontrol Cihaz� Kullan�m K�lavuzu’ nda  yer almaktad�r. 
 

 

TEHL � KE:  Komponent üzerinde yüksek gerilim nedeni ile � ok 
tehlikesi. H�z kontrol cihaz� elektrik ba� lant�lar� ile ilgili bir i� lem 
yap�lmadan önce makine elektrik panosu üzerindeki ana � alterden 
kapat�lmal� ve elektrik ba� lant�s� kesilmelidir. Cihaz üzerindeki 
kapasitörlerde elektrik yükü bulunmaktad�r. Cihaz�n enerjisi kesildikten 
ve ekran� tamamen kapand�ktan sonra ekipmanlar üzerinde çal��madan 
önce 10 dakika bekleyiniz. Bu süre kapasitörlerin de� arj olmas� için 
gereken süredir. 
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6.1 Ekran ve Tu � lar�n Fonksiyonlar� 
 
Bu k�s�m Altivar 11 Serisi h�z kontrol cihazlar�n�n ’Kullan�m K�lavuzu’ndan al�nm�� t�r. 
 
� ekil 10: Ekran ve Tu� lar�n Fonksiyonlar� 

 

 
Hatas�z ve yolvermesiz normal ekran görüntüsü: 
 
- rdY: H�z kontrol cihaz� haz�r 
-43.0: SUP menüsünde seçilen parametrenin görüntülenmesi (varsay�lan seçim: frekans 
referans�) 
- dcb: DC injeksiyonlu frenleme devam ediyor 
- nSt: Serbest duru�  
 
Hata meydana geldi� inde, ekran bu durumu yan�p sönerek gösterir. Hata listesi için 
a� a� �daki ’Ekranda Gösterilen Hatalar’ k�sm�ndaki ’H�z Kontrol Cihaz� Hata Listesi 
Tablosu’na bak�n�z 
 

6.2 H�z Kontrol Elektrik Ba � lant�s� 
 
H�z kontrol elektrik ba� lant�s� 220VAC monofaze güç kayna� �na yap�lm�� t�r. Ç�k�� � 
(motora) trifaze olarak yap�lm�� t�r. 
 



�������� � 	
�������
�	����������			 ����	
������	
���   	
 

 
 
 

26 

�������
����������������� �

� ekil 11: H�z Kontrol Elektrik Ba� lant�s� 
 

 
 
Yukar�daki �ekil Altivar 11 Serisi h�z kontrol cihazlar�n�n ’Kullan�m K�lavuzu’ndan 
al�nm�� t�r. 
 

6.3 Kumanda Klemenslerinin Düzeni 
 
Kumanda klemensleri h�z kontrol cihaz�n�n ön yüzündeki kapa� �n alt�nda yer almaktad�r. 
Buraya elektrik panosu üzerindeki h�z kontrol açma/kapama anahtar� (LI1 ve +15V) ve h�z 
ayarlama potansiyometresi (0V, AI1, +5V) ba� l�d�r. Bu ba� lant�lar�n de� i� tirilmemesi 
gerekmektedir. Teknik olarak bir müdahale ancak bu konuda yeterli e� itimi bulunan bir 
elektrik teknisyeni taraf�ndan yap�labilir. Yukar�da yer alan ’TEHL � KE’ Uyar�s�n� 
okuyunuz. 
 

 
 

� ekil 12: Kumanda Klemenslerinin Düzeni 

 
Yukar�daki �ekil Altivar 11 Serisi h�z kontrol cihazlar�n�n ’Kullan�m K�lavuzu’ndan 
al�nm�� t�r. 
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6.4 Ekranda Gösterilen Hatalar 
 
Normal çal��ma ve duru� ta h�z kontrol cihaz�n�n ekran�nda yukar�da belirtilen ’Hatas�z ve 
yolvermesiz normal ekran görüntüsü’ yer almal�d�r. Bunun d�� �nda ekranda yer alabilecek 
olas� hata durumlar� mesajlar�n�n tamam� a� a� �da listelenmi� tir. Bu mesajlardan biri 
ekranda göründü� ünde a�a� �daki aç�klamalar �� �� �nda hareket edilmelidir. Bu i� lemler 
yaln�zca bu konu ile ilgili e� itime sahip bir elektrik teknisyeni taraf�ndan emniyet tedbirleri 
al�narak yap�labilir. Deste� e ihtiyaç duyulan her anda Altar Teknik Destek Merkezini 
aray�n�z (eri� im numaralar� ’Giri� ’ bölümünde belirtilmi� tir). A� a� �da yer alan paragraf ve 
’H�z Kontrol Cihaz� Hata Listesi’ Altivar 11 Serisi h�z kontrol cihazlar�n�n ’Kullan�m 
K�lavuzu’ndan al�nm�� t�r. 
 
Resetlemeden önce hata nedeni ortadan kald�r�lmal�d�r. 
SOF, OHF, OLF, OSF, ObF ve PHF hatalar�, bu fonksiyonun konfigüre edilmi�  olmas� 
durumunda, bir lojik giri�  üzerinden resetlenebilir. OHF, OLF, OSF, ObF ve PHF hatalar�, 
bu fonksiyonun konfigüre edilmi�  olmas� durumunda, otomatik tekrar yol verme 
fonksiyonu ile resetlenebilir. H�z kontrol cihaz� enerjisini kesip tekrar enerjilendirerek 
bütün hatalar�  
resetlemek mümkündür. 

Tablo 2: H�z Kontrol Cihaz� Hata Listesi 

Hata Düzeltme yöntemleri 
OCF 
A� �r� ak�m 

·  Rampa çok k�sa, ayarlar� kontrol edin. 
·  Atalet veya yük çok yüksek, motor/h�z kontrol cihaz�/yük boyutlar�n� 

kontrol edin. 
·  Mekanik kilitleme, mekanizman�n durumunu kontrol edin. 

SCF 
Motor k�sa devre 

·  H�z kontrol cihaz�n� motora ba� layan kablolar� ve motor yal�t�m�n� 
kontrol edin. 

InF 
Dahili hata 

·  Ortam ko� ullar�n� (elektromanyetik uyumluluk) kontrol edin. 
·  H�z kontrol cihaz�n� de� i� tirin. 

CFF 
Konfigürasyon hatas� 

·  Fabrika ayarlar�na geri dönün veya geçerli ise yedek konfigürasyonu 
ça� �r�n. FUN menüsünde FCS parametresini kontrol edin. 

SOF 
A� �r� h�z 

·  Dengesizlik, motor, kazan�m ve denge parametrelerini kontrol edin. 
·  H�z kontrol cihaz� yükü çok yüksek, bir fren direnci ve modülü 

ekleyin ve motor/h�z kontrol cihaz�/yük boyutlar�n� kontrol edin. 
OHF 
H�z kontrol cihaz� a� �r� yük 

·  Motor yükünü, h�z kontrol cihaz� havaland�rmas�n� ve ortam 
ko� ullar�n� kontrol edin.Tekrar yol vermeden önce h�z kontrol 
cihaz�n�n so� umas�n� bekleyin. 

OLF 
Motor a� �r� yük 

·  Motor termik koruma ayarlar�n� ve motor yükünü kontrol edin. Tekrar 
yol vermeden önce h�z kontrol cihaz�n�n so� umas�n� bekleyin. 

OSF 
A� �r� gerilim 

·  Hat gerilimini kontrol edin. 

ObF 
Yava� lama s�ras�nda a� �r� 
gerilim 

·  Çok sert frenleme veya yük tahriki. Yava� lama süresini art�r�n. 
Gerekirse bir frenleme modülü ve bir frenleme direnci monte 
edin. Uygulamaya uyumlu ise brA fonksiyonunu etkinle� tririn. 

PHF 
Güç kayna� � faz hatas� 

Bu koruma sadece yüklü h�z kontrol cihazlar� için geçerlidir. 
·  Güç kayna� � ba� lant�s�n� ve sigortalar� kontrol edin. 
·  Resetleyin. 
·  Güç kayna� �/h�z kontrol cihaz� uyumlulu� unu kontrol edin. 
·  Dengesiz yük durumu varsa, IPL=nO (FUn Menüsü) olarak 

ayarlayarak hatay� devre d�� � b�rak�n. 
USF 
Dü� ük gerilim 

·  Gerilimi ve gerilim parametresini kontrol edin. 

CrF ·  H�z kontrol cihaz�n� de� i� tirin. 
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� arj devresi 

7. BAKIM 
 
AltaFlex® Etiketleme Makineleri özel bir bak�m gerektirmemektedir.. Makinelerin uzun 
y�llar sorunsuzca kullan�labilmesi için rutin bir temizlik i� lemi yeterlidir. Temizlik 
i� leminin her gün düzenli olarak yap�lmas�n� al�� kanl�k haline getiriniz. Makine üzerinde 
hareketi sa� layan tamburlar�n rulmanlar� kapal� tiptendir. Bu rulmanlar greslenmi�  ve 
kapakla kapat�lm�� t�r. Ömür boyu gresleme ihtiyac� bulunmamaktad�r. 
 
Bu temizlik s�ras�nda ta� �y�c� bant nemli bir bez yard�m� ile silinir. Silme i� lemi s�ras�nda 
konveyör ta� �y�c� bant(lar)�n�n durmu�  olmas�na dikkat edilmelidir. Temizlik hiçbir zaman 
bantlar hareket halinde iken yap�lmamal�d�r. Bantlar�n temizlik için eri� ilemeyen k�sm� 
konveyöre k�sa bir süre hareket verilip eri� ilebilir duruma getirilir ve konveyör tekrar 
durdurulur. Temizli� e bu � ekilde devam edilir. E� er varsa bant(lar)a hareket veren 
tamburlar�n millerine dolanm��  yabanc� maddeler de uzakla� t�r�l�r. Hiçbir zaman bu 
i� lemler konveyör çal�� �yorken yap�lmamal�d�r. Bantlar�n temizlenmesi bitti� inde 
konveyörün gövdesi ve ayaklar�n� yine hafif nemli bir bezle silinebilir. Temizlik s�ras�nda 
konveyör sisteminin elektrik motorlar�, h�z kontrol cihazlar� gibi elektriksel aksam�na su 
gelmemesine dikkat edilmelidir. 
 
E� er gövde ve ayaklarda yap��m��  etiketlerden kaynaklanan yap�� kan art�klar� veya 
kodlama cihaz�ndan kaynaklanan mürekkep izleri varsa bunlar solvent veya tiner gibi 
çözücüler ile temizlenebilir. Solvent veya tiner yaln�zca gövde veya ayaklar üzerinde 
uygulanabilir. Paslanmaz çelik ve alüminyumdan üretilen bu k�s�mlar solvent veya tinere 
dayan�kl�d�r. Ancak söz konusu bu çözücüler hiçbir zaman elektrik kablolar�na, plastik 
esasl� bantlara, elektrik panosuna, h�z kontrol cihaz�na  veya di� er plastik esasl� 
malzemelere sürülmemelidir. Makine üzerinde çal�� an etiketleme modülü, kodlama cihaz� 
veya di� er ekipmanlar�n temizli� i de benzer � ekilde söz konusu cihazlar�n kullan�m 
k�lavuzlar�nda belirtildi� i gibi yap�lmal�d�r. Temizlik i� lemi s�ras�nda bu cihazlar�n kapal� 
olmas�na dikkat ediniz. 
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8. HATA G�DERME 
 
AltaFlex® Etiketleme Makineleri ile etiketleme esnas�nda ortaya ç�kabilecek etiketleme 
hatalar�  ba� l�ca iki grup alt�nda toplanabilir. Birincisi etiketleme makinesi ile ilgili ayar 
hatalar�, ikincisi ise etiketleme modülü ile ilgili ayar hatalar�. Normal olarak, bu 
dokümanda ve makine ile birlikte gelen etiketleme modülünün ‘Kullan�m Kitab�’ ve 
‘Teknik El Kitab�’nda yer alan ayarlar düzgün olarak yap�ld�� �nda etiketleme de hatas�z 
olacakt�r. Ancak yine de bir hata durumunda bunu gidermek için gereken ad�mlar a� a� �da 
s�ralanm�� t�r.  
 
Öncelikle etiketleme makinesi ayarlar�ndan kaynaklanan hatalar� a�a� �da yer alan ‘Hata 
Giderme Kontrol Listesi’ni kullanarak düzeltmek için gerekeni yap�n�z. Hatal� bir ayar�n 
düzeltilmesi ve ayar�n yeniden yap�lmas� için gereken detaylar� bu doküman�n ‘Ayarlar’ 
bölümünde bulabilirsiniz. E� er hata, etiketleme modülü ile ilgili ayarlardan 
kaynaklan�yorsa etiketleme modülü ile birlikte verilen ‘Kullan�m Kitab�’ ve/veya ‘Teknik 
El Kitab�’nda ilgili problem/hata giderme prosedürlerine bak�n�z. Söz konusu 
dokümanlarda etiketleme modülleri ile ilgili ortaya ç�kabilecek hatalar için detayl� 
problem/hata giderme analizleri yer almaktad�r. 
 

Tablo 3: Hata Giderme Kontrol Listesi 
Problem Sebebi Çözümü 

Etiketleme modülünün h�z� 
konveyör h�z�na göre yüksek 

H�z-Frekans tablosunu kullanarak 
etiketleme modülünün ve 
konveyörün h�zlar�n� ayarlay�n. Bu 
dokümandaki ’Konveyör H�z 
Ayar�’ bölümüne bak�n. 
’Etiket Pozisyonu’ butonu 
bulunmayan etiketleme 
modüllerinde ürün alg�lay�c�y� 
k�zaklar� üzerinde konveyör 
bant�n�n ilerleme yönünde 
kayd�r�n. 

Etiketler ürün üzerine katlanarak 
yap�� �yor 

Çevresel etiketlemede ürün 
alg�lanmas� erken yap�l�yor 

’Etiket Pozisyonu’ butonu bulunan 
etiketleme modüllerinde butonu 
saat yönünde çevirerek pozisyon 
de� erini art�r�n. 

Etiketleme modülünün h�z� 
konveyör h�z�na göre dü�ük 

H�z-Frekans tablosunu kullanarak 
etiketleme modülünün ve 
konveyörün h�zlar�n� ayarlay�n. Bu 
dokümandaki ’Konveyör H�z 
Ayar�’ bölümüne bak�n. 
’Etiket Pozisyonu’ butonu 
bulunmayan etiketleme 
modüllerinde ürün alg�lay�c�y� 
k�zaklar� üzerinde konveyör 
bant�n�n ilerleme yönü tersine 
kayd�r�n. 

Etiketler ürün üzerine kayarak 
yap�� �yor. Etiket pozisyonu ürün 
üzerinde geziniyor 

Çevresel etiketlemede ürün 
alg�lanmas� geç kal�yor 

’Etiket Pozisyonu’ butonu bulunan 
etiketleme modüllerinde butonu 
saat yönü tersine çevirerek 
pozisyon de� erini azalt�n. 



�������� � 	
�������
�	����������			 ����	
������	
���   	
 

 
 
 

30 

�������
����������������� �

(Önceki sayfadan devam) 
Problem Sebebi Çözümü 
Üst etiketlemede etiketin ürün 
ilerleme yönüne dik (enlemesine) 
pozisyonu de� i� iyor 

Ürün k�lavuzlar� aç�kl�� � fazla Ürünler ile k�lavuzlar aras�ndaki 
aç�kl�k 1 mm’yi geçmemeli. Ürün 
k�lavuzlar�n� bu dokümandaki 
‘Ürün K�lavuz Ayar�’ bölümünde 
belirtildi� i gibi yap�n. 
 

Etiket alg�lay�c� ayar� düzgün de� il Etiket alg�lay�c� ayar�n� etiketleme 
modülünün ‘Kullan�m Kitab�’nda 
belirtildi� i gibi yap�n. Düzgün 
ayarda her etiket sa� �ld�ktan sonra 
etiketin ç�k��  ucu ayn� noktada 
durmal�d�r. 

Etiket s�y�rma ucu ile ürün aras�nda 
çok fazla aç�kl�k var 

Etiketleme modülünün etiket 
s�y�rma ucunu ürüne mümkün 
oldu� unca yakla� t�r�n 

Etiket bask� rulosu/plakas� ile 
etiket s�y�rma ucu aras�nda mesafe 
fazla 

Etiketleme modülünün etiket 
s�y�rma ucu üzerinde bulunan 
etiket bask� rulosu/plakas�n� etiket 
s�y�rma ucuna tam yak�nla� t�r�n. 

Ürün etiketleme s�ras�nda tak�l�yor Ürünün hareketini 
k�s�tlayan/engelleyen sebepleri 
ortadan kald�r�n. K�lavuz 
aç�kl�klar�n� kontrol edin. 

Ürün alg�lay�c� düzgün olarak 
çal�� m�yor 

Ürün alg�lay�c� ayar�n� kontrol edin 
ve gerekiyorsa alg�lama ayar�n� 
tekrar yap�n. 

Üst veya yan etiketlemede etiketin 
ürün ilerleme yönündeki pozisyonu 
de� i� iyor 

Etiket � eridi üzerinde engelleme 
var 

Etiketleme modülü üzerinde etiket 
geçi�  yolunu kontrol edin. Ka� �t 
freni, etiket k�lavuzlar� ve bask� 
rulosu/plakas�n�n i� levlerini 
düzgün yapmas�n� sa� lay�n. 
Detaylar için etiketleme 
modülünün ‘Kullan�m Kitab�’na 
bak�n. 

Çevresel etiketlemede etiket 
üzerinde k�r�� �kl�klar olu� uyor 

Sabit plaka, yan tutucu banta çok 
yak�n. Ürünler üzerinde a� �r� bask� 
var 

Sabit plakay� geriye çekerek ürün 
üzerindeki a� �r� bask�y� azalt�n. 

Çevresel etiketlemede ürünler yan 
tutucudan geçerken düzgün 
dönmüyor ve etiketleme hatal� 
oluyor 

Sabit plaka ile  yan tutucu bant 
aras�nda aç�kl�k çok fazla 

Sabit plakay� yan tutucu banta 
do� ru yakla� t�rarak ürün üzerinde 
bir miktar bask� sa� lay�n. 

Ay�r�c� ünitenin h�z� yüksek Elektrik panosu üzerindeki ay�r�c� 
h�z kontrol butonunu kullanarak 
ay�r�c� h�z�n� dü� ürün. 

Çevresel ve yan etiketlemede 
ürünler çok s�k geliyor ve baz� 
ürünler etiketlenmiyor 

Ay�r�c� ünite ürün üzerinde 
yeterince bask� uygulam�yor 

Ay�r�c� ünite ile k�lavuzlar�n 
aç�kl�� �n� kontrol edin. Ürünler 
ayr�c� diski önünden geçerken 
yeterli bask�y� sa� lay�n. 

Ay�r�c� ünite kapal� Ay�r�c� üniteyi aç�n. Çevresel ve yan etiketlemede 
ürünler ay�r�c� üniteden ileriye 
gidermiyor 

Ay�r�c� ünite ürünleri s�k�� t�r�yor Ay�r�c� ünite ile k�lavuzlar�n 
aç�kl�� �n� kontrol edin. Ürünler 
ayr�c� diski önünden geçerken çok 
fazla bask� ürünlerin ilerlemesini 
durdurur. 

Yan etiketlemede ürünler üst 
tutucuya girdi� inde eziliyor 

Üst tutucu bant yüksekli� i ürün 
yüksekli� ine uygun de� il 

Üst tutucu bant�n yükseklik ayar�n� 
ürün yüksekli� ine uygun olarak 
art�r�n. 
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(Önceki sayfadan devam) 
Problem Sebebi Çözümü 
Yan etiketlemede ürünler 
etiketlenirken yanlamas�na hareket 
ediyor. Etiketlemede hatalar 
olu� uyor 

Üst tutucu bant yüksekli� i ürün 
yüksekli� ine uygun de� il 

Üst tutucu bant�n yükseklik ayar�n� 
ürün yüksekli� ine uygun olarak 
azalt�n. 

Konveyör açma/kapama anahtar� 
veya ana � alter kapal� 

Konveyör açma/kapama anahtar�n� 
veya ana � alterini aç�n. Etiketleme 
makinesinine elektrik geldi� inden 
emin olun. 

Acil durdurma butonu bas�l� 
durumda 

Acil durdurma butonunu saat 
yönünde çevirerek aç�n. 

Konveyör bant(lar)� hareket 
etmiyor 

Konveyör h�z� h�z kontrol ayar 
butonu ile ‘0’ konumuna 
ayarlanm��  

Pano üzerindeki ‘Konveyör’ h�z 
ayar butonunu saat yönünde 
çevirerek konveyör bant�na hareket 
verin. 

Ay�r�c� ünite veya ana � alter kapal� Ay�r�c� üniteyi veya ana � alteri 
aç�n. Etiketleme makinesinine 
elektrik geldi� inden emin olun. 

Çevresel veya yan etiketlemede 
ay�r�c� diski hareket etmiyor 

Ay�r�c� h�z� h�z kontrol ayar butonu 
ile ‘0’ konumuna ayarlanm��  

Pano üzerindeki ‘Ay�r�c�’ h�z ayar 
butonunu saat yönünde çevirerek 
ay�r�c�ya hareket verin. 
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9. TEKN�K B�LG�LER 
 
A�a� �da AltaFlex® Etiketleme Makinelerinin standart T Serisi, W Serisi ve S Serisi 
modellerine ait teknik bilgiler bulunmaktad�r. 
 
Sipari�  s�ras�nda mü� terinin özel gereksinimleri ve tercihleri nedeni ile teslim edilen 
etiketleme makinesinin teknik detaylar� a� a� �da yer alan tablolardaki de� erlerden 
farkl�l�klar gösterebilir. 
 
Altar Endüstri Ürünleri San. ve Tic. Ltd., önceden haber vermeksizin AltaFlex® 
Etiketleme Makineleri tasar�m�nda ve özelliklerinde de� i� iklik yapma hakk�na 
sahiptir. 
 
 

Tablo 4: AltaFlex® T Serisi Teknik Bilgiler Tablosu 
  
Etiketleme tipi Üst veya üst/alt etiketleme 
Bant boyutlar� 
(uzunlukxgeni� lik) 

2000x300 mm 

Konveyör boyutlar� 
(uzunlukxgeni� likxyükseklik) 

2000x750x1700 mm 

Bant üst yüzeyinin yerden 
yüksekli� i 

850 mm (± 30 mm pabuçlar ile ayarlanabilir) 

Toplam a� �rl�k (etiketleme 
modülleri hariç) 

Yakla� �k 40 kg 

Ta� �y�c� Bant tipi Siyah PVC antistatik bant (inkjet uygulamalar� için uygun) 
Konveyör sistemi Alüminyum profil gövde ve ayaklar, yüksekli� i ve geni� li � i ayarlanabilir 

yan k�lavuzlar, etiketleme modülü montaj� için pozisyonu ayarlanabilir 
montaj plakas� ve ta� �y�c� konsol 

Elektrik gereksinimi 220 VAC/50 Hz, h�z kontrol cihaz� ve di� er elektriksel ekipman fan 
so� utmal� pano içinde 

H�z kontrol  Ta� �y�c� bant h�z kontrollü, maks. h�z 30 m/dak., h�z kontrol kapasitesi 
0.18 kW,  

Motor 0.18 kW, 1380 devir/dakika 
Standart etiketleme modülü �sviçre yap�m� CE onayl� etiketleme modülü, 2 fazl� hassas step motor (±1 

mm durma tolerans�), CMOS mikroi� lemci kontrollü, çark ile  yükseklik 
ve yatay pozisyon ayar�, hassas optik etiket sensörü, koruma derecesi IP40 

Ürün alg�lay�c� Ürün boyutu, � ekli ve özelliklerine göre seçilen cisimden yans�mal�, 
reflektörlü veya kar� �l�kl� çal� � an fotosel  

Etiket geni� li � i 10-95 mm veya 10-160 mm aras� 2 opsiyon (kullan�lan etiketleme modülü 
tipine ba� l�) 

Minimum etiket boyu 10 mm 
Etiketlenen ürünler Maks. geni� lik 350 mm, maks. yükseklik 300 mm,  
Ta� �ma kapasitesi Konveyör üzerinde ta� �nabilen toplam yük maks. 30 kg. (her hangi bir 

anda konveyör üzerinde bulunan ürünlerin toplam a� �rl� � �) 
Opsiyonlar � effaf etiketler için mekanik veya kapasitif etiket sensörü, ürün say�c�, 

�� �kl�/sesli ikaz kolonu, acil durdurma butonu, konveyör için de� i� ik 
özelliklerde ta� �y�c� bant alternatifleri, opsiyonel yüksek h�zl� etiketleme 
modülleri (50-100 m/dak. h�zlara kadar) 

Çal�� ma ortam�  S�cakl�k: +5 ile 40º C aras� 
Nem: %15-90 aras� (yo� unla� mayan nem) 
Ses de� eri (standart etiketleme modülü için):  < 70 dBA, 1 metre mesafede 
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Tablo 5: AltaFlex® W Serisi Teknik Bilgiler Tablosu 
  
Etiketleme tipi Çevresel veya ilave olarak üst etiketleme 
Bant boyutlar� 
(uzunlukxgeni� lik) 

2000x115 mm 

Konveyör boyutlar� 
(uzunlukxgeni� likxyükseklik) 

2000x600x1200 mm (AltaFlex® W1 modelinde) 
2000x600x1200 mm (AltaFlex® W1T1 modelinde) 

Bant üst yüzeyinin yerden 
yüksekli� i 

925 mm (± 30 mm pabuçlar ile ayarlanabilir) 

Toplam a� �rl�k (etiketleme 
modülleri hariç) 

Yakla� �k 60 kg (AltaFlex® W1 modelinde) 
Yakla� �k 75 kg (AltaFlex® W1T1 modelinde) 

Ta� �y�c� Bant tipi Paslanmaz çelik veya asetal bakla bant 
Konveyör sistemi Paslanmaz çelik gövde, alüminyum profil ayaklar, yüksekli� i ve geni� li � i 

ayarlanabilir yan k�lavuzlar, yan tutucu bant, etiketleme modülü montaj� 
için pozisyonu ayarlanabilir montaj  plakas� ve ta� �y�c� konsol, ürün ay�r�c� 
ünite 

Elektrik gereksinimi 220 VAC/50 Hz, h�z kontrol cihazlar� ve di� er elektriksel ekipman fan 
so� utmal� pano içinde 

H�z kontrol  Ta� �y�c� bant ve yan tutucu bant h�z kontrollü, maks. h�z 25 m/dak., ürün 
ay�r�c� için ba� �ms�z h�z kontrolü, acil durdurma butonu. 
H�z kontrol kapasitesi: 

·  Ta� �y�c� ve yan tutucu bant için 0.55 kW 
·  Ürün ay�r�c� için 0.18 kW 

Motor ·  Ta� �y�c� bant için: 0.37 kW, 1390 devir/dakika 
·  Yan tutucu bant için: 0.18 kW, 1380 devir/dakika 
·  Ürün ay�r�c� için: 0.09 kW 1380 devir/dakika 

Standart etiketleme modülü �sviçre yap�m� CE onayl� etiketleme modülü, 2 fazl� hassas step motor (±1 
mm durma tolerans�), CMOS mikroi� lemci kontrollü, çark ile  yükseklik 
ayar�, hassas optik etiket sensörü, koruma derecesi IP40 

Ürün alg�lay�c� Ürün boyutu, � ekli ve özelliklerine göre seçilen cisimden yans�mal�, 
reflektörlü veya kar� �l�kl� çal� � an fotosel  

Etiket geni� li � i 10-95 mm veya 10-160 mm aras� 2 opsiyon (kullan�lan etiketleme modülü 
tipine ba� l�) 

Minimum etiket boyu 10 mm 
Etiketlenen ürünler Standart makine için maks. çap 120 mm, maks. yükseklik 300 mm (daha 

geni�  ürünler için geni�  bakla bant alternatifi) 
Ta� �ma kapasitesi Konveyör üzerinde ta� �nabilen toplam yük maks. 50 kg. (her hangi bir 

anda konveyör üzerinde bulunan ürünlerin toplam a� �rl� � �) 
Opsiyonlar � effaf etiketler için mekanik veya kapasitif etiket sensörü, ürün say�c�, 

�� �kl�/sesli ikaz kolonu, konveyör için asetal bakla bant alternatifleri  
Çal�� ma ortam�  S�cakl�k: +5 ile 40º C aras� 

Nem: %15-90 aras� (yo� unla� mayan nem) 
Ses de� eri (her bir standart etiketleme modülü için):  < 70 dBA, 1 metre 
mesafede 

 
 
 
 
 
 
 



�������� � 	
�������
�	����������			 ����	
������	
���   	
 

 
 
 

34 

�������
����������������� �

Tablo 6: AltaFlex® S Serisi Teknik Bilgiler Tablosu 
  
Etiketleme tipi Yan, çift yan veya ilave olarak üst etiketleme 
Bant boyutlar� 
(uzunlukxgeni� lik) 

2000x115 mm 

Konveyör boyutlar� 
(uzunlukxgeni� likxyükseklik) 

2000x600x1700 mm (AltaFlex® S1 modelinde) 
2000x600x1700 mm (AltaFlex® S1T1 modelinde) 
2000x1100x1700 mm (AltaFlex® S2 ve S2T1 modellerinde) 

Bant üst yüzeyinin yerden 
yüksekli� i 

925 mm (± 30 mm pabuçlar ile ayarlanabilir) 

Toplam a� �rl�k (etiketleme 
modülleri hariç) 

Yakla� �k 60 kg (AltaFlex® S1 modelinde) 
Yakla� �k 75 kg (AltaFlex® S2 ve S1T1 modellerinde) 
Yakla� �k 90 kg (AltaFlex® S2T1 modelnde) 

Ta� �y�c� Bant tipi Paslanmaz çelik veya asetal bakla bant 
Konveyör sistemi Paslanmaz çelik gövde, alüminyum profil ayaklar, yüksekli� i ve geni� li � i 

ayarlanabilir yan k�lavuzlar, üst tutucu bant, etiketleme modülü montaj� 
için pozisyonu ayarlanabilir montaj  plakas� ve ta� �y�c� konsol, ürün ay�r�c� 
ünite 

Elektrik gereksinimi 220 VAC/50 Hz, h�z kontrol cihazlar� ve di� er elektriksel ekipman fan 
so� utmal� pano içinde 

H�z kontrol  Ta� �y�c� bant ve üst tutucu bant h�z kontrollü, maks. h�z 25 m/dak., ürün 
ay�r�c� için ba� �ms�z h�z kontrolü, acil durdurma butonu. 
H�z kontrol kapasitesi: 

·  Ta� �y�c� bant için 0.37 kW 
·  Üst tutucu bant için 0.18 kW 
·  Ürün ay�r�c� için 0.18 kW 

Motor ·  Ta� �y�c� bant için: 0.37 kW, 1390 devir/dakika 
·  Üst tutucu bant için: 0.18 kW, 1380 devir/dakika 
·  Ürün ay�r�c� için: 0.09 kW 1380 devir/dakika 

Standart etiketleme modülü �sviçre yap�m� CE onayl� etiketleme modülü, 2 fazl� hassas step motor (±1 
mm durma tolerans�), CMOS mikroi� lemci kontrollü, çark ile  yükseklik 
ayar�, hassas optik etiket sensörü, koruma derecesi IP40 

Ürün alg�lay�c� Ürün boyutu, � ekli ve özelliklerine göre seçilen cisimden yans�mal�, 
reflektörlü veya kar� �l�kl� çal� � an fotosel  

Etiket geni� li � i 10-95 mm veya 10-160 mm aras� 2 opsiyon (kullan�lan etiketleme modülü 
tipine ba� l�) 

Minimum etiket boyu 10 mm 
Etiketlenen ürünler Standart makine için maks. geni� lik 120 mm, maks. yükseklik 300 mm 

(daha geni�  ürünler için geni�  bakla bant alternatifi) 
Ta� �ma kapasitesi Konveyör üzerinde ta� �nabilen toplam yük maks. 50 kg. (her hangi bir 

anda konveyör üzerinde bulunan ürünlerin toplam a� �rl� � �) 
Opsiyonlar � effaf etiketler için mekanik veya kapasitif etiket sensörü, ürün say�c�, 

�� �kl�/sesli ikaz kolonu, konveyör için asetal bakla bant alternatifleri  
Çal�� ma ortam�  S�cakl�k: +5 ile 40º C aras� 

Nem: %15-90 aras� (yo� unla� mayan nem) 
Ses de� eri (her bir standart etiketleme modülü için):  < 70 dBA, 1 metre 
mesafede 
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