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1.GR

Bu Kullan m K lavuzu aa daki bilgileri icerir:

- AltaFlex® Etiketleme Makinelerinin kullan m na yénelik gividnbilgileri

- AltaFlex® Etiketleme Makinelerinin kurulmas , ayarlanmas kulan Imas
- Bakm

- Hata giderme

AltaFlex® Etiketleme Makinesini kurmadan ve cafmadan 6nce bu kitapta yer alan
kullan m ve guvenlik bilgilerini dikkatlice okuyurzu Cihaz n diizgln olarak topraklanmas
yap Im bir prizden elektrik ald ndan emin olunuz.

AltaFlex® Etiketleme Makineleri iizerinde sistemin bir pargaarak yer alan etiketleme
modulleri say ca ve Ozellikler a¢ s ndan igdik gostermektedir. Bu nedenle etiketleme
makinesi ile birlikte gelen etiketleme modulun&ullan m Kitab’ ve "Teknik El Kitab'n
okuyunuz ve bu dokiimanlardaki 'Guvenlik Uyar lar thkkate al n z. Ayr ca eer varsa
etiketleme makinesine opsiyonel olarak laamabilen kodlama cihaz n n da benzekilde
'Kullan m Kitab’ ve 'Teknik El Kitabbndaki giivenlik uyar lar n dikkate al n z.

Altar Endistri Urtinleri taraf ndan sunulan etiketke makineleri ve etiketleme modiillerine
ait elektronik ortamda haz rlanmteknik dokiimanlawww.altareu.com.tadresindeki web
sitesinden Ucretsiz olarak indirilebilir.

Onemli Uyar lar:

AltaFlex® Etiketleme Makineleri dzellikle triinlerin etiketimesi amac ile tasarlanrbr.
Opsiyonel olarak sistem Uzerine b@nabilen kodlama cihazlar yard m ile ayn zamand
Urtinler Gzerine kodlama da yap labilir.

AltaFlex® Etiketleme Makinesi kurulumu &mli bir uzman taraf ndan yap Imal d r. Buna
ilave olarak aa daki konularda gecerli ulusal kurallar/yonetmediktlikkate al nmal d r:

- Kazalar n 6nlenmesi

- Mekanik denge

- Elektriksel ve mekanik sistemlerin yap m
- Gurultd engelleme

AltaFlex® Etiketleme Makinesi tizerinde tiretici firma bilgisi nda bir dei iklik
yap Imas ya da standart dkullan m durumunda garanti gecersiz kalacakt r.

Standart d harici Gniteleri AltaFleR Etiketleme Makinesine btamadan 6nce Altar
Teknik Destek Merkezini aray n z.

Altar Teknik Destek Merkezi:

Altar Endustri Uruinleri San. ve Tic. Ltd.

Perpa Ticaret Merkezi, A Blok, Kat: 11, No: 1568
Okmeydan , 34384STANBUL

Tel: 212-210 85 00, Faks: 212-210 85 01




2. GUVENL K UYARILARI VE GUVENL K ARETLER

2.1 Guvenlik Uyar lar

AltaFlex® Etiketleme Makinesi ve biKullan m K lavuzu iizerindeki giivenlik iaretleri ve
guvenlik uyar lar na uyulmal d r.

AltaFlex® Etiketleme Makinesi tizerinde herhangi bir mekariém, yaln zca Altar yetkili
servisince eitim ve otorizasyon verilmibir personel taraf ndan yap Imal dr.

Etiketleme makinesi yaln zcai@m alm personel taraf ndan cair Imal dr.

Etiketleme makinesinin béanaca elektrik kayna n n 220 VAC monofaze oldwndan
ve do ru bir ekilde toprakland ndan emin olunmal dr.

Etiketleme makinesini besleyen elektrik kablolaaretilmeler veya yaralanmalar var ise
bu durumda makine higbiekilde ¢al t r Imamal d r. Derhal bu konuda i&im ve
tecrlibeye sahip bir elektrik teknisyeni taraf n#ablolar n dei tirilmesi salanmal d r.

Etiketleme makinesini olturan komponentlerden herhangi biri k smen daharzgérmi
ise makine buekilde cal tr Imamal d r. Bu konuda yeterli &im ve tecriibeye sahip bir
teknisyene haber verilmelidir. Gerektide Altar Teknik Destek Merkezini aray p destek
istenebilir.

Etiketleme makinesinin Uzerinde bulunan ve konvagdir pargas olan elektrik motorlar ,
h z kontrol cihazlar ve der elektriksel aksam ile konveydr tizerine monténeidi
etiketleme modull, kodlama cihaz gibi df ekipmanlar n su ve dér s v lar ile dorudan
temas etmemesine dikkat edilmelidir.

Etiketleme makinesi yak nlar nda ugucu, parlaye patlay ¢ s v lar ve gazlar varken
cal Imamal dr. Bu tirden malzemeler ile cayorken bu malzemeler ile ¢cainada
gecerli ilgili giivenlik uyar lar daima dikkate amal d r.

Etiketleme makinesi ¢alyorken hi¢ bir zaman yerinden kald r Imamal ve taamal d r.
E er makinenin yeri de tirilmesi gerekiyorsa bu lem makinenin ana gu@lteri kapal
iken ve makineye gug besleyen elektrik kablosueliektrik prizinden ¢ kart Id ktan sonra
yap Imaldr.

Elektrik oklar na maruz kalmamak icin etiketleme makinesiizerinde bulunan
etiketleme modulu veya der cihazlar Gizerinde herhangi bir onar m ya darpa)apmadan
once tum cihazlar agma/kapama anahtarlar ndan kapad r. Etiketleme makinesinin ana
guc alteri de buna ek olarak kapat Imal ve guc¢ besidyé elektrik ba lant s ndan
ayrimaldr.

Etiketleme makinesi hi¢ bir zaman slak zemin Uzdgical t r Imamal dr.



2.2 Makine Uzerindeki Tehlikeler

- Etiketleme makinesinin konveyort ¢ayorken hareket halindeki ty ¢ bantlar ile bu
bantlar n hareketini séayan tamburlar ve Uriin k lavuzlar sag veya \katagibi elbise
uzantlarn sk tr p ¢gekiimesine neden olabilir. Bu nedenle dikikalunmal d r.

- Konveydr ¢al yorken aralar ndan rtinler gecen Urun k lavuzhveya parmak
s k malar na ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.i@denle dikkatli olunmal d .

- Konveydr tzerindeki elektrik motorunun hareketarnburlara aktaran transmisyon kay
ciddi yaralanmalara neden olabilir. Bu nedenle kaykoruyucu kapa ag kken konveyor
hi¢ bir zaman ¢alt r Imamal d r. Kapak kapal iken dahi kayn yaratabilece potansiyel
tehlikelere kar dikkatli olunmal dr.



2.3 Gluvenlik  aretleri

A a da ve AltaFleX Etiketleme Makinesi izerinde yer alan ‘Giivenliretlerine
mutlaka uyunuz.

D KKAT: Etiketleme makinesir ve Gzerindeki komponentlere za
gelebilir. Bunun neticesi olaralah slara yaralanma ile neticelenebilecek
potansiyel tehlike yaratabilir.

TEHL KE: abh slar igin ani bir tehlike yaratabilir.

TEHL KE: Komponent tzerinde yuksek gerilim nedeni id tehlikesi.

TEHL KE: Hareket halindeki transmisyon kayve kasnaklar ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Transmisyon kayn koruyucu kapa
ac k iken higbir zaman makine ¢dlr Imamal d r.




3. MAK NE MODELLER

AltaFlex® Etiketleme Makineleri standart olarak 3 ana gropitu maktad r:
Ust/Alt etiketleme icin T Serisi
Cevresel etiketleme icin W Serisi
Yan etiketleme i¢in S Serisi

Her seri kendi icinde alt modellerden atuaktad r. Bu ekilde her tip etiketleme ihtiyac na
uygun bir model bulunmaktad r.

Tablo 1: AltaFlex® Etiketleme Makineleri Model Tablosu

Modul Konveyor Bant
Model Etiketleme Tipi Say s Bant Tipi Boyu Genili i

SerisiUst/alt Etiketleme Makinesi

Tl Ust 1 PVC 2000 mm 300 mm

T1B1 Ust/Alt 2 PVC 2000 mm 300 mm

Cevresel Etiketleme Makinesi

w1 Cevresel 1 Paslanmaz veya asetal 2000 mm 115 mm
bakla bant

Wi1T1 Cevresel ve (st 2 Paslanmaz veya asetal2000 mm 115 mm
bakla bant T

Yan Etiketleme Makinesi

S1 Yan 1 Paslanmaz veya asetal| 2000 mm 115 mm
bakla bant

S2 Cift yan 2 Paslanmaz veya asetal| 2000 mm 115 mm
bakla bant

S1T1 Yan ve st 2 Paslanmaz veya asetal 2000 mm 115 mm
bakla bant

S2T1 Cift yan ve st 3 Paslanmaz veya asetal 2000 mm 115 mm
bakla bant
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A a da, AltaFleX T Serisi, W Serisi ve S Serisi etiketleme makiriakeait genel katalog
goruntuleri yer almaktad r. Bu goruntuler bilgi aznde verilmi tir. Sipari s ras nda

mi terinin 6zel gereksinimleri ve tercihleri nedem ieslim edilen etiketleme makinesinin
teknik detaylar veya gortntileria da yer alan resimlerden farkl | klar gosterebilir.

(Standart etiketleme
moduli monitér
hari¢ gelmektedir)

Resim 1: AltaFlex T Serisi

Resim 2: AltaFlex W Serisi

Resim 3: AltaFlex S Serisi
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4. KURULUM VE CALI TIRMA

Etiketleme makinesi yeterince ¢atha alan olan uygun bir yere kurulmal d r. Etiketke
makinesine urln beslenmesi icin konveyodrun daraf nda ve konveyoérdelém goren
artnlerin tahliyesi icin konveydrin ¢ ktaraf nda rahat ve givenli bir caha icin yeterli
miktarda alan bulunmal d r. Caia alan zemininin kuru olmas da cata guvenlii

ac s ndan 6nem tanaktad r. Konveyorin ¢aima yeri belirlenirken tim bu faktorler ile
birlikte Grin ak trafi i de g6z énunde bulundurularak en uygun yer segapilmal dr.

ekil 4: Pabuc Yukseklik Ayar

Cal ma alan belirlenip etiketleme makinesi yerine
yerle tirildi inde ta y ¢ ayaklar n alt taraf nda
bulunan plastik pabugclar tizerinde makinenin dengeli
ve sallanmayacak biekilde zemine oturdwndan
emin olunmal d r. Eer dengesizlik varsa bunu
pabuclarda bulunan ayar somunu kullan larak giuleril
ve daha sonra da kontra somun ile sabitlenir. Bu
ayarlar yaparken konveyor bant ylizeyinin terazein
olmas bir su terazisi yard m ile danabilir. Bu ayar
yap Id ktan sonra makinenin yeri detirilirse
zemindeki dizensizliklerden dolay yeni yerinde
tekrar denge ayar yapmak gerekebiléce

hatrlatr z.

Etiketleme makinesine elektrik hatt cekilmesi mnida yeterli eitim ve tecriibeye sahip
bir elektrik teksnisyeni taraf ndan yap Imal d reKjlen elektrik hatt n n kurallar na uygun
olarak topraklanmas n n yap Imolmas salanmal d r. Etiketleme makinesine elektrik
besleyen kablonun cafma glvenliine zarar vermeyecelekilde uygun olarak

yerle tirilmesi salanmal d r. Etiketleme makinesi Gizerinde cah etiketleme moddl(,
kodlama cihaz gibi ekipmanlar makine Gzerinde haluprizlerden elektrik almaktad r. Bu
prizlere hi¢ bir zaman s tc lar ve bunun gibi giék ak m ¢ceken bka ekipmanlar

ba lanmamal dr.

Elektrik ba lant s kurulduktan sonra etiketleme makinesi eiglianosu tzerindeki ana
alterden a¢ | r. Daha sonra konveyor agma/kapamhtanndan ag larak banta hareket

verilir. H z ayar , h z kontrol ayar dinesi gevrilerek yap | r. H z ayar dihesi saat

yonunde cgevrilerek bantn h z artrIr. H z aydif mesi saat yonu tersine gevrilerek bant n
hz azaltlr. Hz ayar ile ile ilgili detay biigou k lavuzun Ayarlar k sm nda verilmitir.

E erilk cal t rma denemesinde problem ga yorsa bu k lavuzda yer alaidata
Gidermé k sm na bak n z.

Etiketleme makinesi ile calma tamamland nda makine elektrik panosu tzerindeki
konveytr agma/kapama anahtar ndan kapat | r. TUmnga bitti inde makine tGzerindeki
etiketleme modullu ve varsa kodlama cihaz gibi eiteler de benzerkilde kapat | p
makine elektrik panosu Uzerindeki ar@dterden elektrik kesilir.
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Gunluk cal ma sonunda etiketleme makinesinin rutin temizligmi yap | r. Temizlik
i lemi bu k lavuzunBak ni k sm nda anlat Imaktad r.

5. AYARLAR

AltaFlex® Etiketleme Makinesi ile etiketleme veya kodlamaaren makine tizerinde

a a da belirtilen ayarlar yap | r. Bu ayarlar yap Inken aksi belirtimedik¢ce makine
Uzerinde calan etiketleme moduli ve varsa kodlama cihaz n rakagmas ayarlar n

daha kolay yap Imas na yard mc olacakt raAda belirtilen ayarlar tamamland ktan sonra
etiketleme modulinin ayarlar teslimat s ras nd@esm kendi Kullan m Kitab’nda

belirtildi i gibi yap I r. E er makineye kodlama cihaz Banm sa buna ait ayarlar da
benzer ekilde kendi Kullan m Kitab’nda belirtildi i gibi yap | r. Daha sonra etiketleme
veya kodlama iemi balat | r.

Ayarlar n yap Imas nda a daki s ran n takip edilmesi ayarlama surecini
kolayla t racakt r:

Uriin k lavuz ayar

Etiketleme modull yukseklik ve yatay ayar

Ust tutucu bant yiikseklik ayar (S Serisi modekgrd
Yan tutucu plaka ayar (W Serisi modellerde)
Uriin alg lay ¢ fotosel ayar

Etiketleme modull ayarlar

Konveyor h z ayar

Ay rc Unite hz ayar (W ve S Serisi modellerde)
Etiketleme testi

CoNo~WNE

Uriin alg lay ¢ fotosel ayar ndan dnce etiketlemadiiiiniin ayarlar n n yap Imolmas
gerekmektedir. Tim ayarlar tamamlandda etiketleme testi yap | r. Bu test seri olarak
etiketlemeye gecmeden 6nce ayarlar n diizgiin olmaa! n n teyidi icin yap I r. Bu test
s ras nda eer etiketleme diizgiin olarak gerceligersa seri etiketlemeye gecilebilir. Test
s ras nda etiketlemede duzensizlikler varsa budemelan ayar bozuklu aratr Imal ve
giderilmelidir. Bunun icin bu k lavuzun ‘Hata Gidee’ k sm ndan yararlanabilirsiniz.
Duzgun ayarlama yap | p etiket testi tamamland lganra seri Gretime blayabilirsiniz.

5.1 Uriin K lavuz Ayar

Etiketleme makinesi zerinddem gdren Uriinun ebatlar na haolarak Grtnlerin diizgiin
bir ekilde ilerlemesi igin konveyor yan taraflar ndduman ve konveyoér boyunca uriinleri
destekleyen urln k lavuzlar ayarlanmal d r. Urllakuzlar makine tizerindelem
gorecek Urunlerin ebat ve @r baz fiziksel 6zellikleri dikkate al narak semgil tir. Genel
olarak aliminyum veya paslanmaz celikten imal ddili Bazen Urtnlerin 6zelline gore

k lavuzlar n tzerlerinde polietilen veya benzeriléstriyel plastiklerden yap Imkayd r ¢
Ozelli e sahip profiller bulunur.

Uriin k lavuz ayar , etiketleme makinesi tizerindesirada yap lacak ayard r. Uriinden
ba ka bir Urtine gecte Urin boyutlar na b& olarak bu ayar n yinelenmesi gerekebilir.
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Uriin k lavuzlar n n ayar , k lavuzlara dik olarak ¢ bant n kenarlar na dou uzanan
destek cubuklar vas tas ile yap | r. Bu destekigdar n tutan poliamid konsollar
Uzerindeki s kt rma topuzlar ge\etilerek k lavuzlar istenilen mesafeye ayarlan ahB
sonra topuzlar tekrar s k larak trtin k lavuzlabifianir. Bu i lemi yaparken 6nce
konveyorin bir taraf ndaki k lavuz ayarlan r. Urérih konveyor kenar na her zaman
paralel olarak hareket etmesini Eamak igin bir erit metre kullan larak k lavuzun
konveyor boyunca konveyor kenar ndan ayn mesafedmas saan r. Urlin giri ve

¢ k taraf ndaki topuzlar sabitlenir. Daha sonra vandadaki topuzlar sabitlenir.

Kar klavuzun ayar yap | rken dnceléem goérecek urtinlerden 2 adedi konvey6rin Grin
giri ve ¢k uglar nda ayar yap Imk lavuza dayand r | r. Daha sonra kak lavuz, giri

ve ¢ k uglar ndaki trtinlere yaklar | r ve temas saan r. Yakla k 1 mm geriye cekilir.
Benzer ekilde kar klavuz icin de dnce girive ¢ k uglar ndaki topuzlar daha sonra da
varsa ortada yer alan topuzlar elle 4 klarak sabitlenir (z&a daki ekile bak n z).

ekil 5: Uriin K lavuz Ayar

Uriin k lavuz ayar n denemek icin konveyor, agmp#ém@ma anahtar ndan ag larak konveyor
bant na hareket verilir. Konveydre gitaraf ndan art arda bir miktar Grtin verilir. &
drtnler k lavuzlar aras nda s kna olmadan ilerliyorsa Urin k lavuz ayar tamamlanm

S k ma varsa bir tarafa ait k lavuzlar kiiguk bir mikéarlarak (1 mm gibi) s kma

ortadan kald r I r. Tersine olarak trlnler ile kielar aras nda btuk ¢ok ise bu durum
Ozellikle Ustten etiketleme uygulamalar nda etidele enlemesine kaymalara neden
olaca ndan dolay bduk azaltImaldr.

K lavuz ayarlar ndan ortaya ¢ kan problemler velbun giderilmesi igin bu k lavuzda yer
alan Hata Gidermék sm na bak n z.

Miimkiin oldu u durumlarda, riin k lavuzlar n her deen riin icin iki
yandan ayarlamak yerine tek taraf n k lavuzunutsaibiip kar k lavuzu ayarlamak daha
kolay olacaktr.

Not: W Serisi modellerde etiketleme modulinin bulundtaraftaki k lavuzlar sabit kal r.

K lavuz ayar yaln zca kartaraftaki k lavuzlar Gzerinde yap | r. W Serisoaellerde yan
tutucu bant dncesi ve sonras ndaki Urtin k lavudgr ayr yukar da belirtildii gibi
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ayarlan r. Benzerekilde S Serisi modellerde de st tutucu bant dneesonras ndaki Uriin
k lavuzlar ayr ayr yukar da belirtildi gibi ayarlan r.

5.2 Etiketleme Modull Yukseklik ve Yatay Ayar

Duzgun bir etiketleme icin etiketleme makinesi iizée yer alan etiketleme modulintn
yukseklik ve yatay ayar n n uyguekilde yap Im olmas gerekmektedir. & da
AltaFlex® T, W ve S Serisi etiketleme makinelerinde etikatemodiillerinin olas 3

de i ik montaj pozisyonunda bu ayarlar n nas | yap la@alat Im t r. Etiketleme
makineniz tzerinde etiketleme modullerinin monw@zigyonlar n dikkate alarak ilgili
ac klamalar izleyerek bu ayarlar yap n z. €€ montaj pozisyonlar konusunda
tereddutuniz varsa, yukar da ‘Makine Modelleri'k ada yer alan ‘Model Tablosu'na
bakarak sahip oldwnuz makinenin model numaras na gore hangi etiketigplerini
kullanabileceinizi bulunuz ve ayarlar buna gore yap n z. Orotdrak: AltaFleX W
Serisi'nden W1T1 modeli bir makineye sahipseniz dbTablosu’'nda yer ald gibi bu
makine ile cal rken cevresel ve st etiketleme tipleri gecerliBin durumdaJst
Etiketlemepozisyonunda monte edilminodil icin aa da yer alan ‘Ust/Alt Etiketleme
Modunda Yukseklik ve Yatay Ayar’ il€evresel Etiketlempozisyonunda monte edilmi
modul i¢in ‘Cevresel Etiketleme Modunda Yukseklé Yatay Ayar’ k s mlar size yol
gosterecektir.

Etiketleme modull yukseklik ve yatay ayarlar yagen konveydr bant n n hareketsiz ve
etiketleme modulinin kapal oldundan emin olunuz. Bu ayarlar s ras nda etiketleme
modullnin etiket s y rma ucu alt na (Ust etiketlgmoeisyonunda) veya 6ntine (cevresel ve
yan etiketleme pozisyonunda) etiketin hizalanmesaa ile bir adet Uriin numunesi

yerle tirmeniz gerekecektir. Hizalamay daha iyi yapalgkramac ile etiketleme modulu
tzerinde etiket bobininin tak Imolmas n salay n z. Etiket bobininin tak Imas icin
etiketleme moduluKullan m Kitab'na bak n z.

5.2.1 Ust/Alt Etiketleme Modunda Yiikseklik ve Yatay ~ Ayar

Once ust etiketlemelemi icin etiketleme modulinin yukseklik ayar dy ayar borusu
tzerindeki ayar tekeri kullan larak yap | r. @y ayar icin 6nce d@éy ayar borusu
tzerindeki s kma kolunu veya civatas n kullanadékey ayar capraz b&ant s n

gev etiniz. Etiketleme makinesinin etiket s y rma ucuiriiniin en yiksek noktas ndan 2-3
mm daha yuksekte kalacagkilde etiket s y rma ucunu Urtin Uzerinde konumland.
Bunun icin duey ayar borusu uzerindeki el tekerini kullanacaks Baha sonra déy ayar
borusunun s kma kolunu veya civatas n saat yon@rideak diey ayar ¢apraz

ba lant s n sabitleyiniz.

DU ey ayar ilemi bitti inde, Ust etiketleme lemi igin etiketleme modulunin konveyor
enlemesine olarak yatay ayar benzkilde yatay ayar borusu Uzerindeki ayar tekeri
kullan larak yap | r. Bunun icin 6nce yatay ayarimsu tzerindeki s kma kolunu veya
civatas n kullanarak yatay ayar caprazlbat s n gevetiniz. Yatay ayar tekerini
kullanarak etiketleme makinesinin etiket s y rmaime tGriin tUzerinde enlemesine olarak
etiketlemenin yap laca pozisyona getiriniz. Daha sonra yatay ayar banusus kma
kolunu veya civatas n saat yoninde s karak yayay capraz bdant s n sabitleyiniz.
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E er Ust/alt etiketleme icin 2 etiketleme modull &uall yorsa yikseklik ve yatay ayarlar
benzer ekilde alt etiketlemede ¢aan di er etiketleme moduli icin de yap n z.

5.2.2 Cevresel Etiketleme Modunda Yukseklik ve Yata y Ayar

Cevresel etiketlemelemi icin etiketleme modullnin yikseklik ayar @y ayar borusu
uzerindeki ayar tekeri kullan larak yap | r. @y ayar icin 6nce d@éy ayar borusu
Uzerindeki s kma kolunu veya civatas n kullanadéikey ayar capraz b&ant s n

gev etiniz. Etiketleme makinesinin etiket s y rma uaiiriitizerinde etiketin yapca
pozisyona gelene kadar @y ayar tekerini kullanarak yikseklik ayar n yap.rDaha
sonra diey ayar borusunun s kma kolunu veya civatas n waainde s karak day ayar
capraz balant s n sabitleyiniz.

Cevresel etiketlemelemi icin yatay ayar yap Imas na gerek bulunmamdkta

5.2.3 Yan Etiketleme Modunda YUkseklik ve Yatay Aya r

Once yan etiketlemelemi icin etiketleme modullintn yiikseklik ayar @y ayar borusu
uzerindeki ayar tekeri kullan larak yap | r. @@y ayar i¢in 6nce d@éy ayar borusu
Uzerindeki s kma kolunu veya civatas n kullanadéikey ayar capraz b&ants n

gev etiniz. Etiketleme makinesinin etiket s y rma uatiriitizerinde etiketin yapca
pozisyona gelene kadar diy ayar tekerini kullanarak yikseklik ayar n yap.rbaha
sonra diey ayar borusunun s kma kolunu veya civatas n waaifinde s karak déay ayar
capraz balant s n sabitleyiniz.

DU ey ayar ilemi bitti inde,yan etiketleme lemi igin etiketleme modulinin konveyor
enlemesine olarak yatay ayar benzkilde yatay ayar borusu Uzerindeki ayar tekeri
kullan larak yap I r. Bunun icin 6nce yatay ayarimsu tzerindeki s kma kolunu veya
civatas n kullanarak yatay ayar caprazlbat s n gevetiniz. Yatay ayar tekerini
kullanarak etiketleme makinesinin etiket s y rmaimg Grinin en genyerinden 2-3 mm
daha d ar da olacakekilde etiket s y rma ucunu Urline yaklan z. Daha sonra yatay ayar
borusunun s kma kolunu veya civatas n saat yonérideak yatay ayar capraz

ba lant s n sabitleyiniz.

E er cift yan etiketleme igin 2 etiketleme modululkall yorsa ayn ayar benzeekilde
kar 1kl cal an di er etiketleme modull igin de yap n z.

5.3 Ust Tutucu Bant Yiikseklik Ayar  (Yaln zca S Serisi modellerde gecerlidir)

AltaFlex® S Serisi Etiketleme Makinelerinde bulunan Gsidutbant, yan etiketleme

i lemleri icin Urlnlerin etiketleme an nda devriimadkerlemesini salamak i levini gorir.
Yiiksekli inin ayarlanmas mekanik olarakaa da belirtildi i gibi yap | r. Ust tutucu

bant n h z konveydr h z ile ayn d r. ‘Konveyoér'zhayar butonu ile konveyér h z

arttrld nda otomatik olarak artar, azalt Idhda otomatik olarak azal r. Bu nedenle st
tutucu bant icin ayr bir h z ayar gerekmemektedir
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Ust tutucu bant n kal nl ve esneklii ayn cins uriinler aras ndaki belirli 6lgulerde
yiikseklik farklar n tolere edebilecekkildedir. Ust tutucu bant n yiikseklik ayar

yap Id nda, ayar yap lan Uriin grubundaki Urtinler arakngakseklik farklar 2 mm'yi
a mamas gerekmektedir. Aksi takdirde baz Urinlértusicu bant n alt nda ezilirken
baz lar da banta tutunamayacaktr.

Ust tutucu bant n ayarlanmas konveyor bant hasgkelurumda iken yap | r. Bunun igin
st tutucu bant n ayar borusu tzerindeki s kma kela civatas saat yonu tersine
cevrilerek gevetilir. Boru tzerinde yer alan el tekeri ile Gstuicu bant yukar ya kayd r I .
2 adet Urin st tutucu bant n biri gidi eri ¢ k taraf na olmak tzere uriin k lavuzlar
aras na yerldirilir. Yine el tekeri kullan larak tst tutucu bayavaca aa ya indirilir.
Urdinler ile Ust tutucu bant n alt yuizeyi aras nel@mas sdand nda gevemeyi 6nlemek
icin ayar borusu tzerindeki s kma kolu veya civasast yonunde cevrilerek s krlr.

Ayar n diizgunliuni kontrol etmek icin konveyodre hareket veriligyduin konveyor bant
h z nda bir kag Uriin gegne izin verilir. Urin, st tutucu bant alt na girthde Ustten
yeterince bask bulunmuyorsa etiketleme esnas altnabilir. Bu da etiketlemenin

sa |kl bir ekilde yap Imas n engeller. Ust tutucu bant kibikmiktar daha (1-2 mm)
a a ya indirerek uygun bask y skayabilirsiniz. Tersine olarak st tutucu bant Griin
Uzerine ¢ok fazla bask yap yorsa bu durumda dalérig rilebilir (plastik ambalajlar vb.)
veya bask nn ar oldu u durumlarda Kk r labilir (ince cam eler). Boyle bir durumda Ust
tutucu bant bir miktar yukar ya kald rmak gerekeae

Ust tutucu bant n yiikseklik ayar yiiksekliklerikarolan her Griin grubu icin yap Imal d .

Ust tutucu bant n ayar n n tamamlandda yiiksekliin sabitlenmesi igin ylkseklik ayar
borusu tzerindeki s kma kolunu veya civatas n taeyi unutmay n z.

Ust tutucu bant ile ilgili problemler ve bunlar idgriimesi icin bu k lavuzda yer alan
‘Hata Gidermék sm na bak n z.

5.4 Yan Tutucu Plaka Ayar (Yaln zca W Serisi modellerde gegerlidir)

AltaFlex® W Serisi Etiketleme Makinelerinde bulunan yamtut bant, cevresel etiketleme
i lemlerinde etiketin silindirik ekilli Grtnler Gzerine sar Imas levini gorir. Yan tutucu
bant kar s nda Uzeri stinger kapl yan tutucu plakas butu¥an tutucu plaka ayar , Grin
geni li ine uygun olarak yan tutucu plaka ile yan tutucotlvearas ndaki mesafea da
belirtildi i ekilde ayarlanarak yap | r. Yan tutucu bant n lkanveyor h z na paralel
olarak artar ve azal r. Bu nedenle yan tutucu @antayr bir h z ayar gerekmemektedir.

ekil 6: Yan Tutucu Plaka Ayar
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Yan tutucu plakan n ayarlanmas konveydr bant ketssz durumda iken yap | r. Bunun
icin yan tutucu plakan n ¢cubuklar Utzerindeki 2 eslema kolu ge\etilir (yukar daki

ekile bak n z). Yan tutucu plaka, ayar cubuklar k lavuzlar tzerinde geriye dou

kayd r 1 r. 2 adet Uriin yan tutucu bant ile yarutit plaka aras nda biri girdi eri ¢ k

taraf na olmak Uzere yerfgrilir. Yan tutucu plaka, ayar gubuklar n n k laxlar tzerinde
kayd r larak yan tutucu banta yakia | r. Uriinler ile temas sdand nda 2-3 mm daha
ayn yonde ilerletilir. Ayar cubuklar Uzerindekkma kollar sk tr|r. Konveyor bant na
k sa bir siire hareket verilerek ayar i¢in kullan tainlerin yan tutucu bant ile plakan n
aras ndan tahliyesi skanr.

Ayar n diizgunlitunid kontrol etmek icin konveyore hareket veriligduin konveyor bant
h z nda bir kag Uriin gegne izin verilir. Urlin, yan tutucu bant ile plakeaa na girdiinde
yeterince bask bulunmuyorsa etiketleme esnas tiklet sarma diizgiin olmayacakt r. Bu
da etiketlemenin sakl bir ekilde yap Imas n engeller. Yan tutucu bant n pkak

kicuk bir miktar daha (1-2 mm) paralel olarak yatutu banta dau yaklat rarak uygun
bask y salayabilirsiniz. Tersine olarak yan tutucu bantplaka Grtn tUzerine gok fazla
bask yap yorsa bu durumda da etiketlemede kliklar olabilir. Uygun bask y sdamak
sorunu ¢Ozecektir.

Yan tutucu plakan n ayar n n tamamlandda gegi genili inin sabitlenmesi igin genik
ayar cubuklar tzerindeki s kma kollar n sabitlgimenutmay n z.

| deal Yan Tutucu Ayat : Yan tutucu bant ile kaplakas aras ndaki ideal mesafe, iriinler
Uzerinde ar bir bask olmadan urlnlerin donerek ilerlemesa layan mesafedir.

Yan tutucu bant ile ilgili problemler ve bunlar rdgrilmesi igin bu k lavuzda yer alan
‘Hata Gidermék sm na bak n z.

5.5 Uriin Alg lay ¢ Fotosel Ayar

AltaFlex® Etiketleme Makinelerinde kullan lan triin alg layfotoseller etiketlenecek
artnlerin tipine ve dzelliklerine gore imalat s rada secilmektedir. Her Griin grubunun
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Ozelliklerindeki farkl | klar nedeni ile Grtinlerenauygun trin alg lay ¢ her makinede
de i iklik gosterebilir.

Uriin alg lay ¢ ayar 2ekilde yap Imaktad r. Birincisi Urtin alg lama ayadkincisi etiket
pozisyonlama ayar . Bu ayarlar n nas | yap la@a da belirtilmi tir.

5.5.1 Uriin Alg lama Ayar

Urtin alg lama ayar ilk kurulum s ras nda geneiklir defaya mahsus olmak tizere
kullan lan trln alg lay c tipine gore ikekilde yap | r. | k yans tma 6zellii ¢ok farkl
olan Urunler igin bazen bu ayar n yeniden yap Ingasekebilir. Ayar her gerekii
durumda aa da belirtilen ad mlar izlenir.

Ayar Vidas ile Ayarlama: Birinci yontem ayar vidas bulunan trin alg layacda
uygulan r. Bu yoéntemde etiketlenecek urtin konvejz@rinde Urtin alg lay ¢ 6niine

yerle tirilir ve etiketleme moduli agma/kapama anahtamdg | r. Urtin alg lay ¢ n n ayar
vidas cihaz ile birlikte verilen mini tornavidagderek alg lay c Utzerindekiled nn
yanmas sdan r. Kontrol igin numune Urtin, Urdn alg lay ¢ mninden bir kag kez
gecirilir. Bu i lem s ras nda urln, Griin alg lay ¢ 6ninden hetigegle alg lay ¢
Uzerindeki led yanmal ve etiketleme modulinderabliet etiket salmal d r. Bu i lem

yap Imadan 6nce etiketleme modulinin etiket algclagyar modulinKullan m

Kitab 'nda belirtildi i gibi yap Im olmal dr.

Ayar Butonu ile Ayarlama: Uriin alg lama ayar igin ikinci yontem Teach-imksiyonu
bulunan Urln alg lay c larda uygulan r. Teach-inksiyonuna sahip Uriin alg lay c larda
ayar vidas yerine ayar butonu bulunmaktad r. Batginde etiketlenecek triin benzer

ekilde konveyor tzerinde Urin alg lay ¢ 6niine géililir ve etiketleme moduli
acma/kapama anahtar ndan ac | r. Uriin alg lay cayar butonuna 2-3 saniye bas larak
ayar gercekleirilir. Ayarlama s ras nda urtin alg lay ¢ Uzergld ayar ledi yan p sonecek,
ayarlama tamamlandnda ayar ledi sabit olarak yanacakt r. Kontrohigumune Grun,
artin alg lay ¢ n n 6nunden bir kag kez gegiriliu Blem s ras nda drtuin, Grtn alg lay c
onunden her geciinde alg lay ¢ tzerindeki led yanmal ve etiketiemodulinden bir
adet etiket salmal d r. Bu i lem yap Imadan dnce etiketleme modulinin etiketaaig
ayar modulunKullan m Kitab’nda belirtildi i gibi yap Im olmal dr.

5.5.2 Etiket Pozisyonlama Ayar

Etiket pozisyonlama ayar , Uzerindetiket Pozisyonbutonu bulunan etiketleme
modullerinde dorudan bu buton cevrilerek yap | r. Burad&iket Pozisyonbutonu,
cevirme miktar na paralel olarak trlin alg lay c dgaien sinyale bir miktar gecikme
vererek etiketin Urlin Gzerinde Urln ilerleme yoérgirdenilen pozisyona yamas n

sa lar. ‘Etiket Pozisyonibutonu saat yoniinde gevrildine gecikme miktar artar dolay s
ile etiket konveydr ilerleme yoninde Urin Uzeriddda gerilere yapr. Tersine olarak
‘Etiket Pozisyonibutonu saat yonu tersine gevrildie gecikme miktar azal r ve dolay s

E er etiketleme modulu Uzerin&tiket Pozisyonibutonu bulunmuyorsa bu durumda
etiketin Grtn Uzerinde konveydr bant n n ilerlente @iltusunda istenilen pozisyonda
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yap mas, urtn alg lay ¢ fotoselin konveyor bant Herleme dorultusunda ileriye veya
geriye bir miktar kayd r Imas yontemi ile yap IBu amacla tzerinddetiket Pozisyonu
butonu bulunmayan etiketleme modullerinde Grinlayge fotosel bir k zak tGzerinde
kayabilir ekilde etiketleme makinesi gévdesi Uzerine monteredir.

Yukar da da belirtildii gibi Grtin alg lay ¢ fotoseller etiketlenecek artiplerine ve
Ozelliklerine gore belirlendinden etiketleme makinesinin konveyor sistemi (i
monte edilmi aa daki 3 farkl tip Grtn alg lay c fotoselden haegbulunuyorsa ayar
buna goére yap n z.

Etiketleme stireci igerisinde urlin alg lay ¢ fothseinu alg lay p sinyalini etiketleme
moduliine gonderdi anda etiketleme yap I r. Urlin alg lay c y k zdizerinde konveyor
bant n n ilerleme yoninde kayd rdn zda Urtin Gzerinde etiket yama pozisyonunun aksi
yonde (bant n ilerleme yonu tersine) kayd goreceksiniz (ekil 7-A’ya bak n z). Bunun
tersine olarak trin alg lay c y k zalizerinde bant n ilerleme ydni tersine

kayd rd n zda Urin Uzerinde etiket yama pozisyonunun aksi yénde (bant n ilerleme
yonunde) kayd n goreceksiniz (ekil 7-B’ye bak n z).

Ozet olarak etiket tiriin Gizerine Uriin alg lay c gty rd  n z yoniin tersi yonde bir
pozisyonda yapacakt r. Bu noktadan hareketle Grtn tzerinde etiketp aca
pozisyonunu (bant n ilerleme daltusundaki ileri veya geri pozisyon) ayarlayatsilniz.

ekil 7: Uriin Alg lay cy Kayd rarak Etiket PozisyoAyar
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Cisimden Yans mal Uriin Alg lay ¢ icin Pozisyonlana:

Cisimden yans mal riin alg lay ¢ tek bir parcadéunur ve ayar igin Grtin alg lay c,

k za Uuzerinde yukar da belirtildi gibi konveyor bant n n ilerleme deultusunda ileriye
veya geriye kaydr I r.

Reflektorli Uriin Alg lay ¢ igin Pozisyonlama:

Reflektorlt triin alg lay ¢ yukar daki gibi bir Umialg lay ¢ ya ek olarak hemen ke nda
yer alan reflektor ile birlikte ¢calr. Ayar icin hem Uriin alg lay ¢ hem de karndaki
reflektdr, yukar da belirtildii gibi konveyodr bant n n ilerleme deultusunda birbirlerine
paralel olarak ileriye veya geriye kayd r I rlar.

Kar |kl cal an Urun Alg lay ¢ igin Pozisyonlama:

Kar 1kl cal an drtin alg lay c lar ise bir birinin benzeri ikiet Grin alg lay ¢ dan olur.
Ayar icin kar | kI her iki taraftaki alg lay ¢ da yukar da Liglldi i gibi konveyor bantn n
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ilerleme dorultusunda birbirlerine paralel olarak ileriye veyeriye kayd r | rlar.
Fiberoptik kablolu karl kI ¢cal an Grtn alg lay c lar icin de ayn ydntem izlenir.

5.6 Konveyodr H z Ayar

ekil 8: Konveyor H z Ayar Butonu
Etiketleme makinesi tzerinde urtnlerin ilerleme hz
kontrol cihaz taraf ndan ayarlanmaktad r. H z koht
cihaz n kontrol eden buton pano tzerinde bulun@adkt
(‘Konveyor’ butonu) . ‘Konvey6r’ butonu saat yoniend
cevrilerek bantn hz artrlr. Ya da saat yomiisine
cevrilerek bantn h z azalt|r. Hangi Griin igiafgi h z n
secilecei urtnlerin karakteristiine gore dei im
gostermektedir. Genel olarak dengeli ve taban déapik
olan Urunler daha yiksek h zlardéem gorebilir. Bunun
tersine olarak taban alan kuguk olan ince uzumléri
a rl k merkezlerinin yukar da olmas nedeni ile lenken
daha dengesiz davranacaklard r. Bu durumda dah&kdi
h zlar se¢cmekte fayda vard r.

| deal Konveyér Bant H z : Konveyér bant n n ideat h
artnlerin dengeli olarak ilerleyebildikleri en yigésh z
olacakt r. Bunu deneme ile bulabilirsiniz. Denemeyi
yapmadan Once yukar da belirtilen tum ayarlar n ve
etiketleme modulinin ayarlar n n yap Inolmas
gerekmektedir.

Konveydrun h z artt kga genel olarak trilemleme kapasitesi de paralel olarak
artacaktr.

H z ayar ile ilgili bilinmesi gereken bir bka 6zellik de etiketleme modull veya kodlama
cihaz nn h z n n konveyor h z ile olan ikisidir. E er konveyor tzerinde enkoder
(opsiyonel) varsa bu durumda etikeleme modili \kegHama cihaz , konveyoérin h z

de i tikge bu dei imi enkoder sayesinde otomatik olarak alg layacaku durumda s6z
konusu cihazlar n h zlar n operat6riin ayarlamasegmeyecektir.

E er konveyotr Gzerinde enkoder bulunmuyorsa konveytird dei tirildi inde buna
paralel olarak etiketleme moduli veya kodlama cimazh z n n da manuel olarak operattr
taraf ndan ayarlanmas gerekecektir. Bunun tersiik@tleme moduli ya da kodlama
cihaznn hz dei tirildi inde de konvey6riin h z uygun h za ayarlan r. Bem igin
etiketleme makinesi ile birlikte verilen ‘H z-Freka Tablosu’'ndan yararlan | r. Etiketleme
modull ya da kodlama cihazlem yap lacak h z i¢in ayarlan r. ‘H z-Frekans Tadl’'nda
bu h za kar| k gelen frekans deeri (Hz olarak) bulunur. Elektrik panosundaki ‘Kaydr’
butonu, h z kontrol cihaz n n ekran nda goérinenHe-Frekans Tablosu’ndan al nan
frekans deeri ile ayn oluncaya kadar cevrilir. Enkoder'immad durumlarda, eer
konveyor bantnn h z ile etiketleme modull yakdallama cihaz n n h zlar uyumlu

de ilse dizgun bir etiketleme veya kodlama yap lamaz.

H z n ayarlanmas ile ilgili problemler ve bunlagideriimesi icin bu k lavuzda yer alan
‘Hata Gidermék sm na bak n z.
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5.7 Ayrc Unite Hz Ayar (Yaln zca S Serisi veya W Serisi modellerde gédie)!

ekil 9: Ayrc Hz Ayar
Butonu
AltaFlex® S Serisi veya W Serisi modelleri triin ay r
unite ile sunulmaktad r. Urlin ay r ¢ Unite etileetie
veya kodlama s ras nda urnlerin bkiolarak
ilerlemesini engellemelevini gorar. Ay r ¢ Unite
drtinler aras na bir miktar mesafe koyarak her tmind
dizgun olarak etiketlenmesini veya kodlanmas n
sa lar.

Ay r c Unite konveyor govdesinin yan na babir
elektrik motoru taraf ndan tahrik edilen bir diskte
olu maktad r ve kendisine ait bir h z kontrol cihaz
bulunmaktad r (elektrik panosu igindeki ‘Ay r ¢ 'Ah
kontrol cihaz ). Ayr ¢ Unitenin h z n n ayarlanmas
elektrik panosu Uzerindeki ‘Ay r ¢’ butonu vas tga
yap | r. ‘Konveyor’ butonuna benzer olarak ‘Ayrc
butonu da saat yonunde cevrilerek ay r ¢ diskin h
art r I r. Bu durumda drtinler aras nda b rak lansaie
azalacakt r. Ya da saat yonu tersine gevrilerek@yiskin h z azalt | r. Bu durumda
drtnler aras nda b rak lan mesafe artacaktr.

E er drtnler aras nda b rak lan mesafe gemden fazla ise uretim kapasitesi diektir.
Tersine olarak urtnler aras nda ¢ok k sa mesaéklyorsa, bu durumda da etiketleme
veya kodlama iemi diizglin yap lamaz, baz Urunler etiketlenmeglegebilir. ‘Ay rc’
butonu ile en uygun ay r ¢ h z n ayarlayarak deiim diizgiin ilemlenmesini sday n z.

Ay rc hzn ayarlarken, Uriin boyutlar na Baolarak her Uriin icin maksimum kapasiteyi
sa layacak ideal ay r ¢ h z nn farkl oldunu unutmay n z. Ayn zamanda ideal ay r ¢

h z , o anki konveyor h z ile de ilgilidir. Konvély h z n dei tirdi inizde idealayrc hz
da dei ecektir.

| deal Ay r ¢ Unite H z :| Belirli bir triin igin ideal ay r ¢ h z , konveytin o anki h z nda
drtnlerin dizgun olarak s kmadan ilerleyebildikleri ve etiketlendikleri (ya da

kodland klar ) en yiksek h z olacakt r. Bunu denelaédulabilirsiniz. Denemeyi
yapmadan 6nce yukar da belirtilen tim ayarlar retileetleme moduilinin ayarlar n n
yap Im olmas gerekmektedir.

Ay r c ile ilgili problemler ve bunlar n giderilme icin bu k lavuzda yer alatdata
Giderme k sm na bak n z.

Pratik oneri: [Uriinler aras mesafeyi ‘Ay r ¢ * butonunu kullan&reonveyér ilerleme
yonundeki 1-2 urtin boyu kadar ayarlay n z.
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6. HIZ KONTROL

H z kontrol cihaz konveyor sistemi Uzerindeki yac bant(lar)a ve ay r c ya (yaln zca W
ve S serilerinde) hareket vermek ve bunlar n h azalt p coaltmak igin kullan I r. Ayr ¢
icin ayr bir h z kontrol cihaz bulunmaktad r. Maknin imalat s ras nda h z kontrol
cihazlar n n parametre ayarlar makineye uygunaamap Im tr. De i tiriimesine gerek
bulunmamaktad r. H z kontrol cihazlar ile ilgilifthak ma ihtiya¢c bulunmamaktad r.
Teknik olarak bir miidahale ancak bu konuda yegeitimi bulunan bir elektrik teknisyeni
taraf ndan yap labilir.

AltaFlex® Etiketleme Makinelerinde Telemecanique AltivarSdrisi h z kontrol cihazlar
kullan Imaktad r.

TEHL KE: Komponent tizende yiksek gerilim nedeni il@k
tehlikesi. H z kontrol cihaz elektrik b&ant lar ile ilgili bir i lem

yap Imadan 6nce makine elektrik panosu lzerindedi alterden
kapat Imal ve elektrik bdant s kesilmelidir. Cihaz tUzerindeki
kapasitorlerde elektrik yiki bulunmaktad r. Cihagnerjisi kesildikten
ve ekran tamamen kapand ktan sonra ekipmanlamegecal madan
once 10 dakika bekleyiniz. Bu sire kapasitorleerad olmas igin
gereken siredir.

Elektriksel a¢ dan problem olan bolgelerde (s kedektrik kesintisi ve voltaj
dalgalanmalar olan bélgeler), h z kontrol cihaziar emniyeti a¢ s nda etiketleme
makinesinin uygun kapasitede bir kesintisiz glgieayna balanmas tavsiye olunur. H z
kontrol cihazlar ile ilgili gereken tim detay takmilgiler etiketleme makinesi ile birlikte
verilen 'H z Kontrol Cihaz Kullan m K lavuzunda yer almaktad r.
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6.1 Ekran ve Tu lar n Fonksiyonlar

Bu k s m Altivar 11 Serisi h z kontrol cihazlar n'Kullan m K lavuztndan al nm tr.

ekil 10: Ekran ve Tdar n Fonksiyonlar

Hatas z ve yolvermesiz normal ekran goruntisu:

-rdY: Hz kontrol cihaz hazr

-43.0: SUP menustinde secilen parametrenin gorimtidsi (varsay lan secim: frekans
referans)

- dcb: DC injeksiyonlu frenleme devam ediyor

- nSt:  Serbest duru

Hata meydana geldnde, ekran bu durumu yan p sénerek gosterir. Hste@si igin
a a daki 'Ekranda Gosterilen Hatalar’ k sm ndaki 'HKontrol Cihaz Hata Listesi
Tablosu'na bakn z

6.2 H z Kontrol Elektrik Ba lants

H z kontrol elektrik balant s 220VAC monofaze gu¢ kaynaa yap Im tr. C k
(motora) trifaze olarak yap Intr.
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ekil 11: H z Kontrol Elektrik Balant s

Yukar daki ekil Altivar 11 Serisi h z kontrol cihazlar n iKullan m K lavuzindan
alnm tr.

6.3 Kumanda Klemenslerinin Dlzeni

Kumanda klemensleri h z kontrol cihaz n n 6n yuzgkickapa n alt nda yer almaktad r.
Buraya elektrik panosu tzerindeki h z kontrol agrapAma anahtar (LI1 ve +15V) ve hz
ayarlama potansiyometresi (OV, All, +5V) bd r. Bu ba lant lar n dei tirilmemesi
gerekmektedir. Teknik olarak bir miidahale ancakdmuda yeterli eitimi bulunan bir
elektrik teknisyeni taraf ndan yap labilir. Yukaager alanTEHL KE’ Uyarsn
okuyunuz.

ekil 12: Kumanda Klemenslerinin Dlizeni

Yukar daki ekil Altivar 11 Serisi h z kontrol cihazlar n iKullan m K lavuzindan
alnm tr.
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6.4 Ekranda Gosterilen Hatalar

Normal ¢al ma ve duruta h z kontrol cihaz n n ekran nda yukar da bdérti’Hatas z ve
yolvermesiz normal ekran gorintisi’ yer almal Bunun d nda ekranda yer alabilecek
olas hata durumlar mesajlar n n tamama ada listelenmitir. Bu mesajlardan biri
ekranda gorundiiinde aa daki a¢ klamalar  nda hareket edilmelidir. Bulemler

yaln zca bu konu ile ilgili eitime sahip bir elektrik teknisyeni taraf ndan egwetitedbirleri
al narak yap labilir. Destee ihtiya¢ duyulan her anda Altar Teknik Destek Msziki

aray n z (eriim numaralar 'Giri’ b6limuande belirtiimitir). A a da yer alan paragraf ve
'H z Kontrol Cihaz Hata Listesi’ Altivar 11 Serisi z kontrol cihazlar n nKullan m

K lavuzundan al nm tr.

Resetlemeden dnce hata nedeni ortadan kald r Imal d

SOF, OHF, OLF, OSF, ObF ve PHF hatalar , bu fordesiy konfigtire edilmiolmas
durumunda, bir lojik giri Gzerinden resetlenebilir. OHF, OLF, OSF, ObF vd-Pidtalar ,
bu fonksiyonun konfigiire edilmiolmas durumunda, otomatik tekrar yol verme
fonksiyonu ile resetlenebilir. H z kontrol cihanegjisini kesip tekrar enerjilendirerek

bitlin hatalar

resetlemek miumkuindur.

Tablo 2: H z Kontrol Cihaz Hata Listesi

Hata Duzeltme yontemleri
OCF Rampa ¢ok k sa, ayarlar kontrol edin.
A rakm Atalet veya yik ¢cok yuksek, motor/h z kontrol ciigiék boyutlar n
kontrol edin.
Mekanik kilitleme, mekanizman n durumunu kontrolred
SCF H z kontrol cihaz n motora bdayan kablolar ve motor yalt m n
Motor k sa devre kontrol edin.
InF Ortam koullar n (elektromanyetik uyumluluk) kontrol edin.
Dabhili hata H z kontrol cihaz n dei tirin.
CFF Fabrika ayarlar na geri doéniin veya gecerli ise kddmfigrasyonu
Konfiglrasyon hatas ¢a rn. FUN menusiinde FCS parametresini kontrol edin.
SOF Dengesizlik, motor, kazan m ve denge parametrelkantrol edin.
Arhz H z kontrol cihaz yuki ¢ok yuksek, bir fren diréwe modull
ekleyin ve motor/h z kontrol cihaz /yik boyutlar kontrol edin.
OHF Motor yukini, h z kontrol cihaz havaland rmas e artam

H z kontrol cihaz ar yik

ko ullar n kontrol edin.Tekrar yol vermeden dnce kantrol
cihaz n n soumas n bekleyin.

OLF Motor termik koruma ayarlar n ve motor yikini katedin. Tekrar
Motor a r yik yol vermeden 6nce h z kontrol cihaz n n smas n bekleyin.
OSF Hat gerilimini kontrol edin.

A r gerilim

ObF Cok sert frenleme veya yuk tahriki. Yalema suresini art r n.
Yavalama sras nda & Gerekirse bir frenleme modull ve bir frenleme diienonte
gerilim edin. Uygulamaya uyumlu ise brA fonksiyonunu etitirin.
PHF Bu koruma sadece yuklu h z kontrol cihazlar icecerlidir.

Gug kayna faz hatas

Gug¢ kayna ba lant s n ve sigortalar kontrol edin.

Resetleyin.

Gug kayna /h z kontrol cihaz uyumluluunu kontrol edin.

Dengesiz yik durumu varsa, IPL=nO (FUn Mendisu)aiar
ayarlayarak hatay devre db rakn.

USF Gerilimi ve gerilim parametresini kontrol edin.
Du uk gerilim
CrF H z kontrol cihaz n dei tirin.
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| arj devresi

7. BAKIM

AltaFlex® Etiketleme Makineleri 6zel bir bak m gerektirmerteshr.. Makinelerin uzun
y llar sorunsuzca kullan labilmesi igin rutin bemhizlik i lemi yeterlidir. Temizlik

i leminin her giin duizenli olarak yap Imas n kénl k haline getiriniz. Makine tzerinde
hareketi salayan tamburlar n rulmanlar kapal tiptendir. Bumanlar greslenmive
kapakla kapat Imt r. Omir boyu gresleme ihtiyac bulunmamaktad r.

Bu temizlik s ras nda tay ¢ bant nemli bir bez yard m ile silinir. Silmeemi s ras nda
konveyor tay ¢ bant(lar) n n durmuolmas na dikkat edilmelidir. Temizlik higbir zaman
bantlar hareket halinde iken yap Imamal d r. Barlaemizlik icin eriilemeyen k sm
konveyore k sa bir stre hareket verilip #ebilir duruma getirilir ve konveyor tekrar
durdurulur. Temizlie bu ekilde devam edilir. Eer varsa bant(lar)a hareket veren
tamburlar n millerine dolanmyabanc maddeler de uzalial r. Higbir zaman bu

i lemler konveyor cal yorken yap Imamal d r. Bantlar n temizlenmesi ibittde
konveyoriin govdesi ve ayaklar n yine hafif nenitiliiezle silinebilir. Temizlik s ras nda
konveyor sisteminin elektrik motorlar , h z kontmhazlar gibi elektriksel aksam na su
gelmemesine dikkat edilmelidir.

E er govde ve ayaklarda yam etiketlerden kaynaklanan yakan art klar veya
kodlama cihaz ndan kaynaklanan murekkep izleriarénlar solvent veya tiner gibi
gozucdler ile temizlenebilir. Solvent veya tinefryaca gbvde veya ayaklar tizerinde
uygulanabilir. Paslanmaz celik ve aliminyumdanil@&etu k s mlar solvent veya tinere
dayan Kkl d r. Ancak s6z konusu bu ¢ézicller higaiman elektrik kablolar na, plastik
esasl bantlara, elektrik panosuna, h z kontrchziha veya dier plastik esasl
malzemelere surtlmemelidir. Makine Gzerinde eal etiketleme modulu, kodlama cihaz
veya di er ekipmanlar n temizli de benzerekilde s6z konusu cihazlar n kullan m

k lavuzlar nda belirtildii gibi yap Imal d r. Temizlik ilemi s ras nda bu cihazlar n kapal
olmas na dikkat ediniz.
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8. HATA G DERME

AltaFlex® Etiketleme Makineleri ile etiketleme esnas ndayatc kabilecek etiketleme
hatalar bal ca iki grup alt nda toplanabilir. Birincisi etikeme makinesi ile ilgili ayar
hatalar , ikincisi ise etiketleme modulu ile ilgdiyar hatalar . Normal olarak, bu
dokiimanda ve makine ile birlikte gelen etiketlemadiiiiiniin Kullan m Kitab’ ve
‘Teknik El Kitab'nda yer alan ayarlar diizgin olarak yap Idda etiketleme de hatas z
olacakt r. Ancak yine de bir hata durumunda buregnek icin gereken ad mlaraa da

sralanm tr.

Oncelikle etiketleme makinesi ayarlar ndan kayna&tahatalar @ da yer alan ‘Hata
Giderme Kontrol Listesi’'ni kullanarak diizeltmekriggerekeni yap n z. Hatal bir ayar n
dizeltiimesi ve ayar n yeniden yap Imas icin gerekletaylar bu dokiiman n ‘Ayarlar’
boéliminde bulabilirsiniz. Eer hata, etiketleme moduli ile ilgili ayarlardan

kaynaklan yorsa etiketleme modiila ile birlikte veni ‘Kullan m Kitab’ ve/veya Teknik
El Kitab 'nda ilgili problem/hata giderme prosedirlerine loek SO0z konusu
dokimanlarda etiketleme modiilleri ile ilgili ortag&abilecek hatalar igin detayl
problem/hata giderme analizleri yer almaktad r.

Tablo 3: Hata Giderme Kontrol Listesi

Problem

Sebebi

Coziumu

Etiketler trtin Gzerine katlanarak
yap yor

Etiketleme modulinun h z
konveydr h z na gore yuksek

H z-Frekans tablosunu kullanaral
etiketleme modulinin ve
konveyorin h zlar n ayarlay n. B
dokiimandaki 'Konveyor H z
Ayar’ bélimune bak n.

—

Cevresel etiketlemede Uriin
alg lanmas erken yap | yor

'Etiket Pozisyonu’ butonu
bulunmayan etiketleme
moddullerinde Urtin alg lay c y
k zaklar Uzerinde konveyor
bant n n ilerleme yoninde
kayd r n.

'Etiket Pozisyonu’ butonu bulunan
etiketleme modiillerinde butonu
saat yoniinde cevirerek pozisyon
de erini artr n.

Etiketler Griin Uzerine kayarak
yap yor. Etiket pozisyonu Uriin
Uizerinde geziniyor

Etiketleme moduliiniin h z
konveydr h z na gore dik

H z-Frekans tablosunu kullanarak
etiketleme moduluntin ve
konveyérin h zlar n ayarlay n. B
dokimandaki 'Konveyér H z
Ayar ' bélimune bak n.

—

Cevresel etiketlemede Uriin
alg lanmas gec kal yor

'Etiket Pozisyonu’ butonu
bulunmayan etiketleme
modiillerinde Urtin alglay c y
k zaklar Uzerinde konveyor
bant n n ilerleme y6nu tersine
kayd r n.

'Etiket Pozisyonu’ butonu bulunan
etiketleme moddllerinde butonu
saat yonu tersine cevirerek
pozisyon deerini azalt n.
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(Onceki sayfadan devam)

Problem

Sebebi

Cozumu

Ust etiketlemede etiketin driin
ilerleme yoniune dik (enlemesine
pozisyonu dei iyor

Uriin k lavuzlar ag kI fazla

Urainler ile k lavuzlar aras ndaki
ac kl k 1 mm'yi gecmemeli. Uriin
k lavuzlar n bu dokiimandaki
‘Uriin K lavuz Ayar’ bolimiinde
belirtildi i gibi yap n.

Ust veya yan etiketlemede etiketi
ardn ilerleme ydnindeki pozisyor
de i iyor

rEtiket alg lay ¢ ayar duzgin dié
u

Etiket alg lay ¢ ayar n etiketleme
modulinin Kullan m Kitab’nda
belirtildi i gibi yap n. Dizgin
ayarda her etiket sdd ktan sonra
etiketin ¢ k ucu ayn noktada
durmal dr.

Etiket s y rma ucu ile triin aras n
cok fazla a¢ kl k var

fBtiketleme modulinin etiket
sy rma ucunu trine mimkin
oldu unca yaklat r n

Etiket bask rulosu/plakas ile
etiket s y rma ucu aras nda mesa
fazla

Etiketleme modulinun etiket

fe y rma ucu Uzerinde bulunan
etiket bask rulosu/plakas n etike
Sy rma ucuna tam yak nlar n.

Uriin etiketleme s ras nda tak | yd

r  Urianiin harehieti

k s tlayan/engelleyen sebepleri
ortadan kald r n. K lavuz

ac kl klar n kontrol edin.

Uriin alg lay ¢ diizguin olarak
cal myor

Uriin alg lay ¢ ayar n kontrol edi
ve gerekiyorsa alg lama ayar n
tekrar yap n.

Etiket eridi Uzerinde engelleme
var

Etiketleme moduli Gzerinde etike
geci yolunu kontrol edin. Kat
freni, etiket k lavuzlar ve bask
rulosu/plakas n n levlerini
diizgln yapmas n skay n.
Detaylar icin etiketleme
modulundn Kullan m Kitab’na
bak n.

Cevresel etiketlemede etiket
Uzerinde kr kil klar olu uyor

Sabit plaka, yan tutucu banta ¢oK
yak n. Uriinler Uzerinde a bask
var

Sabit plakay geriye ¢ekerek rin
Uzerindeki ar basky azaltn.

Cevresel etiketlemede Urunler yarSabit plaka ile yan tutucu bant

tutucudan gecerken diizgiin
donmuyor ve etiketleme hatal
oluyor

aras nda ag¢ kl k ¢cok fazla

Sabit plakay yan tutucu banta
do ru yaklat rarak triin Gzerinde
bir miktar bask sday n.

Cevresel ve yan etiketlemede
Urdnler ¢cok s k geliyor ve baz
drdnler etiketlenmiyor

Ay rc Unitenin h z yiksek

Elektrik panosu Uzeteki ay r c
h z kontrol butonunu kullanarak
ayrc hzn duadrin.

Ay rc Unite Urlin Uzerinde
yeterince bask uygulam yor

Ay r c Unite ile k lavuzlar n

ac kl n kontrol edin. Uriinler
ayr ¢ diski dniinden gecerken
yeterli bask y salay n.

Cevresel ve yan etiketlemede

Ay r ¢ Unite kapal

Ayr c Uniteyi ag n.

drtnler ay r ¢ Uniteden ileriye
gidermiyor

Ay r c Unite drlnleri s ktr yor

Ayrc Unite ile k lavuzlar n

ac kl n kontrol edin. Uriinler
ayr ¢ diski 6niinden gecerken ¢o
fazla bask urnlerin ilerlemesini
durdurur.

Yan etiketlemede Urinler st
tutucuya girdiinde eziliyor

Ust tutucu bant yiksekli triin
yuksekli ine uygun deil

Ust tutucu bant n yiikseklik ayar n
Urdin yuksekliine uygun olarak

artrn.
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(Onceki sayfadan devam)

Problem

Sebebi

Cozumii |

Yan etiketlemede Urlnler
etiketlenirken yanlamas na harek
ediyor. Etiketlemede hatalar

olu uyor

Ust tutucu bant yiiksekli Griin
epuksekli ine uygun deil

Ust tutucu bant n yiikseklik ayar m
Urin yuksekliine uygun olarak
azalt n.

Konveyor bant(lar) hareket
etmiyor

=}

Konveyor agma/kapama anahtar| Konveyor agcma/kapama anahtar
veya anaalter kapal veya anaalterini a¢ n. Etiketleme
makinesinine elektrik geldinden
emin olun.
Acil durdurma butonu bas | Acil durdurma butonunu saat
durumda yoninde cevirerek ag n.
Konveyor h z h z kontrol ayar Pano tzerindeki ‘Konveyor' h z
butonu ile ‘0’ konumuna ayar butonunu saat yoninde
ayarlanm cevirerek konveyor bant na harek

verin.

Cevresel veya yan etiketlemede
ayr c diski hareket etmiyor

Ay r c Unite veya anaalter kapal

Ay r c Uniteyi veya analteri
ac n. Etiketleme makinesinine
elektrik geldi inden emin olun.

Ayrc hz hzkontrol ayar buton
ile ‘0’ konumuna ayarlanm

UPano Uzerindeki ‘Ay rc’ h z ayar
butonunu saat yoniinde cevirerek

ay r c ya hareket verin.
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9. TEKN KB LG LER

A a da AltaFleX Etiketleme Makinelerinin standart T Serisi, W Skevie S Serisi
modellerine ait teknik bilgiler bulunmaktad r.

Sipari s ras nda mierinin 6zel gereksinimleri ve tercihleri nedem teslim edilen
etiketleme makinesinin teknik detaylaraa da yer alan tablolardaki derlerden

farkl | klar gosterebilir.

Altar Enduistri Urtinleri San. ve Tic. Ltd., 6ncedenhaber vermeksizin AltaFlex’
Etiketleme Makineleri tasar m nda ve 0zelliklerindede i iklik yapma hakk na

sahiptir.

Tablo 4: AltaFlex® T Serisi Teknik Bilgiler Tablosu

Etiketleme tipi

Ust veya ust/alt etiketleme

Bant boyutlar
(uzunlukxgeni lik)

2000x300 mm

Konveyor boyutlar
(uzunlukxgeni likxyukseklik)

2000x750x1700 mm

Bant Ust ylzeyinin yerden
yikseKli i

850 mm (+ 30 mm pabuclar ile ayarlanabilir)

Toplam a rl k (etiketleme
moddulleri harig)

Yakla k 40 kg

Ta yc Banttipi

Siyah PVC antistatik bant (inkjet uygulamalar igiygun)

Konveyor sistemi

Aliminyum profil gbvde ve ayaklar, yukseklive genili i ayarlanabilir
yan k lavuzlar, etiketleme modill montaj icin pgyminu ayarlanabilir
montaj plakas ve tay ¢ konsol

Elektrik gereksinimi

220 VAC/50 Hz, h z kontrol cihaz ve dir elektriksel ekipman fan
so utmal pano iginde

H z kontrol Ta yc bant h z kontrolli, maks. h z 30 m/dak., kantrol kapasitesi
0.18 kW,
Motor 0.18 kW, 1380 devir/dakika

Standart etiketleme modull

svicre yap m CE onayl etiketleme moduill, 2 fdmssas step motor (£1
mm durma tolerans ), CMOS mikré@mci kontrollii, ¢ark ile yikseklik
ve yatay pozisyon ayar , hassas optik etiket séngdruma derecesi IP4(

L

Uriin alg lay ¢

Uriin boyutu, ekli ve dzelliklerine gore secilen cisimden yand ma
reflektorlil veya karl kI cal an fotosel

Etiket geni li i 10-95 mm veya 10-160 mm aras 2 opsiyon (kullardtiketleme moduli
tipine bal)
Minimum etiket boyu 10 mm

Etiketlenen Urlnler

Maks. genilik 350 mm, maks. yukseklik 300 mm,

Ta ma kapasitesi

Konveyor Gzerinde tanabilen toplam yiik maks. 30 kg. (her hangi bir
anda konveyor Uzerinde bulunan Uriinlerin toplam a )

Opsiyonlar

effaf etiketler icin mekanik veya kapasitif etiketnsord, Griin say c,

kl /sesli ikaz kolonu, acil durdurma butonu, kogteicin dei ik
Ozelliklerde tay ¢ bant alternatifleri, opsiyonel yiiksek h ztiletleme
moddulleri (50-100 m/dak. h zlara kadar)

Cal ma ortam

S cakl k: +5 ile 40° C aras
Nem: %15-90 aras (yanla mayan nem)

Ses deeri (standart etiketleme modiili i¢in): < 70 dBAmgtre mesafede
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Tablo 5: AltaFlex® W Serisi Teknik Bilgiler Tablosu

Etiketleme tipi

Cevresel veya ilave olarak Ust etiketleme

Bant boyutlar
(uzunlukxgeni lik)

2000x115 mm

Konveyor boyutlar
(uzunlukxgeni likxyukseklik)

2000x600x1200 mm (AltaFI&XW1 modelinde)
2000x600x1200 mm (AltaFIEXWV1T1 modelinde)

Bant Ust ylzeyinin yerden
yiksekKli i

925 mm (£ 30 mm pabuclar ile ayarlanabilir)

Toplam a rl k (etiketleme
modyilleri harig)

Yakla k 60 kg (AltaFlef W1 modelinde)
Yakla k 75 kg (AltaFleX W1T1 modelinde)

Ta yc Bant tipi

Paslanmaz celik veya asetal bakla bant

Konveyor sistemi

Paslanmaz celik gbvde, aluminyum profil ayaklaksekli i ve genili i
ayarlanabilir yan k lavuzlar, yan tutucu bant, etitme moduli montaj
icin pozisyonu ayarlanabilir montaj plakas veya konsol, Grinayrc
Unite

Elektrik gereksinimi

220 VAC/50 Hz, h z kontrol cihazlar ve dir elektriksel ekipman fan
so utmal pano iginde

H z kontrol Ta yc bant ve yan tutucu bant h z kontrollli, makg 25 m/dak., Grin
ayrc icin ba msz h z kontrold, acil durdurma butonu.
H z kontrol kapasitesi:
- Ta yc ve yan tutucu bant igin 0.55 kW
Uriin ay r ¢ igin 0.18 kW
Motor Ta yc banticin: 0.37 kW, 1390 devir/dakika

Yan tutucu bant icin: 0.18 kW, 1380 devir/dakika
Uriin ay r ¢ icin: 0.09 kW 1380 devir/dakika

Standart etiketleme modul

svicre yap m CE onayl etiketleme moduli, 2 fa@ssas step motor (+]
mm durma tolerans ), CMOS mikré@mci kontrollli, ¢ark ile yukseklik
ayar , hassas optik etiket sensori, koruma deréed8i

L

Uriin alg lay ¢

Uriin boyutu, ekli ve dzelliklerine gore secilen cisimden yand ma
reflektorlil veya karl kI cal an fotosel

Etiket geni li i 10-95 mm veya 10-160 mm aras 2 opsiyon (kullardtiketleme moduli
tipine bal)
Minimum etiket boyu 10 mm

Etiketlenen trtnler

Standart makine i¢in maks. ¢cap 120 mm, maks. yilks8R0 mm (daha
geni Urunler icin geni bakla bant alternatifi)

Ta ma kapasitesi

Konveyor Gzerinde tanabilen toplam yiik maks. 50 kg. (her hangi bir
anda konveyor Uzerinde bulunan Uriinlerin toplam a )

Opsiyonlar

effaf etiketler icin mekanik veya kapasitif etiketnsord, Griin say c,
kl /sesli ikaz kolonu, konveyor igin asetal bakiant alternatifleri

Cal ma ortam

S cakl k: +5 ile 40° C aras
Nem: %15-90 aras (yanla mayan nem)
Ses deeri (her bir standart etiketleme modull igin): &dBA, 1 metre

mesafede
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Tablo 6: AltaFlex® S Serisi Teknik Bilgiler Tablosu

Etiketleme tipi

Yan, cift yan veya ilave olarak Ust etiketleme

Bant boyutlar
(uzunlukxgeni lik)

2000x115 mm

Konveyor boyutlar
(uzunlukxgeni likxyukseklik)

2000x600x1700 mm (AltaFI&S1 modelinde)
2000x600x1700 mm (AltaFI&xS1T1 modelinde)
2000x1100x1700 mm (AltaFI&S2 ve S2T1 modellerinde)

Bant Ust ylzeyinin yerden
yuksekKli i

925 mm (£ 30 mm pabuclar ile ayarlanabilir)

Toplam a rl k (etiketleme
modyilleri harig)

Yakla k 60 kg (AltaFleX S1 modelinde)
Yakla k 75 kg (AltaFleX S2 ve S1T1 modellerinde)
Yakla k 90 kg (AltaFleX S2T1 modelnde)

Ta yc Banttipi

Paslanmaz c¢elik veya asetal bakla bant

Konveyor sistemi

Paslanmaz celik gévde, aliminyum profil ayaklarksgkli i ve genili i
ayarlanabilir yan k lavuzlar, Ust tutucu bant, etitme moduilli montaj
icin pozisyonu ayarlanabilir montaj plakas veya konsol, Grinayrc
Unite

Elektrik gereksinimi

220 VAC/50 Hz, h z kontrol cihazlar ve dir elektriksel ekipman fan
so utmal pano iginde

H z kontrol

Ta yc bant ve Ust tutucu bant h z kontrolll, malkg. 25 m/dak., Griin
ayrc icin ba ms z h z kontrold, acil durdurma butonu.
H z kontrol kapasitesi:
- Ta yc banticin 0.37 kW
Ust tutucu bant icin 0.18 kW
Uriin ayr ¢ icin 0.18 kW

Motor

Ta yc banticin: 0.37 kW, 1390 devir/dakika
Ust tutucu bant igin: 0.18 kW, 1380 devir/dakika
Uriin ay r ¢ icin: 0.09 kW 1380 devir/dakika

Standart etiketleme moduli

svicre yap m CE onayl etiketleme moduli, 2 fa@ssas step motor (+]
mm durma tolerans ), CMOS mikré@mci kontrollii, ¢ark ile yikseklik
ayar , hassas optik etiket sensori, koruma deréed8i

L

Uriin alg lay ¢

Uriin boyutu, ekli ve 6zelliklerine gore secilen cisimden yand ma
reflektorlil veya karl kl ¢al an fotosel

Etiket geni li i 10-95 mm veya 10-160 mm aras 2 opsiyon (kullandiketleme modulu
tipine bal)
Minimum etiket boyu 10 mm

Etiketlenen Urtinler

Standart makine igin maks. gelik 120 mm, maks. yikseklik 300 mm
(daha geni drdnler icin geni bakla bant alternatifi)

Ta ma kapasitesi

Konveyor Gzerinde tanabilen toplam yiik maks. 50 kg. (her hangi bir
anda konveyor Uzerinde bulunan Uriinlerin toplam a )

Opsiyonlar

effaf etiketler icin mekanik veya kapasitif etikensord, Griin say c,
kl /sesli ikaz kolonu, konveyor igin asetal bakiant alternatifleri

Cal ma ortam

S cakl k: +5 ile 40° C aras
Nem: %15-90 aras (yanla mayan nem)
Ses deeri (her bir standart etiketleme modull igin): &dBA, 1 metre

mesafede
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