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CollamatO 3600 ve6600 igin Sikga Sorulan Sorular

Collamatd 3600 ve 6600 icin Sikca Sorulan Sorular

Soru 1. Collamat® 6600'de encoder orani nasil ayarlanabilir? Rulo gapi 127 mm ve 200 pulse’lik
encoder kullaniimaktadir.

Cevap 1. Hesaplama islemi Collamat® 6600°tn Teknik El Kitabi'nda ‘Incremental Encoder’ bolimiinde
anlatiimaktadir. Verilen degerler icin 1.99 mm yeterli olacaktir. Hiz, hiz potansiyometresi ile +%10
hassasiyetinde ayarlanabilir.

Soru 2. Collamat® 3100 ve 6600'de etiket algilama igin lokal bir sensér kullanilabilir mi? Bu konuda
dikkat edilmesi gereken noktalar nelerdir?

Cevap 2. Evet kullanilabilir. NPN gikigh bir sensér gerekmektedir (PNP galismaz). Etiket, sensoriin
altinda oldugunda cikis diistik olmalidir. TCY (Transparency-seffaflik) potansiyometresi islev
gormeyecektir.

Soru 3. Eski bir Collamat® 6600 makinada ¢ekme Uinitesi genellikle tersine dénmektedir. Sebebi
nedir?

Cevap 3. Kavrama icindeki kece diskler asindiginda metal parcalar dogrudan birbirlerine temas
ederler. Bu durum motora giden kayis tzerinde tersine bir etki yaratir ve motor tersine déner.
Problemi diizeltmek igin kege disklerin degistiriimesi gerekmektedir.

Soru 4. Geciktirilmis 6n siyirmali bir uygulamada 6n siyirma hizi gok yavas kalmaktadir. Bu nedenle
triin hizi ile uyum saglanamamaktadir. C6ziimi nedir?

Cevap 4. Geciktirilmis 6n siyirmali uygulamalarda daha yiiksek 6n siyirma hizlari igin 6zel bir program
bulunmaktadir. Bu programin versiyonu S1.011-2'dir ve siparisi verilebilmektedir.

Soru 5. Calismaya basladiktan bir siire sonra step motor gok isinmaktadir. Bu durum normal midir?

Cevap 5. Evet normaldir. Step motor, sistem acik oldugu middetce motor donmese bile gii¢
altindadir. Aksi takdirde etiket seridi diizgiin pozisyonda tutulamaz. Gii¢ kaybi step motoru ortam
sicakligindan 50° C daha yiiksek sicakliklara kadar isitmaktadir.

Soru 6. Collamat® 6600 ile alttan etiketleme yapiliyorken daha rahat bir kullanim igin kontrol
potansiyometreleri uzada alinabilir mi?

Cevap 6. Evet. Daha dnceleri 8100 modelinde kullanilan potansiyometre karti bulunmaktadir. Bu kart
ile 6600 modelinin kontrol elemanlari 3 metreye kadar uzada alinabilir. Baglanti icin 10 pol diiz kablo
kullanilir. Kablo ana kart {izerindeki X103 konnektériine baglanir. Not: ana kart lizerindeki biitiin
potansiyometreler orta pozisyona ayarlanmali ve Data Hold butonu OFF pozisyonuna getirilmelidir.

Soru 7. Seffaf bir Griiniin etiketlenmesinde Collamat® 6600 modeli iirlin lizerine iki etiket
uygulamaktadir. C6ziimi nedir?

Cevap 7. Bunu 6nlemek igin Grlin geciktirme (good suppression) anahtari agik (ON) pozisyonuna
getirilmelidir. Bu ayar Collamat® 6600'lUn Teknik El Kitabi'nda tarif edilmistir.
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Soru 8. Yan etiketlemede etiket seridi genellikle konveyor lzerine sarkmaktadir. Bunu dnlemek igin
0Ozel bir techizat var midir?

Cevap 8. Bunun igin yan etiketleme seti bulunmaktadir.

Soru 9. Collamat® 3600 ve 6600 modelleri igin disk ile gelen dokiimanlar var midir?

Cevap 9. Biitiin Collamat® el kitaplar PDF (Adobe Acrobat dosyasi) formatindadir. Gelecekte
dokiimanlar www.collamat.ch adresinden indirilebilecektir. Giniimiizde dokiimanlar disk lizerinde
gelmektedir.

Soru 10. Collamat® 6600 modeli -20° C ortam sicakliginda kullanilabilir mi?

Cevap 10. Hayir. Asgari +5° C ve azami +40° C ortam sicakliklarinda kullanilabilir.

Soru 11. Collamat® 6600 modelinde neden 6000 modelindeki gibi ekstra fan bulunmamaktadir?
Cevap 11. 6600 Modelinde kullanilan motor siirlicli teknolojisi asgari giic kaybi ile calisir. Bu nedenle
asiri 1sinma sz konusu dedildir ve ekstra fana ihtiyac yoktur.

Soru 12. Collamat® 6600 modelinde DIL-switch TEST aktif oldugu halde neden test moduna girmez?
Cevap 12. DIL-switch NS'nin OFF pozisyonunda oldugunu kontrol ediniz. Bdyle degilse 6600 kesintisiz
operasyonda master rollinde galisiyor demektir.

Soru 13. Collamat® 6600 ile artiml encoder kullaniyorken 6zel bir yazilima ihtiyag var midir?

Cevap 13. Hayir 6zel bir yazihm gerekmemektedir. Windows'un TERMINAL.EXE programi gibi basit bir
terminal emiilasyon programi bu ise yeterlidir. Kurulum diyalogu Collamat®'in yazilimi ile
saglanmaktadir. Bunun igin 6600 modelinin Teknik El Kitabi'ndaki ‘Testmode’ kismina bakiniz.

Soru 14. Collamat® 3600 ve 6600 modelleri CE ve UL regllasyonlarini karsilamakta midir?

Cevap 14. 3600 ve 6600 modelleri CE regiilasyonunu karsilar ancak UL regiilasyonunu karsilamaz.

Soru 15. Collamat® 3600’e lokal bir Griin algilayici baglanabilir mi?

Cevap 15. Evet. NPN cikish herhangi bir algilayici Collamat® 3600’e baglanabilir. Uriin algilandiginda
sinyal distik olmaldir.

Soru 16. Collamat® 6600 her bir trln algilayia sinyalinde (i¢ adet etiket basmaktadir. Sebebi nedir?
Cevap 16. On siyirma uzunlugunu kontrol ediniz. Bu uzunluk etiket uzunlugundan daha kisa olmalidir.

Etiket sensoriini etiketlerden gelebilecek toz ve mirekkebe karsi kontrol ediniz. TCY ayarini ve Data
Hold butonunu kontrol ediniz.
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Soru 17. Laptop bilgisayar ile Collamat® 6600'lin test programina girilemiyor. Sebebi nedir?
Cevap 17. Collamat® 6600’deki TEST DIL-switch'ini ON pozisyonuna getirin. 6600'Gn RS232
konnektéri ile laptop’un RS232 konnektérini 10 pol'liik bir diiz kablo ile birlestirin. Laptop’un biitiin

guic koruma (power saving) opsiyonlarini kapatin (bu sekilde COM port'unun devre digi kalmasini
onleyin). Once laptop’u agin ve terminal emilasyon yazimini yikledikten sonra 6600l agin.

Soru 18. Collamat® 6600 ile goklu etiketleme yapilabilir mi?

Cevap 18. Coklu etiketleme yalnizca ilave bir kontrol (initesi ya da PLC yardimi ile mimkiindiir. Ote
yandan Collamat® 8600 ve 9100 modelleri standard yazihimlari sayesinde goklu etiketleme yapabilirler.
Soru 19. Collamat® 3600 ya da 6600 3 metre/dakika’dan daha yavas hizlarda galisabilir mi?

Cevap 19. Hayir. Motor siiriicii elektroniginden kaynaklanan kisitlar nedeni ile bu miimkiin degildir.

Adim frekansi degeri 150 Hz'in altina diistigld zaman yiiklii kondansatérler bosalacadindan dolayi daha
yavas hizlarda calismak mimkin degildir.

Soru 20. Collamat® 6600 ile 3 mm uzunlugunda etiketler kullanilirken 6n styirma ayarini yapmak ¢ok
zor olmaktadir. C6zimi nedir?

Cevap 20. 51.010 yazimi bu problemi ¢ozmektedir. Ancak, bu yaziim, dedisik hizlarda calisiyorken
etiket durma pozisyonu da dedisecedi igin degisken hizlarda galismak igin uygun degildir.
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