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CollamatO Etiketleme Makinalari ile Ust Etiketleme

COLLAMATO ETIKETLEME MAKINALARI
ILE UST ETIKETLEME

Asadida yer alan bilgiler CollamatO etiketleme makinalari ile etiketleme yaparken
dikkat edilecek konulari siralamaktadir. Daha detayli bilgi igin IGtfen makinanin
‘Kullanim Kitabi'ni inceleyiniz. Givenlik konusunda ‘Kullanim Kitabi’ ve
‘Teknik Elkitabi’'nda yer alan bilgileri dikkate aliniz.

1. Konveyorin Hazirlanmasi — Konveyor Ayarlari

Konveyoriin bariyer ayarlar her iriin degisikliginde asagidaki sirada yapilir. Uriin

dedismedigi middetge bariyer ayarlarinin dedgismesine gerek yoktur.

1.1 Konveyériin dengesi (konveyoér kapali iken ayarlanir)

Konveydrin etiketleme yapilacagi pozisyonda enlemesine ve boylamasina
dengesinin saglanmasi dlizgin bir etiketleme icin 6énemlidir. Bu ayarlama
konveyorin altinda bulunan ayaklarin ucunda yeralan ayak ayan vidalan ile
yapilir. Bu ayar sirasinda yardimci olarak bir su terazisinden yararlanabilirsiniz.
Eder konveyorde boylamasina ve enlemesine olarak edim varsa uygun ayak
vidasini sikarak veya gevseterek konveyé6riin ayagini yukari veya asagi dogru

hareket ettiriniz. Konveyorin edimini su terazisi kullanarak kontrol ediniz.

1.2 Bariyerlerin ayari

1.2.1 Diisey ayar (konveyor kapali iken yapilir):

Bu ayar bariyerin Grin yUksekligine uygun hale getirilmesi igin yapilir. Bunun igin
bariyerlerin disey ayan konveydrin yaninda bulunan konsollarin (her iki yanda
ikiser adet) Gzerindeki tespit somunlar (M8 imbus) gevsetilir. Somunlar
gevsetildikten sonra konsollar yukariya veya asadiya dogru istenilen pozisyona
getirilip somunlar tekrar sikilarak ylUkseklik ayari yapilir. Burada énemli olan
aranln konveyor Gzerinde ilerlerken devrilmeyecedi sekilde bariyerler ile trini
desteklemektir. Bu ayar yaparken bariyeri yandan tutan kiskaglarin ve bariyerin
konveyor lzerine degmemesini saglayiniz. Aksi takdirde konveyor bant sirtinme

nedeni ile yipranacaktir.

1.2.2 Yatay ayar (konveyor kapali iken yapilir):

Bu ayar bariyerlerin Grlint her iki taraftan desteklemesi igin triin genisligine gére

bariyerleri ayarlamak seklinde yapilir. Bariyerler, tiriin konvey6riin ortasina
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gelecek sekilde sagdan ve soldan simetrik olarak ayarlanir. Bunun igin
konveyorin her iki tarafinda yer alan ikiser adet sikistirma tutamaklarn kullanilir.
Once bariyeri tutan yan cubuklar sikistirma tutamaklar gevsetilerek triiniin
genisligine gbre yeni pozisyona ayarlanir ve pozisyon belirlendiginde tekrar
sikistirllarak sabitlenir. Burada dikkat edilecek 6nemli noktalardan biri bariyerin
yeni yatay ayarinin konveyor boyunca simetrik olmasidir. Bunun igin gerektiginde
metre kullanilarak yeterince hassas ayarlama yapilmalidir. Ikinci énemli konu ise
ayar yapildiktan sonra (rln ile yan bariyer arasinda konveydr boyunca ayni
tolerans mesafesinin korunmasidir. Bu tolerans mesafesi iriine gére degismekle
birlikte yaklasik toplam 1-1.5 milimetre civarindadir. Eger daha fazla bir mesafe
birakiliyorsa bu durumda etiketin yatay yapisma noktasinda sapmalar olabilir. Bu
nedenle Grinin konveydr boyunca problemsiz olarak gegisine izin veren en disuk

tolerans kullaniimahdir.
1.3 Konveyor hiz ayari (konveyor acik iken yapilir)

Konveydriin hiz ayari etiketleme makinasinin hiz ayari ile ayni olmahdir. Ornek
olarak etiketleme makinasi hiz potansiyometresi ile 20 metre/dakika hizda
etiketleme yapacak sekilde ayarlanmissa, konveydrin hizi da bununla ayni
olmalidir. Bu ayar igin konveyo6rin hiz potansiyometresi kullanilir. EGer
konveydriin hiz ayar birimi etiketleme makinasi gibi metre/dakika cinsinden
yapiliyorsa bu durumda hiz kontrol cihazinin ekrani lizerinde etiketleme
makinasinin hizi (20 metre/dakika) gorilene kadar konveydérin hiz
potansiyometresi ile ayar yapilir. Eger konveyorde hiz ayar birimi metre/dakika
disinda bir birim ise bu durumda konvey6riin hiz potansiyometresi yaninda yer
alan tablodan etiket makinasinin hizina karsilik gelen deder bulunarak hiz ayari bu

dedere gbre yapilir.

2. Etiketleme Makinasinin Hazirlanmasi - Makina Ayarlari

Her Grin degisikliginde etiketleme makinasinda asadidaki ayarlar sirasi ile yapilir.
Etiket seridi bittiginde bu ayarlarin degistiriimesine gerek yoktur. Yalnizca yeni

etiket seridi, asadida ‘Etiket Seridinin Takilmasi’ kisminda belirtildigi sekilde
yapilir.

2.1 Etiket seridinin takilmasi (makina kapali iken yapilir)

Etiket seridinin yerine takilmasi ‘Kullanim Kitabi'nda ‘Etiket Seridinin Yerine

Takilmasi’ kisminda belirtildigi gibi yapilir. Bu islem sirasinda:
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« Etiketin sagma makarasindan etiket siyirma ucuna kadar duiizgln bir yol
izlediginden,

« Etiket seridinin adaptorin mumkian oldugunca orta hizasindan gecmesinden,

« Etiket seridinin gecis yolu Gzerinde yer alan makaralardaki kilavuz halkalarin
etiketin her iki yanindan yaklasik 0.5 milimetre agikta oldugundan,

« Yerlestirme islemi bittiginde baski silindirinin, hemen altinda yer alan gekme

silindiri Gzerine oturdugundan,

emin olunuz. Bu konularin herhangi birindeki uygunsuzluk etiketleme

performansini ve kalitesini dogrudan etkileyecektir.

2.2 Kagit freni kuvvetinin ayarlanmasi (makina kapali iken
yapilir)

Kagit freni kuvvetinin ayari fabrikada yapilmistir ve normal olarak dedistiriimesine
gerek yoktur. Ancak bazi durumlarda agir ve kalin etiketlerde bu ayari artirmak
gerekebilir. Bu durumda ayarlama islemi ‘Kullanim Kitabi'nda ‘Kagit Freni

Kuvvetinin Ayarlanmasi’ kisminda belirtildigi gibi yapilir.

2.3 Geri sarici makara kuvvetinin ayarlanmasi (makina kapali
iken yapilir)

Geri sarici makara kuvvetinin ayari fabrikada yapilmistir ve normal olarak
degistirilmesine gerek yoktur. Ancak yine de ayari degistirmek gerekirse bu islem
‘Kullanim Kitabi'nda ‘Geri Sarici Makara Kuvvetinin Ayarlanmasi’ kisminda

belirtildigi gibi yapilir.

2.4 Kanatli adaptoriin ayarlanmasi (makina kapal iken
yapilir)

Kanatli adaptoriin modul rayi ile yaptigi egim agisi ve adaptériin yay kuvveti bazi
arlnlerin etiketlenmesinde degistirilmesi gerekebilir. Bu islem ‘Kullanim
Kitabi'nda ‘Kanath Adaptoriin Ayarlanmasi’ kisminda belirtildigi gibi yapilir.
Dengeli ve saglam urlinlerde daha ylksek bir yay kuvveti, dengesiz veya nazik
Urinlerde ise daha disik bir yay kuvveti kullaniimasi énerilir. Adaptérin moddul
ray! ile yaptigi acl cok fazla olmalidir. Eger etiketlemede istenilen hassasiyet diger

ayarlar ile saglanamiyorsa agly! bir miktar artirmak uygun olabilir.
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2.5 Kanatli adaptor iizerindeki baski rulolarinin ayarlanmasi
(makina kapali iken yapilir)
Kanatli adaptérin Gzerindeki baski rulolarinin pozisyonu kullanilan etiketin

Ozellikleri ve etiketlenecek Griniin 6zelliklerine gére ayarlanabilir. Bu islem
‘Kullanim Kitabi’'nda ‘Kanath Adaptor Uzerindeki Baski Rulolarinin
Ayarlanmasi’ kisminda belirtildigi gibi yapilir. Baski rulolarn etiketin tGrin Gzerine
yapismasindan sonra sivanmasini saglamaktadir. Bu nedenle rulolarin etiketin ve
Grtndn pozisyonuna uygun bir sekilde yerlestirilmesini saglayiniz. Bazi
durumlarda etiketin sivanma islemini kolaylastirmak icin daha yumusak rulolar

veya firga kullanilabilir.

2.6 Etiket algilayicinin (sensoriiniin) ayarlanmasi (makina
acik iken yapilir)

Makinaya yeni tip bir etiket seridi takildiginda, etiket algilayicinin ayarlanmasi,
kullanilan etiket algilayicinin tipine gore ‘Kullanim Kitabi'nda ‘Optik Etiket
Algilayicr’ veya ‘Mekanik Etiket Algilayici’ kisminda belirtildigi gibi yapilir. Bu

islem sirasinda:

« Etiket algilayicinin ayarlanmasi tamamlandiginda etiketleme makinasini hiz
potansiyometresini kullanarak dlsik bir hiza (3 metre/dakika) ayarlayip
parmadiniz ile Grlin algilayiclyr harekete gegirerek etiketin sagilmasini kontrol
ediniz.

« Eder bir adet etiket sadiliyorsa islem diizglin yapilmistir.

» Cok sayida etiket sagiliyorsa bir hata var demektir ve ayar yeniden yapmak
gerekecektir. Bu durumda etiket sagmayi durdurmak icin makinayi
acma/kapama anahtarindan kapatip 5 saniye bekledikten sonra tekrar aginiz
ve etiket algilayicinin ayarini belirtildigi gibi tekrar yapiniz.

« Ayarlama islemi bittiginde etiketleme makinasinin hiz ayarini etiketleme

yapilacak hiza tekrar geri getiriniz.

2.7 Etiket makinasinin yiikseklik ve yatay pozisyon ayari
(makina kapali iken yapilir)
Her yeni Grin icin etiket makinasinin ytkseklik ve yatay pozisyon ayar stand

Uzerindeki ayar tekerleklerinden yapilir. Bunun icin standi 3 adet tekerlek
Uzerinde yer alan Kkilitleri ¢ézerek konveyére yaklastiriniz. Bu islem sirasinda
etiketleme makinasini konveyor Uzerinde yer alan metal gubuklara degmemesine
dikkat ediniz. Etiketleme makinasinin uygun pozisyonu adaptdrin siyirma ucu
konveyoriin boyunca yaklasik olarak ortasina gelecek sekilde olmalidir.

Etiketleme makinasi Uzerindeki etiket seridinin de konveydr ile ayni dogrultuda
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olmasi gerekmektedir. Makina etiketleme pozisyonuna yerlestirilince tekerleklerin
kilitlerini ayaginizla bastirarak tekrar kilitleyiniz. Bu pozisyonda makinanin
yukseklik ve yatay pozisyon ayari daha hassas olarak stand Gzerindeki ayar

tekerleklerinden yapilir.

Ozellikle yatay ayarlamayi yaparken yatay ayar milinin her iki tarafta da sonuna
kadar dayanmasindan kacgininiz. Uygun yatay ayar igin gerekiyorsa standi
altindaki tekerleklerini kullanarak konveyoérden uzaklastirip yaklastirabilirsiniz.
Avyar tekerlekleri ile hassas ayari yaparken etiketlenecek trin(, etiketlenecedi
pozisyonda, konveyér Uzerindeki bariyerlerin arasina ve Urin adaptorin altina
gelecek sekilde yatiriniz. Bu sirada konveydrin ve makinanin kapali olmasini
saglayiniz. Uriiniin yiksekligine gore yiikseklik ayar tekerledini kullanarak
etiketleme makinasinin yltksekligini ayarlayiniz. En uygun ylkseklik ayari
adaptorin Grine bakan alt ucunun Urinlin en yiksek noktasindan 2-3 mm

yukarisinda olmasi ile saglanacaktir.

Etiketleme makinasinin konveyoériin enlemesine yatay ayarn ise yatay ayar
tekerlegi kullanilarak yapilir. Bunun icin Griind, etiketleme pozisyonunda,
konveyor Gzerindeki bariyerlerin arasina ve adaptoérin cikisi hizasina yatiriniz. Bu
sirada konveyorin ve makinanin kapali olmasini saglayiniz. Etiketin Grin Uzerine

gelecegi pozisyonu yatay ayar tekerlegini cevirerek ayarlayabilirsiniz.

Makinanin yikseklik ve yatay pozisyon ayari sirasinda makinanin adaptér
kafasinin veya diger kisimlarinin serbestce hareket ettiginden emin olunuz.
Makinanin adaptor kafasinin veya diger kisimlarinin bariyerlerin Gzerine ya da
fotosel tutucu cubuga oturmamasina ya da takilmamasina dikkat ediniz. Aksi

takdirde adaptore, rin algilayiciya ya da makinaya zarar gelebilir.

2.8 Hiz ayar1 (makina kapali veya acik iken yapilabilir)
Bu ayar icin ‘Kullanim Kitabi'nda yer alan ‘Etiket Sagma Hizi’ kismina bakiniz.

Etiketleme makinasinin hiz ayari konveydrin hiz ayari ile ayni olmahdir.
Konveyoérin hizi etiket makinasinin hizi ile ayni olacak sekilde yukarida
‘Konveyor Ayarlari'nda belirtildigi gibi yapilir. Etiket makinasinin hizi 6n panel
Uzerindeki ‘Hiz’ (Speed) potansiyometresinden metre/dakika olarak

potansiyometre istenilen dedere gevrilerek yapilir.

Hiz secimi yapilirken Grinidn karakteristikleri ve Uriin besleme sekli (otomatik

veya el ile) dikkate alinir. Dengeli ve saglam Urtnler daha ylksek hizlarda
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etiketlenebilirler. Bunun igin 20 metre/dakika ve lzerindeki hizlarda calisilabilir.
Uriin beslemesi el ile degilde otomatik olarak yapiliyorsa, otomatik besleme
sisteminin misade ettigi daha yuksek hizlara da ¢itkmak mimkindir. Bu durumda
makinanin hizinin ayarinda otomatik besleme sisteminin hizi etkili olacaktir. Diger
yandan eder dengesiz Urlinler s6z konusu ise veya el ile besleme s6z konusu ise

daha dislk hizlar segilebilir (20 metre/dakika’dan disik hizlar).

Makinanin ayarlanacadi hizi basit bir deneme yaparak bulabilirsiniz. Uriinlerin

dlizgin olarak etiketlenmesini saglayacak en yliksek hiz en uygunu olacaktir.

2.9 Uriin algilayicinin (sensériiniin) ayarlanmasi (makina
acik iken yapilir)

Bu ayar Uridn algilayicinin Gzerindeki hassasiyet ayar vidasindan yapilir. Bunun
icin makinanin agik olmasi ve etiket algilayici ayarinin yapilmis olmasi
gerekmektedir. Bu islem igin etiketleme makinasini agma/kapama anahtarini
kullanarak acginiz. Konveyoéri benzer sekilde agma/kapama anahtarindan agarak
hareket veriniz. Etiketlenecek Urlinlerden birini deneme amaci ile konveyor
Uzerindeki bariyerlerin arasina yerlestirerek etiket algilayicinin éniinden gegmesini

saglayiniz.

Eder Grin algilayicl Grinl goriyorsa Urin, algilayicinin 6ntinden gegerken
algilayicinin ikaz 1s1g1 yanip sdnecektir. Bu durumda makina bir adet etiket
sagacaktir. Bu asamada etiketin Grln Uzerine yapistigi pozisyon istenilen
pozisyondan farkli olabilir veya etiket hi¢ yapismayip Uriin gecmeden 6nce veya
sonra konveydriin izerine diisebilir. Simdilik bunu dikkate almayiniz. Uriin
Gzerinde etiket pozisyonunun ayar asadida ‘Etiket Pozisyonu Ayari’ kisminda
belirtildigi gibi yapilacaktir. EGer makina birden fazla etiket sagiliyorsa etiket
algilayicinin ayarinda bir problem vardir ve yukarida ‘Etiket Algilayicinin
Ayarlanmasi’ kisminda belirtildigi gibi ayar tekrar yapilmalidir. Eger Grln
algilayicinin ikaz 1s1g1 yanmiyorsa ince uclu bir tornavida kullanilarak trin
algilayicinin Gzerinde yer alan hassasiyet ayar vidasi ile ayar yapilir. Vida saat
yoninde déndirilerek hassasiyet artirilir. Ters yénde doéndirilerek hassasiyet
azaltilir. Eger ikaz 1s1g1 Urin gecmeden de slirekli olarak yaniyorsa muhtemelen
artn algilayicinin éntinde engel vardir. Bu engeli gortp kaldiriniz ve ayara dyle
devam ediniz. Bazen konveydrin bariyerleri veya adaptérin trin algilayiciya
fazla yaklasmasi algilayiciyi yaniltabilir. Bu durumda algilayicinin bulundugu yeri,
bagli oldugu tutucu cubuk tizerinde kaydirarak dedistirebilirsiniz. Yeni
pozisyonunda uriin algilayici ile Griin arasinda bir engel olmadigindan emin olunuz

ve Urdn algilayicinin ayarina devam ediniz.
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2.10 Onsagma ayari (makina kapali veya acik iken
yapilabilir)

Onsagma ayari makina tzerindeki panelde ‘*Onsagma’ (Predispensing)
potansiyometresi kullanilarak yapilir. Bu ayar icin ‘Kullanim Kitabi’'nda yer alan

‘Etiket Onsagma’ kismina bakiniz. Onsagma iki amacla kullanilir:

+ Etiketin etiket algilayicinin ayar sirasinda ilerletilmesi igin
« Etiketlenecek Griinin ve etiketleme isleminin gerektirdigi durumlarda Grtndn

Uzerine etiketin daha kolay yapistiriimasi amaci ile

Bazi durumlarda arinln sekli, etiket veya ambalaj malzemesi cinsine gére bir
miktar 6nsagma ile etiketleme yapmak gerekebilir. Bunun kararini deneyerek
verebilirsiniz. Eger Grln Uzerinde yukarida sayilan 6zelliklerden dolayi istenilen
sekilde etiketleme yapilamiyorsa etiketlemeyi bir miktar 6n sagma ile
deneyebilirsiniz. Yapilabilecek azami etiket 6nsagma dederi etiketleme
makinasinin ‘Kullanim Kitabi'nda ‘Teknik Degerler’ kisminda yer almaktadir.

Eder daha iyi sonug veriyorsa énsagma ile etiketleme tercih edilmelidir.

2.11 Etiket pozisyonu ayari (makina acik iken yapilir)
Etiketin Grin Gzerinde yapisacadi konveyor akis yénindeki pozisyonunun ayari

makina Uzerindeki panelde ‘Pozisyon’ (Label position) potansiyometresi
kullanilarak yapilir. Bu ayar icin ‘Kullanim Kitabi’'nda yer alan ‘Etiket
Pozisyonu’ kismina bakiniz. Etiketin Grin Gzerinde konveyo6rin akis yéniine dik
olan pozisyonu yukarida ‘Etiket Makinasinin Yiikseklik ve Yatay Pozisyon

Ayart’ kisminda belirtildigi gibi yapilir.

Etiket pozisyonu ayari icin etiket ve Urln algilayicilarinin ayarinin yapilmis olmasi
gerekmektedir. Bu ayardan énce makinanin ve konveyérin agik oldugundan ve
esit hizlara ayarlandiklarindan emin olunuz. Deneme amaci ile bir Grinu
konveyériin girisine etiketleme pozisyonunda yerlestiriniz. Uriin etiket
adaptdériinden hemen 6nce yer alan urin algilayic édniinden gegerken Grin
algilayicl tarafindan etiket makinasina sinyal génderilecektir. Makina sinyali
aldiktan bir slire sonra etiketi sagacaktir. Eger etiket tGrtnln Gzerinde olmasi
gereken yerin dncesinde (konveydrin cikis ucu yéninde kaymis olarak)
yapisiyorsa bu durumda ‘Etiket Pozisyonu’ (Label Position) potansiyometresini
saat yonunde bir miktar gevirerek etiketlemeyi ayni sekilde tekrar deneyiniz. Eger
etiket Grinidn Gzerinde olmasi gereken yerin sonrasinda (konvey6rin giris ucu
yoninde kaymis olarak) yapisiyorsa bu durumda ‘Etiket Pozisyonu’ (Label

Position) potansiyometresini saat yonu tersine bir miktar gcevirerek etiketlemeyi
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ayni sekilde tekrar deneyiniz. Normal olarak bir kag denemeden sonra uygun
etiket pozisyonu saglanacaktir. Eger saglanamiyorsa diger ayarlarin yukarida

belirtildigi sekilde yapildigini kontrol ediniz.

‘Etiket Pozisyonu’ potansiyometresi saat yontinde en Ust sinirina eristigi halde
etiket Grinin Gzerinde hala konveyoérin cgikis ucu yoninde kaymis olarak
yapisiyorsa bu durumda Urin algilayiciyi, tutucu gubugu Gzerinde konveyorin
¢ikis ucu yéninde kaydirarak potansiyometre ile ayara devam edilmelidir. Ya da
tersi olarak ‘Etiket Pozisyonu’ potansiyometresi saat yonu tersine en dislk
sinirina eristigi halde etiket tGrinln Gzerinde hala konveydriin giris ucu yoniinde
kaymis olarak yapisiyorsa bu durumda Grin algilayiciyi tutucu gubugu lGzerinde
konveydr giris ucu yoninde kaydirarak potansiyometre ile ayara devam

edilmelidir.
Bu islemleri yaparken gekme (nitesi lizerinde yer alan baski silindirinin gekme

silindiri Gzerine oturdugundan emin olunuz. Aksi takdirde etiketin Griin Uzerine

yapismasinda tutarsizliklar olacaktir.
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3. Ust Etiketlemede Karsilasilabilen Problemler ve Coziimleri

Asadidaki problemlerin giderilmesi icin yapilacak islemler etiketleme makinanizin

‘Kullanim Kitabi’ ve ‘'Teknik Elkitabi’'nda agiklanmistir. Diizeltmeleri ve ayarlar

yaparken lutfen ilgili kitaplardaki bilgileri dikkate aliniz. Glivenlik agisindan kaza

ve yaralanmalara ve cihazin arizalanmasina sebebiyet vermemek igin litfen

kitaplardaki ve cihaz lGzerindeki tehlike isaretlerini ve uyarilarn dikkate aliniz.

Asadida belirtilen diizeltme ve ayarlar yapmaniza ragmen problem devam

ediyorsa problemin giderilmesi icin teknik servis sadlayicinizdan (sirket ici teknik

personel) veya yetkili teknik servisinizden (Altar Endistri Uriinleri) destek

isteyiniz.

# |Problem

Sebebi

Diizeltme icin yapilacaklar

1 | Surekli etiket sagiliyor

Etiket algilayici ayarn
yapilmamis veya bozulmus.

Etiket algilayici ayarini yapiniz.

Etiket 6nsagma ayari
ylksek.

Etiket 6nsagma ayarini azaltiniz
veya sifirlayiniz.

2 | Etiketin Grin Gzerinde

konvey6r boyunca

her defasinda ayni
hatali yere yapisiyor

yeri kaymis ve etiket

Etiket pozisyonu ayari
duizgin degil.

Panel Gzerindeki ‘Etiket
Pozisyonu’ (Label Position)
potansiyometresini kullanarak
etiketin Grin Gzerindeki
yapisma pozisyonunu
ayarlayiniz.

Makina ile konveyo6rin
hizlari birbirinden farkli.

Konveyorin hizint makinanin
hizina gbére yeniden ayarlayiniz.

3 | Etiketin Grin Gzerinde
konvey0r enince yeri

kaymis ve etiket her
defasinda ayni hatal

yere yapislyor

Makinanin bagh oldugu
stand lzerinde yatay
pozisyon ayari dizgln
degil.

Yatay pozisyon ayari igin stand
Uzerindeki tekerlekli yatay ayar
milini kullanarak yatay ayari
yapiniz. Bu sekilde adaptoér
kafasini etiketin yapismasi
gereken pozisyona getiriniz.

4 | Etiketlemede etiketin

drdn Gzerinde
konvey6r boyunca

yer degistiriyor,
tutarsizlik var

pozisyonu sabit degil,

Cekme Unitesinde bulunan
baski silindiri cekme silindiri
Uzerine oturmamis.

Baski silindirini yanindaki
¢evirme makarasini kullanarak
¢ekme silindiri Gzerine
oturtunuz.

Adaptor kafasi ile Grin
arasi disey aciklhk fazla.

Yikseklik ayari icin stand
Uzerindeki tekerlekli yukseklik
ayar milini kullanarak adaptéri
Urine yaklastiriniz.

Adaptor tzerindeki baski
rulolarinin ayari bozuk.

Baski rulolarinin diisey ve yatay
ayarlarini Grinin baski rulosuna
takilmadan gegebilecegi sekilde
yeniden yapiniz. Ancak baski
rulosunun etiket yapistiktan
sonra sivama igin yeterince
baski uyguladigindan emin
olunuz.

Adaptor yay kuvveti cok
fazla.

Adaptor yay kuvvetini daha
gevsek bir ayara getiriniz.
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# |Problem

Sebebi

Diizeltme icin yapilacaklar

5 | Etiketlemede etiketin
Urldn Gzerinde
konveydr enince
pozisyonu sabit degil,
yer dedistiriyor,
tutarsizlik var

Konveyor lzerinde yan
bariyer ayari diizgtin degil.
Bariyerler ile Girin arasinda
cok bosluk var.

Bariyer ayarini boslugu
azaltarak yeniden yapiniz.

6 | Etiket makinasi
galismiyor

Makinaya elektrik gelmiyor.

Prizin yerine takili oldugunu
kontrol ediniz. Eder degilse
takiniz. Prizde elektrik olup
olmadigi bir elektrik kontrol
kalemi ile kontrol edilmelidir.
Bunun icin teknik servis
saglayicinizdan yardim
isteyebilirsiniz.

Isikli agma/kapama
anahtarinin 1s1g1 yanmiyor.

Makinanin ana sigortasi yanmis
olabilir. Problemin giderilmesi
igin teknik servis
saglayicinizdan yardim isteyiniz.

Makinaya elektrik geliyor,
Isikli agma/kapama
anahtarinin 1s1g1 yaniyor
ancak yine de etiket
sagilmiyor.

1. Makina lzerinde
yeterince etiket
bulundugunu ve etiket
algilayicr ayarinin tam
oldugunu kontrol ediniz.
Etiket seridi bitmisse
etiket seridini
yenileyiniz. Etiket
algilayici ayar dizgin
degilse ayarini yeniden
yapiniz.

2. Urln algilayicinin drind
gorduginde sinyal
verdigini kontrol ediniz.
Eder yapmiyorsa urlin
algilayicinin é6nindeki
engeli kaldiriniz veya
ayarini yeniden yapiniz.

3. Motor sigortasi ya da
lojik devre sigortasi
yanmis olabilir.
Problemin giderilmesi
icin teknik servis
saglayicinizdan yardim
isteyiniz.

4. Cekme Unitesi igindeki
devre kartinda ariza
olabilir. Problemin
giderilmesi igin yetkili
servisinizden yardim
isteyiniz. ONEMLI:
Makinada yetkili servis
disinda yapilacak
tamiratlarda makinanin
garantisi kalkacaktir.
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# |Problem Sebebi Diizeltme icin yapilacaklar

7 |Makina etiketi Etiket seridinin geri sarici Makinay! durdurup bu kismi
ilerletirken ses makara Uzerindeki bos serit ucundan keserek
yaplyor ve etiket zor | kismi agirlasmis olabilir. makinadan aliniz. Etiket
ilerliyor veya hig seridinin bos ucunu tekrar geri
ilerleyemiyor sarici makara lzerine tespit

kiskaci yardimi ile tespit ediniz.
Etiket seridinin etiket yolu | Serit etiket yolu lzerinde
Uzerinde ilerlemesine engel | makaralar arasinda sikismis
olan bir sey vardir. olabilir. Etiket yolu Gzerinde
seridinin gecisini engelleyici bir
cisim bulunabilir. Seridinin
ilerlemesini engeleyen sebepleri
bulup diizeltiniz.
Cekme Unitesi Uzerindeki Kege disklerin degisimi igin
kece diskler sikismis veya yetkili servisinizden yardim
asinmis olabilir. isteyiniz.

8 |Etiket Urln Gzerine Makinanin bagl oldugu Ylkseklik ayari igin stand

yapismiyor stand lzerinde yukseklik Uzerindeki tekerlekli yukseklik
ayari duzgin degil. ayar milini kullanarak adaptér
kafasinin trin Gzerindeki
ylUksekligini ayarlayiniz.

9 | Urinler etiketlenirken |Etiketleme hizi Griinin Dengesiz ve hafif tUrlnlerde
devriliyor ve Urtnlerin | 6zelliklerine gére gok daha dusulk hizlarda etiketleme
etiketlemesi diizgin yuksek. yapilmahdir. Bunun igin panel
degil Gzerindeki ‘Hiz" (Speed)

potansiyometresini kullanarak
hizi distriniz. Buna paralel
olarak konveydrin hizinin da
disiaridlmesi gerekir. Yeni hizda
etiket pozisyon ayarini tekrar
yapmaniz gerekecektir.

10 | Etiket pozisyonu Uriin algilayicinin etiket Urtin algilayicry tutucu cubuk
potansiyometresi kafasina olan uzakligi fazla. | Gzerinde kaydirarak adaptor
limitlerine gelmis kafasinda etiketin siyrildigi ug
daha fazla cevrilmiyor hizasina yaklastiriniz. Bu

durumda potansiyometre ile
ayara devam edebilirsiniz.

11 | Etiket, sirt seridinden |Etiket yapiskani ya da sirt | Etiketinizi siparis verirken etiket

zor siyriliyor bu
sebeple dlizglin
etiketleme
yapilamiyor

kagidi makina ile

etiketleme igin uygun degil.

saglayiciniza makina ile
etiketlemede kullanilacagini
belirtiniz. Makina ile
etiketlemede kullanilan etiketler
sirt seridinden kolay siyrilabilir
olmalidir. Makina ile
etiketlemede kullanilacak
etiketlerin 6zellikleri ile ilgili
bilgi icin yetkili servisinize
danisabilirsiniz.
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# |Problem Sebebi Diizeltme icin yapilacaklar
12 | Uriin algilayia Grind | Uriin ile Grin algilayic Urtin algilayicinin Grind
gérmuyor arasinda engel vardir. gorduginde sinyal verdigini
kontrol ediniz. Eger yapmiyorsa
aran algilayicinin énidndeki
engeli kaldiriniz.
Uriin ile Grin algilayici Uriin algilayicl Gzerindeki
arasinda engel yok ancak hassasiyet ayar vidasi
yine de Urlin algilayici kullanilarak hassasiyet ayari
drdnt gérmuayor. saat yonlunde artiriimalidir.
13 | Optik etiket algilayici | Seffaf etiket kullaniliyor. Seffaf etiketi optik etiket

etiketi tanimiyor

algilayici ile kullanabilmeniz

icin serit sirt kagidinda algilayici
isareti (black mark) olmahdir.
Eder algilayici isareti yoksa
optik etiket algilayiciyi seffaf
etiketlerde kullanamazsiniz. Bu
durumda yetkili servisinize
danisiniz.

Seffaf olmayan etiket
kullaniliyor.

1. Etiket seridinin adaptér
kafasi igerisinde gémuli
bulunan sinyal génderici
kafa Gizerinden
gectiginden emin olunuz.
Sinyal gbénderici kafa
adaptor kafasi lzerinde
enlemesine yer alan
siyah cubuk ile
belirlenmigstir. Degilse
etiketi adaptor kafasi
Uzerinde enlemesine
kaydirarak etiket
seridinin gegis
dogrultusunu diger
makaralar lzerinde de
ayarlayiniz.

2. Etiket algilayicinin alici
kafasinin etiket Gzerinde
yer aldigindan emin
olunuz. Degilse alici
kafayi kilavuz gubuklar
Uzerinde etiket Gzerine
kaydiriniz. Alici kafanin
yerlestigi pozisyonda
sinyal gdnderici kafanin
Uzerinde bulundugundan
emin olunuz. Degilse
etiketi adaptor kafasi
Uzerinde enlemesine
kaydirarak etiket
seridinin gegis
dogrultusunu diger
makaralar lzerinde de
ayarlayiniz.
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